
Ïëàñòîìåðíè (ÀÐÐ) áèòóìíè ìåìáðàíè

Îáùî îïèñàíèå

Ïëàñòîìåðíàòà áèòóìíà õèäðîèçîëàöèîííà 
ìåìáðàíà EshaDuro ñå ïðîèçâåæäà îò ñïåöèàëåí 
òèï áèòóì è ïîäáðàíè ïîëèìåðíè ìàòåðèàëè íà 
îñíîâàòà íà àòàêòåí ïîëèïðîïèëåí (ÀÐÐ). Òîçè 
ñïåöèàëåí ñúñòàâ äàâà íà õèäðîèçîëàöèîííàòà 
ìåìáðàíà EshaDuro ñëåäíèòå ïðåäèìñòâà:

 óñòîé÷èâîñò íà óëòðàâèîëåòîâà ðàäèàöèÿ;

 óñòîé÷èâîñò íà ñòàðååíå;

 Ï î â è ø å í à  ó ñ ò î é ÷ è â î ñ ò  í à  â è ñ î ê è  
òåìïåðàòóðè;

 óñòîé÷èâîñò íà êîðîçèîííà ñðåäà (êèñåëèíè, 
íåîðãàíè÷íè ñîëè, çàìúðñèòåëè íà âúçäóõà, îçîí, è ò.í.);

 óâåëè÷åíà ñïîñîáíîñò çà çàëåïâàíå êúì âñÿêàêâè ïîâúðõíîñòè.

Àðìèðîâêà

Ìåìáðàíàòà  EshaDuro ñå ïðîèçâåæäà ñ 
àðìèðîâêà îò:

 âèñîêî ñòàáèëåí ïîëèåñòåð, êîéòî 
äàâà íà ìåìáðàíàòà âèñîêà óñòîé÷èâîñò 
íà ìåõàíè÷íè äåôîðìàöèè è ãîëÿìà 
ñòàáèëíîñò íà ðàçìåðèòå;

 ñòúêëåí âîàë, êîéòî äàâà íà 
ìåìáðàíàòà ðàçìåðíà ñòàáèëíîñò è 

óñòîé÷èâîñò íà îãúí; 

 spunbond ïîëèåñòåð (SP) ñ ãîëÿìà óñòîé÷èâîñò, êîéòî äàâà íà 
ìåìáðàíàòà èçêëþ÷èòåëíà óñòîé÷èâîñò íà ìåõàíè÷íè äåôîðìàöèè (îïúí, 
ïðîáîæäàíå, ñêúñâàíå è ò.í.) è ïîâèøåíè ñïîñîáíîñòè çà ðàçòåãëÿíå. 

Ïîâúðõíîñòåí ñëîé

Çà ïîâúðõíîñòåí çàâúðøâàù ñëîé ìåìáðàíàòà  EshaDuro ìîæå äà âêëþ÷âà:

 ìèíåðàëíè øèñòè (ïîñèïêà)  â ðàçëè÷íè öâåòîâå (çåëåí, áÿë, ñ öâÿò íà 
êåðåìèäà);

 ïîëèåòèëåíîâ ôèëì çà ñëó÷àèòå, êîãàòî õèäðîèçîëàöèÿòà ñå ïðåäïàçâà 
îò äðóã âèä ìàòåðèàë.



Ñïåöèàëíè òèïîâå ìåìáðàíè EshaDuro 
ìîãàò äà ñå ïðîèçâåäàò çà îáåêòè, 
èçèñêâàùè îïðåäåëåíè ñïåñèôèêàöèè. 

È ç á î ð ú ò  í à  í à é - ï î ä õ î ä ÿ ù à  
ê î ì á è í à ö è ÿ  í à  à ð ì è ð à í å ,  
ïîâúðõíîñòåí çàâúðøâàù ñëîé è 
òåãëî/äåáåëèíà íà ìåìáðàíàòà 
ïðåäëàãà ðàçíîîáðàçèå îò ðåøåíèÿ çà 
íàäåæäíà õèäðîèçîëàöèÿ íà âñÿêà ÷àñò 
îò îáåêòà.

Íà÷èí íà ïîëàãàíå

Ïîäãîòîâêà íà îñíîâàòà

 Îñíîâàòà, âúðõó êîÿòî ùå áúäå ïðèëîæåíà áèòóìíàòà ìåìáðàíà, 
òðÿáâà äà áúäå ïî÷èñòåíà èçöÿëî ñ îãëåä ïðåìàõâàíå íà ïðàõ èëè äðóãè 
÷àñòèöè. 

 Íàíàñÿ ñå ñëîé îò áèòóìåí ãðóíä (EshaFast, EshaRoofcoat No10 èëè 
Eshalac 50-S) ïðè ðàçõîäíà íîðìà 0.4-0.5 êã/ì2. Â ñëó÷àéòå íà 
èçïîëçâàíå íà Eshalac 50-S, çà çàëåïâàù ñëîé ìîæå äà ñå èçïîëçâà 
îêñèäèðàí áèòóì.

 Ñëåä êàòî ãðóíäèðàíàòà ïîâúðõíîñò èçñúõíå, âúðõó íåÿ ìîæå äà ñå 
ïîëîæè ñ ãîðåëêà áèòóìíàòà ìåìáðàíà. 

Ïîëàãàíå íà áèòóìíàòà ìåìáðàíà

 Ìåìáðàíàòà ñå ðàçãúâà îò ðóëîòî è ñå ïîëàãà óñïîðåäíî íà ñúñåäíàòà. 
Ñëåä òîâà ñå íàâèâà íàïîëîâèíà áåç äà ñå ïðåìåñòâà.

 Äîëíàòà ïîâúðõíîñò íà íàâèòàòà ÷àñò ñå íàãðÿâà ñ ãîðåëêà äîêàòî 
áèòóìà ñòàíå òå÷åí, ñëåä êîåòî ìåìáðàíàòà ñå ðàçãúâà îòíîâî çà äà ñå 
ïîëîæè ðàâíîìåðíî âúðõó îñíîâàòà.

 Íàäëúæíîòî çàñòúïâàíå òðÿáâà äà áúäå ïîíå 8 ñì, äîêàòî íàïðå÷íîòî 
òðÿáâà äà áúäå ìèíèìóì 12 ñì.

 Çàñòúïâàùèòå ñå ñúåäèíåíèÿ ñå òðåòèðàò ñ èçâèòà øïàòóëà èëè 
ìèñòðèÿ ñ îãëåä îñèãóðÿâàíå íà ïëúòíà õèäðîèçîëàöèÿ.

 Â ñëó÷àé íà íÿêîëêîïëàñòîâî ïðèëîæåíèå, ïîëàãàíåòî íà 
ïîñëåäîâàòåëíèòå ñëîåâå ñëåäâà ñúùàòà ïðîöåäóðà è ñå èçâúðøâà â 
ñúùàòà ïîñîêà, êàêòî ïðåäèøíèòå. Ñëåäâà äà ñå îáúðíå âíèìàíèå 
çàñòúïâàíèÿòà äà íå ñúâïàäíàò ñ òåçè íà ïðåäèøíèòå ñëîåâå.

  Â ñëó÷àèòå íà áàëàñòîâ ïîêðèâ, äîáðå èç÷èñëåíèÿ áàëàñò ñëåäâà äà ñå 
ïîëîæè âúðõó ïîäõîäÿù ìåìáðàíîâ çàùèòåí ñëîé, ñ îãëåä 
ïðåäîòâðàòÿâàíå íà ïîâðåäè.
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ñòàáèëåí 
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âèñîêî ñòàáèëåí 

ïîëèåñòåð
ñòúêëåí âîàë ñòúêëåí âîàë

íàäëúæíî 400 400 300 300

íàïðå÷íî 280 280 200 200

íàäëúæíî 30 30 2,0 2,0

íàïðå÷íî 40 40 1,5 1,5

íàäëúæíî 300 300 300 300

íàïðå÷íî 200 200 140 140

ñòàòè÷íî (kg)

ASTM D-5602
L3 L3 L3 L3

äèíàìè÷íî (mm)

ASTM D-5635
I3 I3 I3 I3

0 0 0 0

110 110 110 110

-0,15/+0,2 -0,15/+0,2 -0,1/+0,1 -0,1/+0,1

10 : 7,5 10 : 7,5 10 : 7,5 10 : 7,5
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Äîïóñêèòå â íîìèíàëíèòå ñòîéíîñòè ñà ñïîðåä ñúîòâåòíèòå ñòàíäàðòè.
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Äåáåëèíà (mm) 

ASTM D-146

Àðìèðîâêà

ßêîñò íà îïúí 

(N/50mm) 

ASTM D-412

Îòíîñèòåëíî 

óäúëæåíèå (%) 

 ASTM D-412

ßêîñò íà ñêúñâàíå (N)

ASTM D-4073-94

Óñòîé÷èâîñò íà 

ïðîáèâàíå 

(ïðè îñíîâà áåòîí)

Ïóêíàòèíîóñòîé÷èâîñò ïðè 

îòðèöàòåëíè òåìïåðàòóðè ( oC)

 ASTM D-5147-91

Ñòàáèëíîñò íà ðàçìåðèòå (L/T %) 

ASTM D-5147-91

Ïîâúðõíîñòåí ñëîé
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Òåìïåðàòóðà íà îìåêâàíå (  oC) 

ASTM D-36

Ïðîíèêâàíå ïðè 25  îC (dmm) 

ASTM D-5

EshaDuro

âèñîêî ñòàáèëåí ïîëèåñòåð ñòúêëåí âîàë

Òîïëîóñòîé÷èâîñò (oC)                  

 ASTM D-5147-91


