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ETEM S.A, headquartered in Attiki, is the most 
experienced aluminium extrusion company 
in Greece. In the present day, ETEM is an 
established leader in the light metals industry with 
over 35 years of experience and a high level of 
specialization in a wide range of products. The 
main production site is located in Magoula, Attiki. 
Two more sites, one in Inofita, Attiki and another 
in Bulgaria, complement the main site, resulting in 
a high level of vertical integration.

The main production site consists of four 
departments concentrating on extrusion, surface 
treatment, industrial products and aluminium 
composite materials (etalbond®). It also includes 
up-to-the-minute warehousing facilities, which 
ensure timely delivery. The Inofita site includes 
a foundry unit, providing in overabundance the 
needs in raw material. The Bulgarian site consists 
of two complete extrusion lines, an electrostatic 
powder coating unit and a modern warehouse.

Our commitment to constantly ameliorating quality 
and services is achieved through frequent training 
of our staff as well as continuous equipment 
upgrading. All products have been accredited by 
international certification organizations (IQNet 
ELOT, CERFF, QUALICOAT) and are being 
successfully received by both the Greek and the 
international market. 

ETEM S.A., е компанията с най-голям опит в 
екструзията на алуминий в Гърция. Нейната 
централна производствена база се намира в 
Атики.
Понастоящем ETEM е доказан лидер 
в производството на леки метали с 
над 35-годишен опит и високо ниво на 
специализация в широк асортимент от 
продукти. Основната производствена 
база се намира в Магула, Атики, като 
ETEM S.A.има още два завода – един в 
Инофита, Атики и още един в България, 
които допълват основните производствени 
мощности, благодарение на което се 
получава високо ниво на вертикална 
интеграция.

Централната производствена база се 
състои от четири цеха, предназначени 
за екструзия, повърхностна обработка, 
производство на индустриални продукти 
и алуминиеви композитни материали (etal-
bond®). Освен това разполага със складови 
помещения в непосредствена близост, 
които осигуряват навременна доставка. 
Заводът в Инофита включва леярски цех, 
който задоволява изцяло нуждите от 
суровини. Българският завод има две напълно 
оборудвани линии за екструзия, цех за 
прахово боядисване и модерна складова база.

Стремежът ни да поддържаме постоянно 
високо качеството на нашата продукция 
и услуги постигаме чрез непрекъснато 
повишаване на квалификацията на нашите 
специалисти, както и чрез закупуването на 
най-модерно оборудване. Всички продукти 
имат сертификати от международни 
сертифициращи организации (IQNet ELOT, 
CERFF, QUALICOAT) и се реализират успешно 
както на гръцкия, така и на международния 
пазар.

 ETEM S.A.
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Dear aluminium constructor,

I would like to congratulate you on your deci-
sion to use the new E-19 DANAE series for 
sliding doors and windows. Every profile has 
been carefully designed so that to fully sat-
isfy all structural and aesthetic requirements.

Functionality, integrity and wide range of 
profiles have helped you to select this series 
in order to fulfil your customer’s needs. Every 
single profile of E-19 DANAE series offers a 
number of different advantages.

Profiles are specially designed so that all 
types of constructions to achieve optimum 
performance against adverse conditions. The 
performance of the series has been certified 
in authorized institutions.

Sash, interlock and supplementary profiles 
are designed so that to offer optimum struc-
tural stability with minimum use of alumini-
um. Care was taken so that to achieve opti-
mum stiffness in terms of weight per linear 
meter.

E-19 DANAE offers unique and innovative ad-
vantages such as:

•Patented stainless steel rail with increased 
contact area that does not bend and does not 
cause failure of the wheels of the rollers. Fur-
thermore, it provides overlap 12 mm between 
sash and rail thus not affecting air tightness 
and water tightness of the construction.
•Sash profile that accommodates glazing 
bead in order to facilitate insertion of the 
glass pane.
•Specially designed and patented socket on 
the rail for the accommodation of the brush. 
The protrusion on the socket does not allow 
bending of the hair of the brush when being 
wet.
•The interlock profile is specially designed 
so that fixing screws to lie underneath brush-
es. The interlock profile can be fixed onto the 
sliding sash within the workshop.
•Large drains that promote the outflow of 
water.
•Easily adjustable, patented rollers with 
wheels having a diameter of 28 mm for easy 
rolling of the sash. 
•Patented heavy duty locks with single and 
multiple locking points.
•Specially designed accessories, such as, 
adjustable stopper, single and double rollers, 
locks, joint corner brackets, etc.
The characteristics listed above allow you to 
offer the customer a product free of defects.

Th. Kassanis,
Mechanical Engineer
R&D Manager

Уважаеми строителю,

Поздравявам Ви за решението да използвате новата 
серия Е-19 ДАНАЯ за плъзгащи се врати и прозорци. 
Всеки профил е внимателно конструиран така, 
че напълно да отговаря на всички структурни и 
естетически изисквания.

Функционалността, цялостността и широкият 
асортимент от профили насочват избора към 
тази серия, която отговаря на нуждите на Вашите  
клиенти. Всеки отделен профил от серията Е-19 
ДАНАЯ предлага няколко различни предимства.

Профилите са специално разработени така, че 
всякакви типове конструкции да са оптимално 
защитени срещу неблагоприятни условия. 
Качествата на тази серия са сертифицирани от 
оторизирани институции.

Крилата, свързващите и допълнителните профили 
са разработени така, че да предлагат максимална 
структурна стабилност при минимален разход 
на алуминий. Положени са усилия да се постигне 
максимална якост по отношение на тегло на линеен 
метър.

Е-19 ДАНАЯ предлага уникални и новаторски 
предимства, като например:
•Патентована релса от неръждаема стомана с 
по-голяма контактна област, която не се огъва 
и не води до изпускане на колелата на ролките. В 
допълнение, тази релса предлага застъпване от 
12 мм между релсата и крилото, като по този 
начин не влияе на въздухопроницаемостта и 
водопроницаемостта на конструкцията.
•Нов профил на крилото със стъклодържател, за да 
се улесни поставянето на стъклото.
•Специално разработени и патентовани 
вълнообразни канали на релсата. Издадените части 
не позволяват огъването на косъма на четката при 
намокряне.
•Свързващият профил е специално разработен 
така, че фиксиращите болтове да са разположени 
под четките. Свързващият профил може да 
бъде поставен на плъзгащото се крило в самата 
работилница.
•Широки дренажни отвори, които улесняват 
отичането на водата.
•Патентовани, лесно регулируеми ролки с колела, 
които са с диаметър 28 мм и способстват за 
лесното плъзгане на крилото.
•Патентовани масивни ключалки с едноточково или 
многоточково заключване.
•Специално разработени аксесоари, като например 
регулируем стопер, единични или двойни ролки, 
ключалки, ъглови връзки и т.н.
Гореизброените характеристики ви позволяват да 
предложите на клиента продукт без никакви дефекти.

Т. Касанис
Машинен инженер
R&D мениджър
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The selection of the proper aluminium section of a 
transom and/or of a mullion is in accordance to DIN 
18056, for a permissible deflection of H/300 in the 
distance between supports, considering the wind 
pressure, the position and the height of the building.

SELECTION OF THE PROPER ALUMINIUM 
SECTION FOR A T PROFILE , SUBJECTED TO 
WIND PRESSURE

Type of loading: simply supported beam subjected to 
trapezoidal loading.

If the required moment of inertia Jx is to be 
determined for a deflection other than H/300, e.g 
between the edges of the glass panes, the moment 
of inertia which has been evaluated must be 
corrected by the following factor:

If, because of the division by transoms, the deflection 
limit has to be complied within the case of the 
longest glass edge (H1) in the frame, the required 
moment of inertia must be corrected by the following 
factor:

In table 1 the required moment of inertia Jx was 
evaluated for a wind load of 60 Kg/m2.

In all computations it was assumed that:

•Deflection:  f = H/300 < 0.008 m

•Modulus of Elasticity of Aluminium: E = 7 x 109 Kg/m2

Table 1 lists the required moment of inertia Jx for 
wind pressure of 60 Kp/m2. In the case of different 
wind load, conversion is necessary. Table 2 lists 
conversion factors for different wind loads. 

H
300 x fдопустимо/permissible

Изборът на правилния алуминиев профил 
вертикален и/или хоризонтален делител се 
определя от изискванията на стандарт DIN 
18056: допустимо отклонение от Н/300 за 
разстоянието между опорите, вземайки предвид 
налягането на вятъра,  разположението и 
височината на сградата.

ИЗБОР НА ПОДХОДЯЩО СЕЧЕНИЕ НА “Т” - 
ОБРАЗЕН ПРОФИЛ, ПОДЛОЖЕН НА ВЕТРОВО 
НАЛЯГАНЕ

Вид натоварване: проста греда, подложена на 
трапецовидно натоварване.

Ако необходимият инерционен момент Jx трябва 
да се определи за провисване, различно от 
Н/300, например между ръбовете на стъклото, 
изчисленият инерционен момент трябва да се 
коригира със следния коефициент:

Ако, при разделяне от хоризонтални елементи, 
границата на провисване трябва да бъде 
съобразена в случая на най-дългия размер (Н1) на 
стъклото в рамката, изискуемият инерционен 
момент трябва да се коригира със

В таблица 1 необходимият инерционен момент 
Jx е при натоварване на вятъра 60 Kg/m2 

Всички изчисления са били извършени на основа:

•Провисване:  f = H/300 < 0.008 m

•Коефициент на еластичност на алуминий:  
Е = 7 х 109 Kg/m2

В таблица 1 са изброени необходими стойности 
на инерционен момент Jx за на вятъра от  
60 Kp/m2.
В случай на различно ветрово натоварване  
необходимо е да се извърши преобразуване. 
В таблица 2 са изброени стойности на 
коефициенти за преобразуване за различни 
натоварвания на вятъра.

)H1
H

x ( 2H
300 x fдопустимо/permissible

ДИАГРАМИ ЗА СТАТИЧНИ СТОЙНОСТИ / 
DIAGRAMS FOR STATIC VALUES
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CALCULATION OF THE REQUIRED GLASS PANE 
THICKNESS

The required pane thickness is given by the following 
equations:

a) For H/L≤   3

b) For H/L >  3       

where:
t    = Minimum theoretical thickness  mm
p   = Wind pressure                                            Kp/m2

L   = The smallest dimension of the glass pane m
H1 = The largest dimension of the glass pane   m

In the case of selection of double thermal insulating 
glazing, the total thickness of the glazing is equal to 
the thickness of a single glass pane (evaluated using 
the above equations) multiplied by 1.5, while for triple 
glazing by 1.7. The specific weight of glass is 2.5 
Kp/gm3

SELECTION OF THE PROPER "T" PROFILE 
SUBJECTED BOTH TO THE WEIGHT OF THE 
GLASS PANE, AS WELL AS, TO SELF LOADING

1) The moment of inertia of a transom due to the 
weight of the glazing is given by:

  where:
  G = weight of glass pane  кg 
  f1 = H/300 and f1<0.003    m

Suggested distance (a) of the setting blocks of the 
glass pane: a= 0.150 m

Jy1=
G x a x 108

48 x Eal x f1
(3L2 - 4a2)

G

G/2 G/2
H

L

a a

cm4

(mm)

(mm)

ИЗЧИСЛЯВАНЕ НА НЕОБХОДИМАТА 
ДЕБЕЛИНА НА СТЪКЛОТО

Необходимата дебелина на стъклото се 
изчислява съгласно уравненията по долу:

a) за H/L≤   3

б) за H/L >  3       

където
t    = минимална теоретична дебелина mm
p   = налягане на вятъра                                 Kp/m2

L   = най-малък размер на стъклото  m
H1 = най-голям размер на стъкло  m

В случай на остъкляване със стъклопакет 
за изчисление се използва дебелината на 
единичното стъкло (изчислена, съгласно 
горните уравнения), умножена по 1.5 за двоен 
стъклопакет или умножена по 1.7 за троен. 
Относителното тегло на стъклото
е: 2.5 Kg/dm3

ИЗБОР  НА  ПОДХОДЯЩ Т - ОБРАЗЕН ПРОФИЛ, 
НАТОВАРЕН ОТ ТЕЖЕСТТА НА СТЪКЛОТО, 
КАКТО И ОТ СОБСТВЕНАТА СИ ТЕЖЕСТ

1) Инерционният момент на напречния 
хоризонтален делител, подложен на тежестта 
на стъклото се изчислява както следва:

 където:
 G = тегло на стъклото   кg 
 fi = H/300 и f1<0.003       m

Предлаганото разстояние (а) на подложките на 
стъклото е: а = 0.150 т

t=
L x    10 x H x ρ

4.9

t=
10 x L x H x ρ

72

ДИАГРАМИ ЗА СТАТИЧНИ СТОЙНОСТИ / 
DIAGRAMS FOR STATIC VALUES
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ТАБЛИЦА ЗА ОПРЕДЕЛЯНЕ НА 
НЕОБХОДИМИЯ ИНЕРЦИОНЕН МОМЕНТ

TABLE FOR THE DETERMINATION OF THE 
REQUIRED MOMENT OF INERTIA
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2) The required moment of inertia of a transom 
subjected to self weight loading is given by:

where:

q = Weight of transom per linear meter Kg/m
ρ = Specific gravity of aluminium Kg/cm2 m
L = Length of the transom m
f2= L/300 m
A = Cross sectional area of the transom cm2

Total required moment of inertia Jy:

Jy2=
5 x q x L4 x 108

348 x Eal x f2

q = A x ρ

cm4

Kp/m

Jy= Jy1 + Jy2 cm4

ATTENTION: PLEASE NOTE THAT THE ABOVE CALCULATIONS 
ARE INDICATIVE AND DO NOT FORM A COMPLETE STRESS 
ANALYSIS

2) Необходимият инерционен момент на 
хоризонтала, подложен на собствената си 
тежест се изчислява както следва:

където:

q = тегло на хоризонтала на линеен метър Kg/m
ρ = плътност на алуминий Kg/
cm2 m
L = дължина на напречен елемент m
f2= L/300 m
A = площ на напречно сечение на  cm2 
хоризонтала 

ВНИМАНИЕ: СЛЕДВА ДА СЕ ИМА ПРЕДВИД, ЧЕ 
ГОРЕПОСОЧЕНИТЕ ИЗЧИСЛЕНИЯ ИМАТ ИНДИКАТИВЕН 
ХАРАКТЕР И НЕ ПРЕДСТАВЛЯВАТ ПЪЛЕН АНАЛИЗ НА 
ПРИЛОЖЕНИЯТА

ДИАГРАМИ ЗА СТАТИЧНИ СТОЙНОСТИ / 
DIAGRAMS FOR STATIC VALUES
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a b 22
00

Example 1

Selection of required transom in a simple construction

Installation height: 0 - 8 m
Wind load: 60 Kp/m2

Height: 2200 mm
Maximum deflection of insulating glass pane: 8 mm

From Table 1:

Required moment of inertia, Jx, is:
Jx = Ja +Jb = 30 cm4

Correction factor for pane edge

Since the correction factor is <1 therefore, no 
correction required

The "T" profiles that can be used are the following:  
E-19201 (Jx=5.7 cm4 Jy=15 cm4)
interlock profile E-19501 (Jx=1.5 cm4 Jy=2.5 cm4)

H
300 x fдопустимо/permissible

= 220
300 x 0.8 = 0.92 < 1

Пример 1

Избор на необходимия напречния елемент при 
обикновена конструкция

Височина на монтаж: 0 - 8 m
Натоварване на вятъра: 60 Kp/m2

Височина: 2200 mm
Максимално отклонение на стъклопакета: 8 mm

От таблица 1:

Необходимият инерционен момент, Jx, е 
както следва: Jx = Ja +Jb = 30 cm4

Коефициента за корекция за ръба на стъклото:

Тъй като коефициентът за корекция е <1, 
следователно не е необходима корекция.

Профилите, които могат да бъдат използвани 
са следните:

Крило E-19201 (Jx=5.7cm4, Jy=15 cm4)
Свързващ профил E-19501 (Jx=1.5 cm4, Jy=2.5 cm4)

ДИАГРАМИ ЗА СТАТИЧНИ СТОЙНОСТИ / 
DIAGRAMS FOR STATIC VALUES

широчина на натоварването - Load width инерционен момент - Moment of Inertia
a= 0.45 m Ja = 15 cm4

b= 0.45 m Jb = 15 cm4
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Е-19 включва всички необходими профили за конструирането 
на всички познати конфигурации с плъзгане. Богатият асор-
тимент от профили напълно задоволява всички структурни 
и естетически изисквания. Положени са усилия профилите 
да могат да бъдат комбинирани така, че да се постига 
оптимално използване на наличните профили в склада.

Релсите са разработени така, че да поемат вертикални 
натоварвания до 200 кг без никаква деформация. Свободните 
краища на профилите на релсите и крилото са подсилени и 
включват отвори за поставянето на изравняващи ъгли.

E-19 includes all profiles required in order construction of all known 
sliding arrangements to be attainable. Variety of profiles to fully 
satisfy all structural and aesthetic requirements. Care was taken 
so that profiles can be combined so that to achieve optimization of 
stock utilization.

Rails are designed so that to carry vertical loads up to 200 kg with-
out any distortion. The free ends of sash and rail profiles are rein-
forced and include sockets for the insertion of alignment squares.

Богат асортимент от профили, който напълно задоволява всички структурни и естетически изисквания.
Variety of profiles to fully satisfy all structural and aesthetic requirements.

Външно единично крило 
със стъкло - крило с 

щора.
External single sash with 
glazing – sash with shut-

ter blinds.

Вътрешно единично 
крило със стъкло - 

крило с щора.
Internal single sash with 
glazing – sash with shut-

ter blinds.

Две вътрешни крила със стък-
ло – крило с щора.

Internal double sash with glazing 
– sash with shutter blinds.

Две крила със свърз-
ващ профил.

Double leaf with inter-
lock profile.

Три крила със свързващ и 
междинен профил.

Triple leaf with interlock profile.

Две външни крила със стъкло – крило 
с щора.

External double sash with glazing – sash 
with shutter blinds.

Вътрешно единично 
крило със стъкло 

– комарник - крило с 
щора.

Internal single sash with 
glazing – insect screen - 
sash with shutter blinds.

Две вътрешни крила със стъкло 
– комарник - крило с щора.

Internal double sash with glazing – insect 
screen - sash with shutter blinds.

Две крила със 
свързващ профил и 

комарник.
Double-leaf with inter-
lock profile and insect 

screen.

Четири крила със свързващ и междинен 
профил.

Quadruple-leaf with interlock profile.

ПРЕДИМСТВА / ADVANTAGES



1�

E-19

Различните профили могат да бъдат комбинирани така, че да се постига оптимално използване на 
наличните профили.

Variety of profiles that can be combined so that to achieve optimization of stock utilization.
Релсите са разработени така, че 
да се постига модулна конструкция. 
Ето защо вече съществуваща конс-
трукция лесно може да бъде разши-
рена чрез използването на специал-
но разработените профили.
The rails are designed so that the con-
struction to be modular. Therefore 
an existing construction can be eas-
ily expanded with the use of specially 
designed profiles.

Специално разработените допъл-
нителни профили, които могат 
да бъдат поставяни на крилото 
за монтиране на комарник. Ето 
защо една и съща релса може да 
бъде използвана както за крило 
за комарник, така и за крило със 
стъкло.
Specially designed supplementary pro-
file that can be added onto the sash for 
insect screen. Therefore, the same rail 
can be used both for sash for insect 
screen and sash for glazing.

Свързващият профил има канали както за уплътнения, така и за четки, за постигане на оптимални 
въздухонепроницаемост и водонепроницаемост.
• Свързващият профил е специално разработен така, че фиксиращите болтове не се виждат.
• Разстоянието между свързващите профили е 10 мм.
The interlock profile has sockets both for gasket and brushes for optimum air tightness and water tightness.
• The interlock profile is specially designed so that fixing screws are not visible.
• The distance between interlock profiles is 10 mm.

10
7581

ПРЕДИМСТВА / ADVANTAGES

СРЕЗ НА КАСАТА СРЕЗ НА КАСАТА

Релсите могат да се режат на 45о или на 90о
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4

2

4

3

5

Релсите имат канали за уплътнения за:
The rails include sockets for fitting gaskets 
concerning:

1. Уплътняване по пери-
метъра на луфта между 
релсата и стената.
Perimetric sealing of the 
gap between rail and wall.

2. Намалява провеждане-
то на шум по време на 
експлоатация.
Prevention of the transmit-
tance of noise caused dur-
ing operation.

3. Е.P.D.М. подложка между 
хоризонталния и верти-
калния профил.
Е.P.D.М. flanges between 
jamb and rail.

4. Специално разработе-
ни пластмасови тапи за 
уплътняване на луфта 
между допълнителния 
профил E-19512 и рел-
сата.
Specially designed plas-
tic plugs for sealing the 
space between supple-
mentary profile E-19512 
and rail.

5. Широки дренажни отвори (11 x 30 mm).
Large drain holes (11 x 30 mm).

Широки дренажни отвори (11 x 30 mm) за оптимално отвод-
няване (3 литра/дренажен отвор/минута). Специално раз-
работените пластмасови тапи са поставени в отворите, 
които защитават изложените на въздействието на водата 
алуминиеви повърхности от корозия.
Large drain holes (11 x 30 mm) for optimum drainage (3 lit/drain 
hole/min). Specially designed plastic plugs are fitted in the drain 
holes that protect exposed aluminium surface from corrosion.

Алтернативни решения по отношение на начина и методите на сглобяване на крилото и релсата.
Alternative solutions concerning the means as well as the assembly methods both for sash and rail.

Отвор за изравняващ ъгъл.
Socket for alignment square.

ПРЕДИМСТВА / ADVANTAGES
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Патентована релса от неръждаема стомана със:
Patented stainless steel rail with:

По-голяма контактна област между 
четката и алуминия (12 мм).
Increased contact area between brush – 
aluminium (12 mm).

Не води до дефекти на пластмасовата 
обвивка на лагерите.
It does not cause failure of the plastic jacket 
of the ball bearings.

Не създава шум при отварянето и зат-
варянето на плъзгащото се крило.
It does not cause noise during opening-clos-
ing of the sliding sash.

Не се огъва.
It does not bend.

Патентовани канали на релсите, които 
предотвратяват огъването на четката 
(при намокряне).
Patented socket onto the rails that prevents 
bending of the brush (when being wet).

Релсите са разработени така, че да пое-
мат вертикални натоварвания до 200 кг 
без никаква деформация.
The rails are specially designed so that to 
carry vertical loads up to 200 kg without any 
distortion.

Релсите са с набраздена повърхност, за 
да се постигне максимално прилепване на 
четката към релсата.
The rails are designed with corrugated surface 
in order to achieve optimum adhesion of the 
brush onto the rail.

Релсите имат издадени елементи, които 
не позволяват преминаването на водата 
навътре.
The rails include protrusions which do not allow 
the passage of water internally.
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ПРЕДИМСТВА / ADVANTAGES

1

4

2

3

14 mm 12 mm 9 mm

±0

Специално разработени аксесоари.
Specially designed accessories.

Стопер с еластична повърх-
ност за защита на плъзгащо-
то се крило.
Stopper with elastic surface for 
the protection of the sliding sash.
1. Е.P.D.М. уплътнение.
 Е.P.D.М. gasket.
2. Четка.
 Brush.
3. Специално разработена алу-
миниева основа.
 Specially designed aluminium 
section.
4. Пластмасовата тапа включ-
ва уплътнение за оптимална 
въздухонепроницаемост и водо-
непроницаемост.
 The plastic plug includes seal-
ant for optimum air tightness and 
water tightness.

12 мм застъпване между релса-
та и крилото. Застъпването 
може да бъде регулирано:
+2 мм (14 мм застъпване)
-3 мм (9 мм застъпване).
12 mm overlap between sash and 
rail. Overlap can be adjusted:
+2 mm (14 mm overlap)
-3 mm (9 mm overlap).
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ПРЕДИМСТВА / ADVANTAGES

Патентована ролка с гаранция за 150 000 цикъла:
Patented roller – warranted for 150.000 cycles:

• Колела с голям диаметър (Ф27 мм) за лесно плъзгане на крилото.
• Wheels of large diameter (Ф27 mm) for easy rolling of the sliding sash.

• Лагери от неръждаема стомана с фино хромирана повърхност. 
• Ball bearing case made of fine finished chromate stainless steel.

• Пластмасовата обвивка на лагерите е подсилена с 40% стъклени 
нишки.
• The jacket of the ball bearings is made of plastic reinforced with 40% 
glass fibers.

• Оста на колелата е предварително пресована върху шасито на 
ролката, за да се осигури оптимално качество на работа.
• The pin that holds the wheel onto the roller chassis is press fitted for 
optimum performance.

• Максимално тегло/колело: 60 кг.
• Max. weight/wheel: 60 kg.

• Ролката е внимателно разработена така, че да може да бъде 
регулирана – включва стопорен винт, който предотвратява раз-
местването на регулиращия болт спрямо шасито на ролката.
• The roller is carefully designed so that can be easily adjusted – it 
includes safety pin so that to avoid the dislocation of the adjusting screw 
from roller’s chassis.

Регулируем стопер. Използвай-
те го когато е нужно да регули-
рате ролките.
Adjustable stopper. Use in case that 
adjustment of roller is required.

Пластмасови изравняващи ъгли, внимателно разработени за 
постигане на оптимално изравняване на свободните краища на 
крилото и релсовите профили.
Plastic alignment squares, carefully designed, so that to achieve opti-
mum alignment of the free ends of sash and rail profiles.
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No ПРОФИЛ-PROFILE
бр. опаковка

PCS/BUNDLE

СТАТИЧНИ ХАРАКТЕРИСТИКИ
STATIC VALUES
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6.01 m

E 
– 

19
12

0
Д

ВО
ЙН

А 
КУ

ХА
 Р

ЕЛ
СА

 З
А 

СД
ВО

ЯВ
АН

Е 
С 

Е-
11

42
DO

UB
LE

 H
O

LL
O

W
 R

AI
L

975 g/m

6.01 m

E 
– 

19
11

2
ТР

О
ЙН

А 
РЕ

ЛС
А

TR
IP

LE
 R

AI
L 1237 g/m

6.01 m

�

�

�

�

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGTH

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGTH

ТЕГЛО
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No ПРОФИЛ-PROFILE
бр. опаковка

PCS/BUNDLE

СТАТИЧНИ ХАРАКТЕРИСТИКИ
STATIC VALUES
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ДЪЛЖИНА
LENGTH

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGTH
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No ПРОФИЛ-PROFILE
бр. опаковка

PCS/BUNDLE

СТАТИЧНИ ХАРАКТЕРИСТИКИ
STATIC VALUES
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ИНЕРЦИОНЕН МОМЕНТ cm4

MOMENT OF INERTIA cm4

Jx = 5.5 cm4

Jy = 15.7 cm4

ey (max) = 4.370 cm
ex (max) = 1.730 cm

СЪПРОТИВИТЕЛЕН МОМЕНТ cm3

MOMENT OF RESISTANCE cm3

Wx = 1.2 cm3

Wy = 9.0 cm3

ИНЕРЦИОНЕН МОМЕНТ cm4

MOMENT OF INERTIA cm4

Jx = 6.0 cm4

Jy = 18.0 cm4

ey (max) = 4.271 cm
ex (max) = 1.600 cm

СЪПРОТИВИТЕЛЕН МОМЕНТ cm3

MOMENT OF RESISTANCE cm3

Wx = 1.4 cm3

Wy = 11.2 cm3

ИНЕРЦИОНЕН МОМЕНТ cm4

MOMENT OF INERTIA cm4

Jx = 5.7 cm4

Jy = 15 cm4

ey (max) = 3.979 cm
ex (max) = 1.600 cm

СЪПРОТИВИТЕЛЕН МОМЕНТ cm3

MOMENT OF RESISTANCE cm3

Wx = 1.4 cm3

Wy = 9.3 cm3

ИНЕРЦИОНЕН МОМЕНТ cm4

MOMENT OF INERTIA cm4

Jx = 5.6 cm4

Jy = 16.1 cm4

ey (max) = 3.894 cm
ex (max) = 1.600 cm

СЪПРОТИВИТЕЛЕН МОМЕНТ cm3

MOMENT OF RESISTANCE cm3

Wx = 1.4 cm3

Wy = 10.0 cm3

863 g/m

6.01 m
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LENGTH
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No ПРОФИЛ-PROFILE
бр. опаковка

PCS/BUNDLE

СТАТИЧНИ ХАРАКТЕРИСТИКИ
STATIC VALUES
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ТЕГЛО
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ДЪЛЖИНА
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ТЕГЛО
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ДЪЛЖИНА
LENGTH

ИНЕРЦИОНЕН МОМЕНТ cm4

MOMENT OF INERTIA cm4

Jx = 1.1 cm4

Jy = 5.6 cm4

ey (max) = 3.050 cm
ex (max) = 0.900 cm

СЪПРОТИВИТЕЛЕН МОМЕНТ cm3

MOMENT OF RESISTANCE cm3

Wx = 0.3 cm3

Wy = 6.2 cm3

ИНЕРЦИОНЕН МОМЕНТ cm4

MOMENT OF INERTIA cm4

Jx = 0.3 cm4

Jy = 0.9 cm4

ey (max) = 1.624 cm
ex (max) = 1.130 cm

СЪПРОТИВИТЕЛЕН МОМЕНТ cm3

MOMENT OF RESISTANCE cm3

Wx = 0.1 cm3

Wy = 0.8 cm3

ИНЕРЦИОНЕН МОМЕНТ cm4

MOMENT OF INERTIA cm4

Jx = 0.3 cm4

Jy = 0.9 cm4

ey (max) = 1.637 cm
ex (max) = 1.220 cm

СЪПРОТИВИТЕЛЕН МОМЕНТ cm3

MOMENT OF RESISTANCE cm3

Wx = 0.1 cm3

Wy = 0.7 cm3

ИНЕРЦИОНЕН МОМЕНТ cm4

MOMENT OF INERTIA cm4

Jx = 1.5 cm4

Jy = 2.5 cm4

ey (max) = 3.235 cm
ex (max) = 2.650 cm

СЪПРОТИВИТЕЛЕН МОМЕНТ cm3

MOMENT OF RESISTANCE cm3

Wx = 0.5 cm3

Wy = 0.9 cm3

ИНЕРЦИОНЕН МОМЕНТ cm4

MOMENT OF INERTIA cm4

Jx = 2.6 cm4

Jy = 5.1 cm4

ey (max) = 3.050 cm
ex (max) = 1.380 cm

СЪПРОТИВИТЕЛЕН МОМЕНТ cm3

MOMENT OF RESISTANCE cm3

Wx = 0.8 cm3

Wy = 3.7 cm3

ИНЕРЦИОНЕН МОМЕНТ cm4

MOMENT OF INERTIA cm4

Jx = 3.4 cm4

Jy = 1.6 cm4

ey (max) = 1.772 cm
ex (max) = 1.888 cm

СЪПРОТИВИТЕЛЕН МОМЕНТ cm3

MOMENT OF RESISTANCE cm3

Wx = 1.9 cm3

Wy = 0.8 cm3
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370 g/m

4.80 m

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGTH

673 g/m

4.80 m

ТЕГЛО
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ДЪЛЖИНА
LENGTH

310 g/m

4.80 m

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGTH
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No ПРОФИЛ-PROFILE
бр. опаковка
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СТАТИЧНИ ХАРАКТЕРИСТИКИ
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No ПРОФИЛ-PROFILE
бр. опаковка

PCS/BUNDLE

СТАТИЧНИ ХАРАКТЕРИСТИКИ
STATIC VALUES

E-
19

��
0

П
РО

Ф
ИЛ

 З
А 

ВР
Ъ

ЗК
А 

КЪ
М

 
СТ

ЕН
А 

КО
ГА

ТО
 К

РИ
ЛО

ТО
 

ВЛ
ИЗ

А 
В 

СТ
ЕН

АТ
А

SE
AL

IN
G

E-
19

��
0

СТ
Ъ

КЛ
О

Д
Ъ

РЖ
АТ

ЕЛ
 З

А 
Е-

19
20

3
G

LA
zI

NG
 B

EA
D 

FO
R 

 
E-

19
�0

�

E-
19

��
�

Д
О

П
Ъ

ЛН
ИТ

ЕЛ
ЕН

 П
РО

Ф
ИЛ

 
SU

PP
LE

M
EN

TA
Ry

 P
RO

FI
LE

�0

�0

8

562 g/m

6.01 m

122 g/m

6.01 m

205 g/m

6.01 m

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGTH

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGTH

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGTH

665 g/m

6.01 m

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGTH

130 g/m

6.01 m

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGTH

E-
19

��
1

КА
П

АЧ
КА

 З
А 

Е-
12

14
 

CO
VE

R 
FO

R 
Е-

12
14 100 g/m

6.01 m

�0

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGTH

E-
19

��
0

КА
П

АЧ
КА

 З
А 

КР
ИЛ

О
 

CO
VE

R 
FO

R 
SA

SH

�0
103 g/m

6.01 m

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGTH

ТАБЛИЦА ЗА ПРОФИЛИ E - 19 ДАНАЕ / 
TABLE OF PROFILES E - 19 DANAE



��

E-19

No ПРОФИЛ-PROFILE
бр. опаковка

PCS/BUNDLE

СТАТИЧНИ ХАРАКТЕРИСТИКИ
STATIC VALUES

Р-
15

01
ЛА

М
ЕЛ

 З
А 

Щ
О

РА
SH

UT
TE

R 
BL

IN
D

Е-
15

03
ЛА

М
ЕЛ

 З
А 

Щ
О

РА
SH

UT
TE

R 
BL

IN
D

Р-
15

02
ЛА

М
ЕЛ

 З
А 

Щ
О

РА
SH

UT
TE

R 
BL

IN
D

�

�

�

718 g/m

6.01 m

718 g/m

6.01 m

686 g/m

6.01 m

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGTH

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGTH

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGTH

Р-
15

00
ЛА

М
ЕЛ

 З
А 

Щ
О

РА
SH

UT
TE

R 
BL

IN
D 540 g/m

6.01 m

Е-
53

66
СВ

Ъ
РЗ

ВА
Щ

 П
РО

Ф
ИЛ

 З
А 

ВР
Ъ

ЗК
А 

КЪ
М

 С
ТЕ

НА
 

W
AL

L 
JO

IN
IN

G
 P

RO
FI

LE

269 g/m

6.01 m

E-
1�

1�
КР

ИЛ
О

 З
А 

КО
М

АР
НИ

К
SA

SH
 F

O
R 

FL
y-

SC
RE

EN

857 g/m

6.01 m

Е-
12

10
Д

ЕЛ
ИТ

ЕЛ
 З

А 
КО

М
АР

НИ
К

“T
” 

PR
O

FI
LE

 F
O

R 
FL

y-
SC

RE
EN

590 g/m

6.01 m
8

�

10

�

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGTH

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGTH

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGTH

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGTH

ТАБЛИЦА ЗА ПРОФИЛИ E - 19 ДАНАЕ / 
TABLE OF PROFILES E - 19 DANAE



��

E-19
Р-

15
69

ЛА
М

ЕЛ
 З

А 
Щ

О
РА

SH
UT

TE
R 

BL
IN

D

Р-
15

43
П

Ъ
ЛН

ЕЖ
SH

UT
TE

R 
BL

IN
D

Р-
15

06
ЛА

М
ЕЛ

 З
А 

Щ
О

РА
SH

UT
TE

R 
BL

IN
D

Р-
15

05
ЛА

М
ЕЛ

 З
А 

Щ
О

РА
SH

UT
TE

R 
BL

IN
D

�

1�

�

1�

321 g/m

6.01 m

982 g/m

6.01 m

305 g/m

6.01 m

510 g/m

6.01 m

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGTH

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGTH

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGTH

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGTH

No ПРОФИЛ-PROFILE
бр. опаковка

PCS/BUNDLE

СТАТИЧНИ ХАРАКТЕРИСТИКИ
STATIC VALUES

Р-
15

04
ЛА

М
ЕЛ

 З
А 

Щ
О

РА
SH

UT
TE

R 
BL

IN
D 482 g/m

6.01 m
�

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGTH

Р-
15

96
ЕД

ИН
ИЧ

ЕН
 П

Ъ
ЛН

ЕЖ
SH

UT
TE

R 
BL

IN
D

Р-
15

77
ЛА

М
ЕЛ

 З
А 

Щ
О

РА
SH

UT
TE

R 
BL

IN
D

10

�
943 g/m

6.01 m

335 g/m

6.01 m

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGTH

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGTH

ТАБЛИЦА ЗА ПРОФИЛИ E - 19 ДАНАЕ / 
TABLE OF PROFILES E - 19 DANAE



��

E-19
КАСИ - РЕЛСИ / FRAMES – RAILS

Е-19110
392 g/m

32
.2

33

Е-19111
814 g/m

32
.2

75

Е-19112
1237 g/m

32
.2

117



��

E-19
КАСИ - РЕЛСИ / FRAMES – RAILS

Е-19100
540 g/m

30
.9

38.9

Е-19101
963 g/m

30
.9

80.9

30
.9

122.9

Е-19102
1386 g/m



��

E-19
КАСИ ЗА РЕЛСИ ОТ НЕРЪЖДАЕМА СТОМАНА/ FRAMES – RAILS

Е-19106
459 g/m

30
.9

38.9

Е-19107
804 g/m

30
.9

80.9

Е-19108
1145 g/m

30
.9

122.9

КОМБИНАЦИЯ ОТ КАСА Е-1906 И РЕЛСА ОТ НЕРЪЖДАЕМА СТОМАНА Е-19602

КОМБИНАЦИЯ ОТ КАСА Е-1907 И РЕЛСА ОТ НЕРЪЖДАЕМА СТОМАНА Е-19602

КОМБИНАЦИЯ ОТ КАСА Е-1908 И РЕЛСА ОТ НЕРЪЖДАЕМА СТОМАНА Е-19602



28

E-19
ГОРНИ РЕЛСИ / UPPER RAILS

Е-19103
689 g/m

32
.2

44.8

Е-19104
1111 g/m

32
.2

86.8

Е-19105
1536 g/m

32
.2

128.8



�9

E-19
ВЕРТИКАЛНИ КАСИ/ JAMBS

Е-19130
373 g/m

27

48

Е-19131
556 g/m

27

90

Е-19132
737 g/m

27

132



�0

E-19
КАСИ ЗА СДВОЯВАНЕ СЪС СЕРИЯ Е-1000 / FRAMES – HOLLOW RAILS

Е-19120
975 g/m

45

63

Е-19121
847 g/m

41

47.5

СДВОЯВА СЕ С КАСА Е-1142

СДВОЯВА СЕ С КАСА Е-1101



�1

E-19
КРИЛА / SASHES

Е-19200
884 g/m

75
.5

32

13

Е-19201
863 g/m

75
.5

32

25

Е-19202
896 g/m

80
.5

32

25

Е-19203
880 g/m

25

80

32

Е-19630
122 g/m

25

12.6

21
.5

Е-1214
857 g/m

75

26



��

E-19
СВЪРЗВАЩИ ПРОФИЛИ / SUPPLEMENTARy PROFILES

Е-19501
370 g/m

35
.9

47.6

Е-19610
191 g/m

10
.7

22.7



��

E-19
МЕЖДИННИ ПРОФИЛИ / SUPPLEMENTARy PROFILES

Е-19510
673 g/m

37
.7

32.2

Е-19511
310 g/m

24
.4

Е-19512
284 g/m

22
.6

32.2



��

E-19
ДЕЛИТЕЛИ И ДОПЪЛНИТЕЛНИ ПРОФИЛИ /  
“T” SUPPLEMENTARy PROFILES

Е-19300
575 g/m

61

18

Е-19301
602 g/m

61

27.6

Е-1210
590 g/m

47

20

Е-19650
103 g/m

6.
2

23.2

Е-19651
100 g/m

6.
2

22.2



��

E-19
ДОПЪЛНИТЕЛНИ ПРОФИЛИ / SUPPLEMENTARy PROFILES

Е-19600
180 g/m

30
.9

14.1

Е-19601
459 g/m

32
.2

50.2

Е-19513
200 g/m

12

21
.4

Е-19602
12

14
.3



��

E-19
ДОПЪЛНИТЕЛНИ ПРОФИЛИ / SUPPLEMENTARy PROFILES

Е-19622
205 g/m

32
.1

16.3

Е-19620
194 g/m

32
.1

16.3

Е-19621
343 g/m

65
.7

16.3

Е-5366
269 g/m

36
.4

38



��

E-19
ДОПЪЛНИТЕЛНИ ПРОФИЛИ / SUPPLEMENTARy PROFILES

Е-19640
562 g/m

50

60

Е-19514
280 g/m

18
.7

44

Е-19641
130 g/m

7.
5

26.4

Е-19642
665 g/m

70.1

41



38

E-19
ЛАМЕЛИ ЗА ЩОРИ / SHUTTER BLINDS

P-1500
540 g/m
8.50 Kg/m2

16 бр/m2

82

25

P-1501
718 g/m
9.09 Kg/m2

13 бр/m2

P-1502
686 g/m
8.68 Kg/m2

13 бр/m2

25 25

10
2 10

0

P-1503
718 g/m
7.18 Kg/m2

10 бр/m2

P-1504
482 g/m
8.34 Kg/m2

18 бр/m2

P-1505
510 g/m
6.89 Kg/m2

14 бр/m2

11
2

25 25 25

75

86



�9

E-19
ЛАМЕЛИ ЗА ЩОРИ / SHUTTER BLINDS

P-1596
943 g/m
7.86 Kg/m2

9 бр/m2

P-1543
982 g/m
9.85 Kg/m2

10 бр/m2

P-1506
305 g/m
4.73 Kg/m2

16 бр/m2

P-1577
335 g/m
4.01 Kg/m2

13 бр/m2

P-1569
321 g/m
8.02 Kg/m2

25 бр/m2

8.5

12
4

11
4.

5

22

75.5

23
.8

50

10

85

25



�0

E-19
РАЗРЕЗИ / SECTIONS

Е-19101

95.7

Е-19201

78.7
20.2 12

100.7
88.7

20.2 12

Е-19202
Е-19101

СРЕЗ НА КАСАТА



�1

E-19
РАЗРЕЗИ / SECTIONS

Е-19101
Е-19200

95.7
83.7

20.2 12

20.2 12

100.2
88.7

78.7

Е-19101
Е-19203

Е-19630

СРЕЗ НА КАСАТА



��

E-19
РАЗРЕЗИ / SECTIONS

81.1

Е-19201

25.7 40.6

37.7Е-19501 25.7

75.5

83.3
29.7 41.6

Е-19202

Е-19501 38.9 29.7

80.5

СРЕЗ НА КАСАТАСРЕЗ НА КАСАТА



��

E-19
РАЗРЕЗИ / SECTIONS

Е-19501

Е-19200

25.7 40.6

81.1

37.8 25.8

75.5

Е-19203

83.3

28.4 41.6

Е-19501 Е-19630

80

38.9 28.4

19.6

СРЕЗ НА КАСАТА СРЕЗ НА КАСАТА



��

E-19
РАЗРЕЗИ / SECTIONS

Е-19101

95.7
83.7

1220.2

Е-19201

79.4

95.7

1220.2

100.7
87.7

Е-19101 Е-19202

84.7

100.7

СРЕЗ НА КАСАТА



��

E-19
РАЗРЕЗИ / SECTIONS

Е-19101

95.7

83.7
1220.2

Е-19200

79.7

95.7

Е-19201

100.2

1220.2

87.4

78.7

Е-19630

Е-19203Е-19101

1220.2
84.7

100.7

Е-19202

СРЕЗ НА КАСАТА



��

E-19
РАЗРЕЗИ / SECTIONS

Е-19202

83.3

38.9 41.6

29.7 29.7

37.5 37.5

75

Е-1214

Е-19651

Е-19610

Е-19501

СРЕЗ НА КАСАТАСРЕЗ НА КАСАТА



��

E-19
РАЗРЕЗИ / SECTIONS

Е-19202

100.7
87.7

20.2 12

Е-19102

Е-1214

Е-19202

100.7

84.7

95.2

СРЕЗ НА КАСАТА



48

E-19
РАЗРЕЗИ / SECTIONS

90.5

Е-19131

78.5
15 12
2

Е-192008.4

Е-19513

Е-1920174.5
90.5

95

73.5
83.5

1215
2

Е-19131

Е-19630

8.4 Е-19203

1215

95.5
79.5

Е-19513

Е-19202

СРЕЗ НА КАСАТА



�9

E-19
РАЗРЕЗИ / SECTIONS

90.5
78.5

15 12
2

Е-19131

8.4 Е-19201

Е-19513

74.5
90.5

95.5

78.5
83.5

1215
2

Е-19131

8.4 Е-19202

Е-19513

1215

95.5
79.5

СРЕЗ НА КАСАТА



�0

E-19
РАЗРЕЗИ / SECTIONS

102.7

Е-19640

90.7

Е-19202

Е-19641

86.7
22.2

2.
8

Ра
зм

ер
и 

на
  

от
во

ра
 в

  
ст

ен
ат

а 
m

ax
. 1

33
m

in
. 7

6

СРЕЗ НА КАСАТАСРЕЗ НА КАСАТА



�1

E-19
РАЗРЕЗИ / SECTIONS

102.7

Е-19640

90.7

Е-19202

Е-19641

86.7
22.2

2.
8

Е-19514

11
0±1

Ра
зм

ер
и 

на
  

от
во

ра
 в

  
ст

ен
ат

а 
m

ax
. 1

33
m

in
. 1

09

СРЕЗ НА КАСАТА СРЕЗ НА КАСАТА



��

E-19
РАЗРЕЗИ / SECTIONS

Е-19132

95.5

83.5

8.4

Е-19202

Е-1214

Е-19513

2

1215

79.5

95.5

СРЕЗ НА КАСАТА



��

E-19
РАЗРЕЗИ / SECTIONS

Ра
зм

ер
и 

на
  

от
во

ра
 в

  
ст

ен
ат

а 
m

ax
. 1

75
m

in
. 1

51

Е-19640

102.7

90.7

Е-1214
Е-19610

15
2±1

Е-19514

Е-19641

Е-19202

22.286.7

2.
8

СРЕЗ НА КАСАТА СРЕЗ НА КАСАТА



��

E-19
РАЗРЕЗИ / SECTIONS

Ра
зм

ер
и 

на
  

от
во

ра
 в

  
ст

ен
ат

а 
m

ax
. 1

75
m

in
. 1

18

Е-19640

102.7

90.7

Е-1214
Е-19610

Е-19202

Е-19641

86.7
22.2

2.
8

СРЕЗ НА КАСАТАСРЕЗ НА КАСАТА



��

E-19
РАЗРЕЗИ / SECTIONS

Е-19107

95
.7

83
.7

78
.7

12
20

.2 Е-19602

Е-19201

м 2:1 РЕЛСА ОТ  
НЕРЪЖДАЕМА  

СТОМАНА  
Е-19602

СРЕЗ НА КАСАТА СРЕЗ НА КАСАТА



��

E-19
РАЗРЕЗИ / SECTIONS

Е-19201

95
.7

83
.7

78
.7

20
.2

12

Е-19101

СРЕЗ НА КАСАТАСРЕЗ НА КАСАТА



��

E-19
РАЗРЕЗИ / SECTIONS

95
.7

83
.7

78
.7

20
.2

12

Е-19201

Е-19102

Е-1214

20
.2

12
87

.8 95
.2

СРЕЗ НА КАСАТА СРЕЗ НА КАСАТА



58

E-19
РАЗРЕЗИ / SECTIONS

95
.7

P-1500

Е-19201

Е-19101

83
.7

78
.7

20
.2

12

СРЕЗ НА КАСАТАСРЕЗ НА КАСАТА



�9

E-19
РАЗРЕЗИ / SECTIONS

95
.7

83
.7

78
.7

20
.2

12

Е-19201

Е-19102

Е-19201

Е-1214

P-1500

СРЕЗ НА КАСАТА СРЕЗ НА КАСАТА



�0

E-19
РАЗРЕЗИ / SECTIONS

Е-19102

20
.2

Е-19201

12

78
.783

.7

95
.7

СРЕЗ НА КАСАТАСРЕЗ НА КАСАТА



�1

E-19
РАЗРЕЗИ / SECTIONS

Е-19301

18
.5

18
.5

13
.7

13
.7

Е-1210

Е-1500

СРЕЗ НА КАСАТА СРЕЗ НА КАСАТА



��

E-19
РАЗРЕЗИ / SECTIONS

Е
-1

95
10

7

Е
-1

92
02

7

71
.5 75
.5

87
.5

71
.5

75
.5

87
.5

СРЕЗ НА КАСАТАСРЕЗ НА КАСАТА



��

E-19
РАЗРЕЗИ / SECTIONS

87
.5

87
.5

75
.5

75
.5

7
7

Е
-1

95
12

Е
-1

95
10

Е
-1

92
02

Е
-1

21
4

71
.5

71
.5

СРЕЗ НА КАСАТА СРЕЗ НА КАСАТА



��

E-19
РАЗРЕЗИ / SECTIONS

ПЛЪЗГАщ СЕ ДВУКРИЛ ПРОЗОРЕЦ 
TWO SASHES SLIDING WINDOW

W=WIDTH OF CASEMENT

WIDTH OF SASH

HE
IG

HT
 O

F 
SA

SH

H=
HE

IG
HT

 O
F 

CA
SE

M
EN

T
H=

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КА

С
АТ

А

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КР

И
ЛО

ТО

ШИРИНА НА 
КРИЛОТО

W=ШИРИНА НА КАСАТА

E-19200
E-19201

E-19202
E-19203

= (W + 37) 
         �

= W

= H

ШИРИНА НА КАСАТА  
WIDTH OF FRAME

ВИСОЧИНА НА 
КАСАТА 
HEIGHT OF FRAME

= W

= H

ШИРИНА НА КРИЛОТО  
WIDTH OF SASH

ВИСОЧИНА НА 
КРИЛОТО 
HEIGHT OF SASH

= H - 40

= (W + 39) 
         �
= H - 40

= H - 40

РАЗМЕРИ В МИЛИМЕТРИ / DIMENSIONS IN MILIMETERS

ВИСОЧИНА НА 
E-19501 
HEIGHT OF E-19501

Е-19600

10
0.

7
88

.7 83
.7

20
.2

Е-19202

10
0.

7
88

.7
83

.7
20

.2 Е-19101

Е-19501

100.7
88.7

20.2

83.3
29.7 41.6

38.9 29.7
80.5 100.7

88.7
83.7

20.2

СРЕЗ НА КАСАТА



��

E-19
РАЗРЕЗИ / SECTIONS

ПЛЪЗГАщ СЕ ПРОЗОРЕЦ 
SLIDING WINDOW

W=WIDTH OF CASEMENT

WIDTH OF SASH

HE
IG

HT
 O

F 
SA

SH

H=
HE

IG
HT

 O
F 

CA
SE

M
EN

T
H=

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КА

С
АТ

А

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КР

И
ЛО

ТО

ШИРИНА НА 
КРИЛОТО

W=ШИРИНА НА КАСАТА

E-19200
E-19201

E-19202
E-19203

= (W + 37) 
         �

= W

= H

ШИРИНА НА КАСАТА  
WIDTH OF FRAME

ВИСОЧИНА НА 
КАСАТА 
HEIGHT OF FRAME

= W

= H

ШИРИНА НА КРИЛОТО  
WIDTH OF SASH

ВИСОЧИНА НА 
КРИЛОТО 
HEIGHT OF SASH

= H - 40

= (W + 39) 
         �
= H - 40

= H - 40

РАЗМЕРИ В МИЛИМЕТРИ / DIMENSIONS IN MILIMETERS

ВИСОЧИНА НА 
E-19501 
HEIGHT OF E-19501

Е-19104

10
0.

7
88

.7 83
.7

20
.2

Е-19202

10
0.

7
88

.7
83

.7
20

.2

Е-19602

Е-19107

РЕЛСА ОТ НЕРЪЖДАЕМА СТОМАНА

100.7
88.7

20.2
83.3

29.7 41.6

38.9 29.7
80.5 100.7

88.7
83.7

20.2

Е-19501

СРЕЗ НА КАСАТА
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E-19
РАЗРЕЗИ / SECTIONS

ПЛЪЗГАщ СЕ ДВУКРИЛ ПРОЗОРЕЦ 
С ПРОЗОРЕЦ НА ДОЛНА 
ХОРИЗОНТАЛНА ОС ОТ СЕРИЯ Е-1000 
С КАСА Е-1101
TWO SASHES SLIDING WINDOW WITH 
TILT WINDOW ON TOP

W=WIDTH OF CASEMENT

WIDTH OF SASH

HE
IG

HT
 O

F 
SA

SH

H=
HE

IG
HT

 O
F 

CA
SE

M
EN

T
H=

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КА

С
АТ

А

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КР

И
ЛО

ТО

ШИРИНА НА 
КРИЛОТО

W=ШИРИНА НА КАСАТА

E-19200
E-19201

E-19202
E-19203

= (W + 20) 
         �

= W

= H

ШИРИНА НА КАСАТА  
WIDTH OF FRAME

ВИСОЧИНА НА 
КАСАТА 
HEIGHT OF FRAME

= W

= H

ШИРИНА НА КРИЛОТО  
WIDTH OF SASH

ВИСОЧИНА НА 
КРИЛОТО 
HEIGHT OF SASH

= H - 58

= (W + 22) 
         �
= H - 58

= H - 58

РАЗМЕРИ В МИЛИМЕТРИ / DIMENSIONS IN MILIMETERS

ВИСОЧИНА НА 
E-19501 
HEIGHT OF E-19501

Е-1101

10
1

ET.130128.00
EL.130128.00

ET.130152.00
EL.130152.00

ET.130175.00

85 80
6

26
.5 Е-1114

ET.130411.00

ET.055507.00

ET.057704.00
ET.055501.00

ET.074605.00

Е-1125

Е-2357

Е-1101

Е-19202

10
9.

5

Е-19121

97
.5

92
.5

29

Е-19501

83.3
29.7 41.6

38.9 29.7
80.5 109.5

97.5
92.5

29

СРЕЗ НА КАСАТА
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E-19
РАЗРЕЗИ / SECTIONS

ПЛЪЗГАщ СЕ ДВУКРИЛ ПРОЗОРЕЦ 
TWO SASHES SLIDING WINDOW

W=WIDTH OF CASEMENT

WIDTH OF SASH

HE
IG

HT
 O

F 
SA

SH

H=
HE

IG
HT

 O
F 

CA
SE

M
EN

T
H=

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КА

С
АТ

А

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КР

И
ЛО

ТО

ШИРИНА НА 
КРИЛОТО

W=ШИРИНА НА КАСАТА

E-19200
E-19201

E-19202
E-19203

= (W + 20) 
         �

= W

= H

ШИРИНА НА КАСАТА  
WIDTH OF FRAME

ВИСОЧИНА НА 
КАСАТА 
HEIGHT OF FRAME

= W

= H

ШИРИНА НА КРИЛОТО  
WIDTH OF SASH

ВИСОЧИНА НА 
КРИЛОТО 
HEIGHT OF SASH

= H - 58

= (W + 22) 
         �
= H - 58

= H - 58

РАЗМЕРИ В МИЛИМЕТРИ / DIMENSIONS IN MILIMETERS

ВИСОЧИНА НА 
E-19501 
HEIGHT OF E-19501

Е-19202
10

9.
5 97
.5

92
.5

29

Е-19121

10
9.

5
97

.5
92

.5
29

Е-19501

83.3
29.7 41.6

109.5
97.5

29

38.9 29.7
80.5 109.5

97.5

29
92.5

СРЕЗ НА КАСАТА
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E-19

Е-2357
Е-1114

РАЗРЕЗИ / SECTIONS

W=WIDTH OF CASEMENT

WIDTH OF SASH

HE
IG

HT
 O

F 
SA

SH

H=
HE

IG
HT

 O
F 

CA
SE

M
EN

T
H=

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КА

С
АТ

А

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КР

И
ЛО

ТО

ШИРИНА НА 
КРИЛОТО

W=ШИРИНА НА КАСАТА

E-19200
E-19201

E-19202
E-19203

= (W + 12) 
         �

= W

= H

ШИРИНА НА КАСАТА  
WIDTH OF FRAME

ВИСОЧИНА НА 
КАСАТА 
HEIGHT OF FRAME

= W

= H

ШИРИНА НА КРИЛОТО  
WIDTH OF SASH

ВИСОЧИНА НА 
КРИЛОТО 
HEIGHT OF SASH

= H - 66

= (W + 14) 
         �
= H - 66

= H - 66

РАЗМЕРИ В МИЛИМЕТРИ / DIMENSIONS IN MILIMETERS

ВИСОЧИНА НА 
E-19501 
HEIGHT OF E-19501

Е-19501

83.3
29.7 41.6

38.9 29.7
80.5

113.5
101.5

96.5 33

Е-19120

Е-19202

11
3.

5
10

1.
5

96
.5

33

Е-1106
Е-1142

ET.130128.00
ET.130128.00

ET.057704.00
ET.055501.00

ET.130152.00
ET.130152.00

СРЕЗ НА КАСАТА

ПЛЪЗГАщ СЕ ДВУКРИЛ ПРОЗОРЕЦ 
С ПРОЗОРЕЦ НА ДОЛНА 
ХОРИЗОНТАЛНА ОС ОТ СЕРИЯ Е-1000 
С КАСА Е-1142
TWO SASHES SLIDING WINDOW WITH 
TILT WINDOW ON TOP



�9

E-19
РАЗРЕЗИ / SECTIONS

E-19200
E-19201

E-19202
E-19203

= (W + 12) 
         �

= W

= H

ШИРИНА НА КАСАТА  
WIDTH OF FRAME

ВИСОЧИНА НА 
КАСАТА 
HEIGHT OF FRAME

= W

= H

ШИРИНА НА КРИЛОТО  
WIDTH OF SASH

ВИСОЧИНА НА 
КРИЛОТО 
HEIGHT OF SASH

= H - 66

= (W + 14) 
         �
= H - 66

= H - 66

РАЗМЕРИ В МИЛИМЕТРИ / DIMENSIONS IN MILIMETERS

ВИСОЧИНА НА 
E-19501 
HEIGHT OF E-19501

ПЛЪЗГАщ СЕ ДВУКРИЛ ПРОЗОРЕЦ 
TWO SASHES SLIDING WINDOW

W=WIDTH OF CASEMENT

WIDTH OF SASH

HE
IG

HT
 O

F 
SA

SH

H=
HE

IG
HT

 O
F 

CA
SE

M
EN

T
H=

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КА

С
АТ

А

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КР

И
ЛО

ТО

ШИРИНА НА 
КРИЛОТО

W=ШИРИНА НА КАСАТА

Е-19501

83.3
29.7 41.6

38.9 29.7
80.5 113.5

101.5
96.5

33

113.5
101.5

33

11
3.

5
10

1.
5

96
.5

33

Е-19120

Е-19202
11

3.
5 10

1.
5

96
.5

33

СРЕЗ НА КАСАТА
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E-19
РАЗРЕЗИ / SECTIONS

ПЛЪЗГАщ СЕ  ПРОЗОРЕЦ
SLIDING WINDOW

E-19200
E-19201

E-19202
E-19203

= (W + 37) 
         �

= W

= H

ШИРИНА НА КАСАТА  
WIDTH OF FRAME

ВИСОЧИНА НА 
КАСАТА 
HEIGHT OF FRAME

= W

= H

ШИРИНА НА КРИЛОТО  
WIDTH OF SASH

ВИСОЧИНА НА 
КРИЛОТО 
HEIGHT OF SASH

= H - 40

= (W + 39) 
         �
= H - 40

= H - 40

РАЗМЕРИ В МИЛИМЕТРИ / DIMENSIONS IN MILIMETERS

ВИСОЧИНА НА 
E-19501 
HEIGHT OF E-19501

W=WIDTH OF CASEMENT

WIDTH OF SASH

HE
IG

HT
 O

F 
SA

SH

H=
HE

IG
HT

 O
F 

CA
SE

M
EN

T
H=

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КА

С
АТ

А

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КР

И
ЛО

ТО

ШИРИНА НА 
КРИЛОТО

W=ШИРИНА НА КАСАТА

Е-19501

83.3
29.7 41.6

38.9 29.7
80.5

Е-19610

100.7
88.7

83.7
20.2

Е-19102

10
0.

7
88

.7
83

.7
20

.2
Е-19202

10
0.

7
88

.7
83

.7
20

.2

Е-19105

СРЕЗ НА КАСАТА
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E-19
РАЗРЕЗИ / SECTIONS

ПЛЪЗГАщ СЕ ТРИКРИЛ ПРОЗОРЕЦ
THREE SASHES SLIDING WINDOW

W=WIDTH OF CASEMENT

WIDTH OF SASH

HE
IG

HT
 O

F 
SA

SH

H=
HE

IG
HT

 O
F 

CA
SE

M
EN

T
H=

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КА

С
АТ

А

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КР

И
ЛО

ТО

ШИРИНА НА 
КРИЛОТО

W=ШИРИНА НА КАСАТА

E-19200
E-19201

E-19202
E-19203

= (W + 113) 
         �

= W

= H

ШИРИНА НА КАСАТА  
WIDTH OF FRAME

ВИСОЧИНА НА 
КАСАТА 
HEIGHT OF FRAME

= W

= H

ШИРИНА НА КРИЛОТО  
WIDTH OF SASH

ВИСОЧИНА НА 
КРИЛОТО 
HEIGHT OF SASH

= H - 40

= (W + 119) 
         �
= H - 40

= H - 40

РАЗМЕРИ В МИЛИМЕТРИ / DIMENSIONS IN MILIMETERS

ВИСОЧИНА НА 
E-19501 
HEIGHT OF E-19501

100.7
88.7

83.7
20.2

Е-19501

83.3
29.7 41.6

38.9 29.7
80.5

83.3
29.7 41.6

38.9 29.7
80.5

10
0.

7
88

.7
83

.7
20

.2

Е-19102

Е-19202

Е-19600

10
0.

7
88

.7
20

.2

СРЕЗ НА КАСАТА
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E-19
РАЗРЕЗИ / SECTIONS

ПЛЪЗГАщ СЕ ЧЕТИРИКРИЛ ПРОЗОРЕЦ 
FOUR SASHES SLIDING WINDOW

W=WIDTH OF CASEMENT
HE

IG
HT

 O
F 

SA
SH

H=
HE

IG
HT

 O
F 

CA
SE

M
EN

T
H=

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КА

С
АТ

А

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КР

И
ЛО

ТО
W=ШИРИНА НА КАСАТА

E-19200
E-19201

E-19202
E-19203

= (W + 100) 
          �

= W

= H

ШИРИНА НА КАСАТА  
WIDTH OF FRAME

ВИСОЧИНА НА 
КАСАТА 
HEIGHT OF FRAME

= W

= H

ШИРИНА НА КРИЛОТО  
WIDTH OF SASH

ВИСОЧИНА НА 
КРИЛОТО 
HEIGHT OF SASH

= H - 40

= (W + 105) 
          �
= H - 40

= H - 40

РАЗМЕРИ В МИЛИМЕТРИ / DIMENSIONS IN MILIMETERS

ВИСОЧИНА НА 
E-19501 
HEIGHT OF E-19501

= H - 82
ВИСОЧИНА НА 
E-19510 
HEIGHT OF E-19510

Е-19501

83.3
29.7 41.6

38.9 29.7
80.5

87.5 87.5
75.5 75.5
70.5 70.5

77

Е-19510

100.7
88.7

20.2 10
0.

7
88

.7

20
.2

83
.7

Е-19101

Е-19202

10
0.

7
88

.7
83

.7
20

.2

Е-19600

СРЕЗ НА КАСАТА
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E-19
РАЗРЕЗИ / SECTIONS

ПЛЪЗГАщ СЕ ЧЕТИРИКРИЛ ПРОЗОРЕЦ С 
КОМАРНИК
FOUR SASHES SLIDING WINDOW WITH FLY 
SCREEN

W=WIDTH OF CASEMENT

HE
IG

HT
 O

F 
SA

SH

H=
HE

IG
HT

 O
F 

CA
SE

M
EN

T
H=

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КА

С
АТ

А

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КР

И
ЛО

ТО

W=ШИРИНА НА КАСАТА

E-19200
E-19201

E-19202
E-19203

= (W + 100) 
          �

= W

= H

ШИРИНА НА КАСАТА  
WIDTH OF FRAME

ВИСОЧИНА НА 
КАСАТА 
HEIGHT OF FRAME

= W

= H

ШИРИНА НА КРИЛОТО  
WIDTH OF SASH

ВИСОЧИНА НА 
КРИЛОТО 
HEIGHT OF SASH

= H - 40

= (W + 105) 
          �
= H - 40

= H - 40

РАЗМЕРИ В МИЛИМЕТРИ / DIMENSIONS IN MILIMETERS

ВИСОЧИНА НА 
E-19501 
HEIGHT OF E-19501

= H - 82
ВИСОЧИНА НА 
E-19510 
HEIGHT OF E-19510

= H - 70
ВИСОЧИНА НА 
E-19512 
HEIGHT OF E-19512

Е-19501

83.3
29.7 41.6

Е-19610

38.9 29.7
80.5 82

7 7

Е-19512 Е-19510

75.5 75.5

87.5

100.7
88.7

83.7
20.2

Е-19610

10
0.

7
88

.7
83

.7
20

.2

Е-19202

Е-19102

10
0.

7
88

.7 83
.7

20
.2

Е-1214

Е-19600

87.5

СРЕЗ НА КАСАТА
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E-19
РАЗРЕЗИ / SECTIONS

ПЛЪЗГАщ СЕ ПРОЗОРЕЦ
SLIDING WINDOW

W=OPENING WIDTH

HE
IG

HT
 O

F 
SA

SH

H=
HE

IG
HT

 O
F 

CA
SE

M
EN

T
H=

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КА

С
АТ

А

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КР

И
ЛО

ТО

W=ШИРИНА НА 
ОТВАРЯНЕ

Е-19641

100.7
88.7

83.7

20.2

Е-19640

86
22.2

2.
8

90.7
102.7

10
0.

7

Е-19101

Е-19202

88
.7

83
.7

20
.2

P-1501

10
0.

7
88

.7
83

.7
20

.2

ET.130131.00

Е-19514

ET.130174.00

E-19200
E-19201

E-19202
E-19203

= (W - 42)

= W+300

= H

ШИРИНА НА ГОРНАТА 
КАСА  
WIDTH OF UPPER FRAME
ШИРИНА НА КАСАТА  
WIDTH OF FRAME
ВИСОЧИНА НА КАСАТА 
HEIGHT OF FRAME

= W+300

= H

ШИРИНА НА КРИЛОТО  
WIDTH OF SASH

ВИСОЧИНА НА 
КРИЛОТО 
HEIGHT OF SASH

= H - 40

= (W - 42)

= H - 40

= H - 40

РАЗМЕРИ В МИЛИМЕТРИ / DIMENSIONS IN MILIMETERS

ВИСОЧИНА НА 
E-19514 
HEIGHT OF E-19514

= 2xW-155 = 2xW-160

СРЕЗ НА КАСАТА
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E-19

Е-19640

Е-19610

Е-19514

РАЗРЕЗИ / SECTIONS

ПЛЪЗГАщ СЕ  ПРОЗОРЕЦ
SLIDING WINDOW

E-19200
E-19201

E-19202
E-19203

= (W - 42)

= W+300

= H

ШИРИНА НА ГОРНАТА 
КАСА  
WIDTH OF UPPER FRAME
ШИРИНА НА КАСАТА  
WIDTH OF FRAME
ВИСОЧИНА НА КАСАТА 
HEIGHT OF FRAME

= W+300

= H

ШИРИНА НА КРИЛОТО  
WIDTH OF SASH

ВИСОЧИНА НА 
КРИЛОТО 
HEIGHT OF SASH

= H - 40

= (W - 42)

= H - 40

= H - 40

РАЗМЕРИ В МИЛИМЕТРИ / DIMENSIONS IN MILIMETERS

ВИСОЧИНА НА 
E-19514 
HEIGHT OF E-19514

= 2xW-155 = 2xW-160

100.7
88.7

83.7
20.2

Е-19641

86
22.2

2.
8

ET.130131.00
ET.130174.00

102.7
90.7

W=OPENING WIDTH

HE
IG

HT
 O

F 
SA

SH

H=
HE

IG
HT

 O
F 

CA
SE

M
EN

T
H=

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КА

С
АТ

А

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КР

И
ЛО

ТО

W=ШИРИНА НА 
ОТВАРЯНЕ

10
0.

7
88

.7
83

.7
20

.2 Е-19102

Е-19202

P-1501
10

0.
7

88
.7

83
.7

20
.2 Е-19600

Е-1214

СРЕЗ НА КАСАТА
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E-19

Е-19641

Е-19514

Е-19640

Е-19510Е-19202

РАЗРЕЗИ / SECTIONS

ПЛЪЗГАщ СЕ  ПРОЗОРЕЦ
SLIDING WINDOW

W=OPENING WIDTH

HE
IG

HT
 O

F 
SA

SH

H=
HE

IG
HT

 O
F 

CA
SE

M
EN

T
H=

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КА

С
АТ

А

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КР

И
ЛО

ТО

W=ШИРИНА НА 
ОТВАРЯНЕ

E-19200
E-19201

E-19202
E-19203

= (W - 58)
         2

= W+600

= -------

ШИРИНА НА ГОРНАТА 
КАСА  
WIDTH OF UPPER FRAME
ШИРИНА НА КАСАТА  
WIDTH OF FRAME
ВИСОЧИНА НА КАСАТА 
HEIGHT OF FRAME

= W+600

= -------

ШИРИНА НА КРИЛОТО  
WIDTH OF SASH

ВИСОЧИНА НА 
КРИЛОТО 
HEIGHT OF SASH

= H - 40

= (W - 58)
         2
= H - 40

= H - 40

РАЗМЕРИ В МИЛИМЕТРИ / DIMENSIONS IN MILIMETERS

ВИСОЧИНА НА 
E-19514 
HEIGHT OF E-19514

= 2xW-280 = 2xW-290

= H - 82
ВИСОЧИНА НА 
E-19510 
HEIGHT OF E-19510

10
0.

7
88

.7
83

.7

20
.2

Е-19600

P-1501
10

0.
7

83
.7

88
.7

20
.2

Е-19202

Е-19101

102.7
90.7

86

2.
8

22.2

87.587.5
75.5 75.5
70.5 70.5

77

ET.130131.00
ET.130174.00



��

E-19

Е-19512

РАЗРЕЗИ / SECTIONS

ПЛЪЗГАщ СЕ  ПРОЗОРЕЦ
SLIDING WINDOW

E-19200
E-19201

E-19202
E-19203

= (W - 58)
         2

= W+600

= -------

ШИРИНА НА ГОРНАТА 
КАСА 
WIDTH OF UPPER FRAME
ШИРИНА НА КАСАТА  
WIDTH OF FRAME
ВИСОЧИНА НА КАСАТА 
HEIGHT OF FRAME

= W+600

= -------

ШИРИНА НА КРИЛОТО  
WIDTH OF SASH

ВИСОЧИНА НА 
КРИЛОТО 
HEIGHT OF SASH

= H - 40

= (W - 58)
         2
= H - 40

= H - 40

РАЗМЕРИ В МИЛИМЕТРИ / DIMENSIONS IN MILIMETERS

ВИСОЧИНА НА 
E-19514 
HEIGHT OF E-19514

= 2xW-280 = 2xW-290

= H - 82
ВИСОЧИНА НА 
E-19510 
HEIGHT OF E-19510

= H - 70
ВИСОЧИНА НА 
E-19512 
HEIGHT OF E-19512

87.5

71.5
75.5

7

87.5
75.5

71.5
7

Е-19510

Е-19202

102.7
90.7

Е-19640

Е-19610

Е-19514

Е-19641

2.
8

22.2
86

ET.130131.00
ET.130174.00

10
0.

7

88
.7

83
.7

20
.2 Е-19102

Е-19202

P-1501

10
0.

7

88
.7 83
.7

20
.2

Е-19105

E-1214
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E-19

Е-19642

Е-19514

P-1501

E-19200
E-19201

E-19202
E-19203

= W

= 2xW-75

= H

ШИРИНА НА КАСАТА  
WIDTH OF FRAME

ВИСОЧИНА НА 
КАСАТА 
HEIGHT OF FRAME

= 2xW-80

= H

ШИРИНА НА КРИЛОТО  
WIDTH OF SASH

ВИСОЧИНА НА 
КРИЛОТО 
HEIGHT OF SASH

= H - 40

= W

= H - 40

= H - 40

РАЗМЕРИ В МИЛИМЕТРИ / DIMENSIONS IN MILIMETERS

ВИСОЧИНА НА 
E-19514 
HEIGHT OF E-19514

HE
IG

HT
 O

F 
SA

SH

H=
HE

IG
HT

 O
F 

CA
SE

M
EN

T
H=

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КА

С
АТ

А

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КР

И
ЛО

ТО

ПЛЪЗГАщА СЕ ВРАТА
SLIDING DOOR

Е-19202

20
.2

10
0.

7
83

.7
10

0.
7

83
.7

20
.2 Е-19100

W=OPENING WIDTH

W=ШИРИНА НА 
ОТВАРЯНЕ

100.7
83.7

20.2 Е-19641

ET.130131.00
ET.130174.00

РАЗРЕЗИ / SECTIONS СРЕЗ НА КАСАТА
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E-19

Е-19641

Е-19514

ПЛЪЗГАщ СЕ  ПРОЗОРЕЦ
SLIDING WINDOW

HE
IG

HT
 O

F 
SA

SH

H=
HE

IG
HT

 O
F 

CA
SE

M
EN

T
H=

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КА

С
АТ

А

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КР

И
ЛО

ТО

E-19200
E-19201

E-19202
E-19203

= W

= 2xW-75

= H

ШИРИНА НА КАСАТА  
WIDTH OF FRAME

ВИСОЧИНА НА 
КАСАТА 
HEIGHT OF FRAME

= 2xW-80

= H

ШИРИНА НА КРИЛОТО  
WIDTH OF SASH

ВИСОЧИНА НА 
КРИЛОТО 
HEIGHT OF SASH

= H - 40

= W

= H - 40

= H - 40

РАЗМЕРИ В МИЛИМЕТРИ / DIMENSIONS IN MILIMETERS

ВИСОЧИНА НА 
E-19514 
HEIGHT OF E-19514

W=OPENING WIDTH

W=ШИРИНА НА 
ОТВАРЯНЕ

100.7

83.7

20.2

88.7

Е-19650

ET.130131.00
ET.130174.00

Е-19642

10
0.

7

83
.7

20
.2

88
.7

10
0.

7 88
.7

83
.7

20
.2

Е-19101

Е-19202

P-1501

РАЗРЕЗИ / SECTIONSСРЕЗ НА КАСАТА
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E-19

ПЛЪЗГАщ СЕ  ПРОЗОРЕЦ
SLIDING WINDOW

W=WIDTH OF CASEMENT

WIDTH OF SASH

HE
IG

HT
 O

F 
SA

SH

H=
HE

IG
HT

 O
F 

CA
SE

M
EN

T
H=

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КА

С
АТ

А

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КР

И
ЛО

ТО

ШИРИНА НА 
КРИЛОТО

W=ШИРИНА НА КАСАТА

E-19200
E-19201

E-19202
E-19203

= (W + 47) 
          �

= W-17

= H

ШИРИНА НА КАСАТА  
WIDTH OF FRAME

ВИСОЧИНА НА 
КАСАТА 
HEIGHT OF FRAME

= W-17

= H

ШИРИНА НА КРИЛОТО  
WIDTH OF SASH

ВИСОЧИНА НА 
КРИЛОТО 
HEIGHT OF SASH

= H - 40

= (W + 50) 
          �
= H - 40

= H - 40

РАЗМЕРИ В МИЛИМЕТРИ / DIMENSIONS IN MILIMETERS

ВИСОЧИНА НА 
E-19501 
HEIGHT OF E-19501

= H - 71
ВИСОЧИНА НА 
E-19513 
HEIGHT OF E-19513

РАЗРЕЗИ / SECTIONS

10
0.

7 83
.7

20
.2 Е-19104

88
.7

Е-19202

10
0.

7
88

.7
83

.7
20

.2 Е-19101

95.5
83.5

78.5
15

Е-19131

Е-19513 Е-19501

8.4

83.3
29.7 41.6

38.9 29.7
80.5

83.5
95.5

15

СРЕЗ НА КАСАТА



81

E-19

Е-19513

РАЗРЕЗИ / SECTIONS

ПЛЪЗГАщ СЕ  ПРОЗОРЕЦ
SLIDING WINDOW

W=WIDTH OF CASEMENT

WIDTH OF SASH

HE
IG

HT
 O

F 
SA

SH

H=
HE

IG
HT

 O
F 

CA
SE

M
EN

T
H=

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КА

С
АТ

А

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КР

И
ЛО

ТО

ШИРИНА НА 
КРИЛОТО

W=ШИРИНА НА КАСАТА

E-19200
E-19201

E-19202
E-19203

= (W + 47) 
          �

= W-17

= H

ШИРИНА НА КАСАТА  
WIDTH OF FRAME

ВИСОЧИНА НА 
КАСАТА 
HEIGHT OF FRAME

= W-17

= H

ШИРИНА НА КРИЛОТО  
WIDTH OF SASH

ВИСОЧИНА НА 
КРИЛОТО 
HEIGHT OF SASH

= H - 40

= (W + 50) 
          �
= H - 40

= H - 40

РАЗМЕРИ В МИЛИМЕТРИ / DIMENSIONS IN MILIMETERS

ВИСОЧИНА НА 
E-19501 
HEIGHT OF E-19501

= H - 71
ВИСОЧИНА НА 
E-19513 
HEIGHT OF E-19513

10
0.

7

20
.2 Е-19104

88
.7

Е-19202

10
0.

7
88

.7

20
.2

83
.7 Е-19602

Е-19107

Е-19131

Е-19501

38.9 29.7
80.5

83.5
95.5

15

83.3
29.7 41.6 8.4

РЕЛСА ОТ НЕРЪЖДАЕМА СТОМАНА

СРЕЗ НА КАСАТА
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E-19

Е-19105

РАЗРЕЗИ / SECTIONS

E-19200
E-19201

E-19202
E-19203

= (W + 47) 
          �

= W-17

= H

ШИРИНА НА КАСАТА  
WIDTH OF FRAME

ВИСОЧИНА НА 
КАСАТА 
HEIGHT OF FRAME

= W-17

= H

ШИРИНА НА КРИЛОТО  
WIDTH OF SASH

ВИСОЧИНА НА 
КРИЛОТО 
HEIGHT OF SASH

= H - 40

= (W + 50) 
          �
= H - 40

= H - 40

РАЗМЕРИ В МИЛИМЕТРИ / DIMENSIONS IN MILIMETERS

ВИСОЧИНА НА 
E-19501 
HEIGHT OF E-19501

= H - 70
ВИСОЧИНА НА 
E-19651 
HEIGHT OF E-19651

= H - 71
ВИСОЧИНА НА 
E-19513 
HEIGHT OF E-19513

W=WIDTH OF CASEMENT

WIDTH OF SASH

HE
IG

HT
 O

F 
SA

SH

H=
HE

IG
HT

 O
F 

CA
SE

M
EN

T
H=

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КА

С
АТ

А

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КР

И
ЛО

ТО

ШИРИНА НА 
КРИЛОТО

W=ШИРИНА НА КАСАТА

10
0.

7 83
.7

20
.2

88
.7

Е-19202

10
0.

7
88

.7
83

.7
20

.2 Е-19102

95.5
83.5

78.5
15

Е-19132

ПЛЪЗГАщ СЕ  ПРОЗОРЕЦ
SLIDING WINDOW

Е-19513 Е-19501

8.4

83.3
29.7 41.6

38.9 29.7
80.5

Е-19610

СРЕЗ НА КАСАТА
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E-19
РАЗРЕЗИ / SECTIONS

W=WIDTH OF CASEMENT

WIDTH OF SASH

HE
IG

HT
 O

F 
SA

SH

H=
HE

IG
HT

 O
F 

CA
SE

M
EN

T
H=

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КА

С
АТ

А

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КР

И
ЛО

ТО

ШИРИНА НА 
КРИЛОТО

W=ШИРИНА НА КАСАТА

ПЛЪЗГАщ СЕ ТРИКРИЛ ПРОЗОРЕЦ
THREE SASHES SLIDING WINDOW

E-19200
E-19201

E-19202
E-19203

= (W + 124) 
          �

= W-17

= H

ШИРИНА НА КАСАТА  
WIDTH OF FRAME

ВИСОЧИНА НА 
КАСАТА 
HEIGHT OF FRAME

= W-17

= H

ШИРИНА НА КРИЛОТО  
WIDTH OF SASH

ВИСОЧИНА НА 
КРИЛОТО 
HEIGHT OF SASH

= H - 40

= (W + 128) 
          �
= H - 40

= H - 40

РАЗМЕРИ В МИЛИМЕТРИ / DIMENSIONS IN MILIMETERS

ВИСОЧИНА НА 
E-19501 
HEIGHT OF E-19501

= H - 71
ВИСОЧИНА НА 
E-19513 
HEIGHT OF E-19513

95.5
83.5

78.5
15 Е-19132

Е-19513 Е-19501

8.4
38.9 29.7

80.5
38.8 29.7

80.5

83.3
29.7 41.6

83.3
29.7 41.6

10
0.

7
88

.7
83

.7
20

.2

10
0.

7
88

.7
20

.2

Е-19105

Е-19102

Е-19202

СРЕЗ НА КАСАТА
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E-19
РАЗРЕЗИ / SECTIONS

ПЛЪЗГАщ СЕ ЧЕТИРИКРИЛ ПРОЗОРЕЦ
FOUR SASHES SLIDING WINDOW

E-19200
E-19201

E-19202
E-19203

= (W + 111) 
          �

= W-17

= H

ШИРИНА НА КАСАТА  
WIDTH OF FRAME

ВИСОЧИНА НА 
КАСАТА 
HEIGHT OF FRAME

= W-17

= H

ШИРИНА НА КРИЛОТО  
WIDTH OF SASH

ВИСОЧИНА НА 
КРИЛОТО 
HEIGHT OF SASH

= H - 40

= (W + 115) 
          �
= H - 40

= H - 40

РАЗМЕРИ В МИЛИМЕТРИ / DIMENSIONS IN MILIMETERS

ВИСОЧИНА НА 
E-19501 
HEIGHT OF E-19501

= H - 82
ВИСОЧИНА НА 
E-19510 
HEIGHT OF E-19510

= H - 71
ВИСОЧИНА НА 
E-19513 
HEIGHT OF E-19513

W=WIDTH OF CASEMENT

HE
IG

HT
 O

F 
SA

SH

H=
HE

IG
HT

 O
F 

CA
SE

M
EN

T
H=

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КА

С
АТ

А

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КР

И
ЛО

ТО

W=ШИРИНА НА КАСАТА

Е-19501

83.3
29.7 41.6

38.9 29.7
80.5

Е-19510

Е-19202

87.5 87.5
75.5 75.5

70.570.5
7 7

Е-19131

Е-19513

8.4

15
78.5

95.5
83.5 10

0.
7

88
.7

83
.7

20
.2 Е-19101

Е-19202

Е-19104

10
0.

7
88

.7
83

.7
20

.2

СРЕЗ НА КАСАТА
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E-19

Е-19105

83.3
29.7

80.5
38.9 29.7

82

87.5

75.5 75.5

87.5

77

41.6

E-19501

E-19610 E-19512 E-19510

РАЗРЕЗИ / SECTIONS

ПЛЪЗГАщ СЕ ЧЕТИРИКРИЛ ПРОЗОРЕЦ
FOUR SASHES SLIDING WINDOW

W=WIDTH OF CASEMENT
HE

IG
HT

 O
F 

SA
SH

H=
HE

IG
HT

 O
F 

CA
SE

M
EN

T
H=

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КА

С
АТ

А

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КР

И
ЛО

ТО
W=ШИРИНА НА КАСАТА

E-19200
E-19201

E-19202
E-19203

= (W + 111) 
          �

= W-17

= H

ШИРИНА НА КАСАТА  
WIDTH OF FRAME

ВИСОЧИНА НА 
КАСАТА 
HEIGHT OF FRAME

= W-17

= H

ШИРИНА НА КРИЛОТО  
WIDTH OF SASH

ВИСОЧИНА НА 
КРИЛОТО 
HEIGHT OF SASH

= H - 40

= (W + 115) 
          �
= H - 40

= H - 40

РАЗМЕРИ В МИЛИМЕТРИ / DIMENSIONS IN MILIMETERS

ВИСОЧИНА НА 
E-19501 
HEIGHT OF E-19501

= H - 82
ВИСОЧИНА НА 
E-19510 
HEIGHT OF E-19510

= H - 71
ВИСОЧИНА НА 
E-19513 
HEIGHT OF E-19513

= H - 70
ВИСОЧИНА НА 
E-19512 
HEIGHT OF E-19512

Е-19513

Е-19132
15

78.5

95.5
83.5

8.4

10
0.

7
88

.7
83

.7
20

.2

10
0.

7
88

.7
83

.7
20

.2

Е-1214

Е-19601

Е-19202

Е-19602

Е-19107

СРЕЗ НА КАСАТА
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E-19
РАЗРЕЗИ / SECTIONS

ПЛЪЗГАщ СЕ  ПРОЗОРЕЦ
SLIDING WINDOW

W=OPENING WIDTH

HE
IG

HT
 O

F 
SA

SH

H=
HE

IG
HT

 O
F 

CA
SE

M
EN

T
H=

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КА

С
АТ

А

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КР

И
ЛО

ТО

W=ШИРИНА НА 
ОТВАРЯНЕ

E-19200
E-19201

E-19202
E-19203

= W - 36

= W+300

= H

ШИРИНА НА ГОРНАТА 
КАСА 
WIDTH OF UPPER FRAME
ШИРИНА НА КАСАТА  
WIDTH OF FRAME
ВИСОЧИНА НА КАСАТА 
HEIGHT OF FRAME

= W+300

= H

ШИРИНА НА КРИЛОТО  
WIDTH OF SASH

ВИСОЧИНА НА 
КРИЛОТО 
HEIGHT OF SASH

= H - 40

= W - 36

= H - 40

= H - 40

РАЗМЕРИ В МИЛИМЕТРИ / DIMENSIONS IN MILIMETERS

ВИСОЧИНА НА 
E-19514 
HEIGHT OF E-19514

= 2xW-150 = 2xW-155

= H - 71
ВИСОЧИНА НА 
E-19513 
HEIGHT OF E-19513

95.5
83.5

78.5
15

Е-19131

8.4

Е-19513

79

86
22.2

2.
8

Е-19641

Е-19514

Е-19640

102.7
90.7

ET.130131.00
ET.130174.00

10
0.

7
88
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83
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20

.2 Е-19101

Е-19202

P-1501

Е-19600

10
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7 88
.7 83
.7

20
.2

СРЕЗ НА КАСАТА
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E-19
РАЗРЕЗИ / SECTIONS

ПЛЪЗГАщ СЕ  ПРОЗОРЕЦ
SLIDING WINDOW

W=OPENING WIDTH

HE
IG

HT
 O

F 
SA

SH

H=
HE

IG
HT

 O
F 

CA
SE

M
EN

T
H=

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КА

С
АТ

А

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КР

И
ЛО

ТО

W=ШИРИНА НА 
ОТВАРЯНЕ

E-19200
E-19201

E-19202
E-19203

= W - 36

= W+300

= H

ШИРИНА НА ГОРНАТА 
КАСА 
WIDTH OF UPPER FRAME
ШИРИНА НА КАСАТА  
WIDTH OF FRAME
ВИСОЧИНА НА КАСАТА 
HEIGHT OF FRAME

= W+300

= H

ШИРИНА НА КРИЛОТО  
WIDTH OF SASH

ВИСОЧИНА НА 
КРИЛОТО 
HEIGHT OF SASH

= H - 40

= W - 36

= H - 40

= H - 40

РАЗМЕРИ В МИЛИМЕТРИ / DIMENSIONS IN MILIMETERS

ВИСОЧИНА НА 
E-19514 
HEIGHT OF E-19514

= 2xW-160 = 2xW-165

= H - 71
ВИСОЧИНА НА 
E-19513 
HEIGHT OF E-19513

83.5

Е-19132
8.4

Е-19513

95.5
79.2

2
15

86
22.2

2.
8

Е-19641

Е-19514

Е-19610

Е-19640

90.7
102.7

ET.130131.00
ET.130174.00

10
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88

.7
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.2

10
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7
88

.7
83

.7
20

.2

Е-19102

Е-19202

P-1501

Е-19105

Е-1214

СРЕЗ НА КАСАТА
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E-19

Е-19642

РАЗРЕЗИ / SECTIONS

ПЛЪЗГАщ СЕ  ПРОЗОРЕЦ
SLIDING WINDOW

W=OPENING WIDTH

HE
IG

HT
 O

F 
SA

SH

H=
HE

IG
HT

 O
F 

CA
SE

M
EN

T
H=

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КА

С
АТ

А

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КР

И
ЛО

ТО

W=ШИРИНА НА 
ОТВАРЯНЕ

E-19200
E-19201

E-19202
E-19203

= W + 5

= 2xW-80

= H

ШИРИНА НА КАСАТА  
WIDTH OF FRAME

ВИСОЧИНА НА 
КАСАТА 
HEIGHT OF FRAME

= 2xW-85

= H

ШИРИНА НА КРИЛОТО  
WIDTH OF SASH

ВИСОЧИНА НА 
КРИЛОТО 
HEIGHT OF SASH

= H - 40

= W + 5

= H - 40

= H - 40

РАЗМЕРИ В МИЛИМЕТРИ / DIMENSIONS IN MILIMETERS

ВИСОЧИНА НА 
E-19514 
HEIGHT OF E-19514

= H - 71
ВИСОЧИНА НА 
E-19513 
HEIGHT OF E-19513

10
0.

7
88

.7
83

.7
20

.2

10
0.

7
88

.7 83
.7

20
.2

Е-19202

Е-19101

P-1501

W=OPENING WIDTH

W=ШИРИНА НА 
ОТВАРЯНЕ

Е-19641

Е-19131

Е-19513

Е-19650

Е-19514

95.5

83.5

78.5

15

ET.130131.00
ET.130174.00

СРЕЗ НА КАСАТА
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E-19
РАЗРЕЗИ / SECTIONS

ПЛЪЗГАщ СЕ  ПРОЗОРЕЦ
SLIDING WINDOW

W=OPENING WIDTH

HE
IG

HT
 O

F 
SA

SH

H=
HE

IG
HT

 O
F 

CA
SE

M
EN

T
H=

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КА

С
АТ

А

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КР

И
ЛО

ТО

W=ШИРИНА НА 
ОТВАРЯНЕ

SASH WIDTH

ШИРИНА НА 
КРИЛОТО

E-19200
E-19201

E-19202
E-19203

= W + 5

= 2xW-70

= H

ШИРИНА НА КАСАТА  
WIDTH OF FRAME

ВИСОЧИНА НА 
КАСАТА 
HEIGHT OF FRAME

= 2xW-80

= H

ШИРИНА НА КРИЛОТО  
WIDTH OF SASH

ВИСОЧИНА НА 
КРИЛОТО 
HEIGHT OF SASH

= H - 40

= W + 5

= H - 40

= H - 40

РАЗМЕРИ В МИЛИМЕТРИ / DIMENSIONS IN MILIMETERS

ВИСОЧИНА НА 
E-19514 
HEIGHT OF E-19514

= H - 71
ВИСОЧИНА НА 
E-19510 
HEIGHT OF E-19510

10
0.

7
88

.7
83

.7
20

.2

10
0.

7 88
.7

83
.7

20
.2

Е-19202

Е-19101

P-1501

Е-19514

ET.130131.00
ET.130174.00

Е-19501

Е-19642

Е-19641

Е-19510

175
87.5

75.5

70.5
7
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E-19
ОБРАБОТКА / PROCESSES

НЕОБХОДИМА ОБРАБОТКА НА РЕЛСАТА ЗА ДРЕНАЖНИ ОТВОРИ И ВРЪЗКА НА 90° МЕЖДУ 
РЕЛСАТА И ВЕРТИКАЛА НА КАСАТА

MACHINING REQUIRED ON RAIL FOR DRAIN HOLES AND 90° CONNECTION OF RAIL - JAMB

ОБРАБОТКАТА СЕ 
ИЗВЪРШВА НА щАНЦА
MACHINING IS PERFORMED 
BY PUNCHING MACHINE

ОБРАБОТКАТА СЕ 
ИЗВЪРШВА НА щАНЦА

MACHINING IS PERFORMED 
BY PUNCHING MACHINE

ЕТ.074 640.00

ЕТ.074 637.00

ЕТ.076 616.00

24 42 2428
.2

R2.5 R2.5

30

11
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МАШИННА ОБРАБОТКА ЗА ВРЪЗКА ПОД ЪГЪЛ ОТ 45° /  
MACHINING REQUIRED FOR 45° CONNECTION OF RAIL PROFILE

ОБРАБОТКА / PROCESSES

ОБРАБОТКАТА СЕ 
ИЗВЪРШВА НА щАНЦА

MACHINING IS PERFORMED 
BY PUNCHING MACHINE

42

R2.5

22.4 16.5

28
.2

R2.5

ЕТ.070 105.00

ЕТ.061 102.00

ЕТ.057 705.00

ЕТ.054 445.00

ИЗПОЛЗВАНЕ НА СИЛИКОН
USE SILICONE

ИЗПОЛЗВАНЕ НА ЛЕПИЛО
USE OF SEALANT

ИЗПОЛЗВАНЕ НА 
ЕПОКСИДНА СМОЛА ЗА 
ДЪЛЪГ ЖИВОТ НА ВРЪЗКАТА
USE OF EPOxY RESIN FOR 
LONG LASTING JOINING 

ИЗПОЛЗВАНЕ НА ЛЕПИЛО
USE OF SEALANT

ЕТ.058 804.00
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E-19

НЕОБХОДИМА ОБРАБОТКА НА ПРОФИЛА НА КРИЛОТО ЗА ЪГЛОВИ ВРЪЗКИ / ЕКСТРУДИРАНИ 
ЪГЛОВИ ВРЪЗКИ И ДРЕНАЖНИ ОТВОРИ

MACHINING REQUIRED ON SASH PROFILE FOR DIE CUST AL. JOINT CORNER BRACKETS / ExTRUDED 
AL. JOINT CORNER BRACKETS & DRAIN HOLES

ОБРАБОТКА / PROCESSES

10
.5

41
41

13
19 6 11

ОБРАБОТКАТА СЕ 
ИЗВЪРШВА НА щАНЦА

MACHINING IS PERFORMED 
BY PUNCHING MACHINE

ОБРАБОТКАТА СЕ 
ИЗВЪРШВА НА щАНЦА

MACHINING IS PERFORMED 
BY PUNCHING MACHINE

ЕТ.052 207.00 100

ЕТ.052 208.00

ЕТ.053 304.00

ЕТ.053 318.00

ЕТ.055 507.00

ЕТ.056 604.00

ЕТ.057 706.00

ИЗПОЛЗВАНЕ НА ЛЕПИЛО ПРИ ДВЕТЕ 
ДОЛНИ ВРЪЗКИ НА КОНТУРА НА 

КРИЛОТО
USE OF SEALANT AT THE TWO BOTTOM 

JOININGS OF THE SASH FRAME
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E-19

НЕОБХОДИМА ОБРАБОТКА НА СВЪРЗВАЩИЯ ПРОФИЛ ЗА ОТВОРИ ЗА РАПИДИ И ОТВОРИ ЗА 
ПЛАСТМАСОВА КАПАЧКА 

MACHINING REQUIRED ON THE INTERLOCK PROFILE FOR THE PLASTIC PLUG & FIxING HOLES

ОБРАБОТКА / PROCESSES

ЕТ.074 641.00

31
48

68

Ø3 Ø7.7

Ø3

Ø4

16 4.9

ОБРАБОТКАТА СЕ ИЗВЪРШВА НА щАНЦА
MACHINING IS PERFORMED BY PUNCHING MACHINE

ОБРАБОТКАТА СЕ ИЗВЪРШВА НА щАНЦА
MACHINING IS PERFORMED BY PUNCHING MACHINE
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E-19
ОБРАБОТКА / PROCESSES

НЕОБХОДИМА ОБРАБОТКА ЗА СВЪРЗВАНЕТО НА РЕЛСА ОТ НЕРЪЖДАЕМА СТОМАНА И 
ВЕРТИКАЛА НА КАСАТА

MACHINING REQUIRED FOR THE CONNECTION OF STAINLESS STEEL RAIL – JAMB

80

КАНАЛ ЗА 
ПОЛИУРЕТАНОВА 

СМОЛА
GROOVE FOR PU RESIN

МИНИМАЛНО РАЗСТОЯНИЕ ЗА ПЪРВИЯ 
ВИНТ 

MINIMUM SPACE OF THE FIRST SCREW

ПОСТАВЕТЕ ВИНТ НА РЕЛСАТА ОТ НЕРЪЖДАЕМА 
СТОМАНА НА ВСЕКИ 400 MM 

SCREW THE STAINLESS STEEL RAIL EVERY 400 mm
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E-19
ОБРАБОТКА / PROCESSES

НЕОБХОДИМА ОБРАБОТКА НА ПРОФИЛА НА КРИЛОТО ЗА ПОСТАВЯНЕ НА БРАВА
MACHINING REQUIRED ON THE SASH PROFILE FOR FITTING THE LOCK

0.
5

19

14

45
10

0.519

17
6

12
1

R9.5

R7

ОБРАБОТКАТА СЕ ИЗВЪРШВА ЧРЕЗ 
КОПИРНА ФРЕЗА

MACHINING IS PERFORMED BY MILLING 
MACHINE



9�

E-19
ОБРАБОТКА / PROCESSES

НЕОБХОДИМА ОБРАБОТКА НА СВЪРЗВАЩИЯ ПРОФИЛ E-19514 ЗА ОТВОРИ ЗА РАПИДИ И ОТВОРИ 
ЗА ПЛАСТМАСОВА КАПАЧКА 

MACHINING REQUIRED ON THE INTERLOCK PROFILE E-19514 FOR THE PLASTIC PLUG & FIxING HOLES

Ø4

16

Ø3

4.9

28.9 14.6

14

31

48

68
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E-19
ОБРАБОТКА / PROCESSES

НЕОБХОДИМА ОБРАБОТКА НА СВЪРЗВАЩИЯ ПРОФИЛ E-19514 
MACHINING REQUIRED ON THE INTERLOCK PROFILE E-19514

164.9

31
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E-19
ОБРАБОТКА / PROCESSES

НЕОБХОДИМА ОБРАБОТКА НА СВЪРЗВАЩИЯ ПРОФИЛ КЪМ СТЕНА E-19642 
MACHINING REQUIRED ON SEALING PROFILE E-19642

32
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E-19
ОБРАБОТКА / PROCESSES

НЕОБХОДИМА ОБРАБОТКА НА СВЪРЗВАЩИЯ ПРОФИЛ КЪМ СТЕНА E-19640 
MACHINING REQUIRED ON SEALING PROFILE E-19640

32
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E-19

EL.130 203.00

SCALE 1:1

EL.130 204.00

SCALE 1:1

EL.130 205.00

SCALE 1:1

НАБИВЕН УПЛЪТНИТЕЛ ЗА ОСТЪКЛЯВАНЕ 3 mm

GLAZING EPDM GASKET PRESS-IN 3 mm

НАБИВЕН УПЛЪТНИТЕЛ ЗА ОСТЪКЛЯВАНЕ 4 mm

GLAZING EPDM GASKET PRESS-IN 4 mm

НАБИВЕН УПЛЪТНИТЕЛ ЗА ОСТЪКЛЯВАНЕ 5 mm

GLAZING EPDM GASKET PRESS-IN 5 mm

ET.130 175.00

ET.130 176.00

SCALE 1:1

SCALE 1:1

НАБИВЕН УПЛЪТНИТЕЛ ЗА ОСТЪКЛЯВАНЕ 3-4 mm

GLAZING EPDM GASKET PRESS-IN 3-4 mm

НАБИВЕН УПЛЪТНИТЕЛ ЗА ОСТЪКЛЯВАНЕ 5-6 mm

GLAZING EPDM GASKET PRESS-IN 5-6 mm

ET.130 413.00

SCALE 1:1

УПЛЪТНЕНИЯ ЗА E-19203 

GLAZING EPDM GASKET FOR E-19203

SCALE 1:1

ET.130 405.00

EPDM УПЛЪТНИТЕЛ ЗА КАСА - ДОЛУ ПО 
ХОРИЗОНТАЛА

WALL-JOINING EPDM GASKET  
FOR FIxED FRAME

SCALE 1:1

ET.130 410.00

EPDM УПЛЪТНИТЕЛ ЗА КАСА ПО ВЕРТИКАЛА И 
ГОРЕ ПО ХОРИЗОНТАЛ

WALL-JOINING EPDM GASKET PERIMETERIC 
 FOR FIxED FRAME

УПЛЪТНЕНИЯ / GASKETS

АКСЕСОАРИ / ACCESSORIES
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E-19

ПОДЛОЖКИ / FLANGES

SCALE 1:2

ET.076 615.00

EPDM ПОДЛОЖКА ЗА Е-19100

EPDM FLANGE FOR Е-19100

SCALE 1:2

SCALE 1:2

SCALE 1:2

ET.076 616.00

ET.076 617.00

ET.076 618.00

EPDM ПОДЛОЖКА ЗА Е-19101

EPDM FLANGE FOR Е-19101

EPDM ПОДЛОЖКА ЗА Е-19102

EPDM FLANGE FOR Е-19102

EPDM ПОДЛОЖКА ЗА Е-19103

EPDM FLANGE FOR Е-19103

АКСЕСОАРИ / ACCESSORIES
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E-19

ПОДЛОЖКИ / FLANGES

ЧЕТКИ / BRUSHES

EPDM ПОДЛОЖКА ЗА Е-19104

EPDM FLANGE FOR Е-19104

EPDM ПОДЛОЖКА ЗА Е-19105

EPDM FLANGE FOR Е-19105

ET.076 619.00

ET.076 620.00

(1) ЧЕТКА ЗА КРИЛО С УВЕЛИЧЕНА 
ВОДОПЛЪТНОСТ 4P 7 mm – БЯЛО

PILE WEATHERSEAL 4P 7 mm – WHITE
(2) ЧЕТКА ЗА КРИЛО С УВЕЛИЧЕНА 
ВОДОПЛЪТНОСТ 4P 7 mm – ЧЕРНО

PILE WEATHERSEAL 4P 7 mm – bLACK
(3) ЧЕТКА ЗА КРИЛО С УВЕЛИЧЕНА 
ВОДОПЛЪТНОСТ 4P 7 mm – СИВО

PILE WEATHERSEAL 4P 7 mm – GREy

ET.135 407.01

ET.135 407.02

ET.135 407.03

SCALE 1:2

SCALE 1:2

SCALE 1:2

SCALE 1:2

(1) ЧЕТКА ЗА КРИЛО С МЕМБРАНА  
FP 7 mm – БЯЛО

PILE WEATHERSEAL FP 7 mm – WHITE
(2) ЧЕТКА ЗА КРИЛО С МЕМБРАНА  

FP 7 mm – ЧЕРНО
PILE WEATHERSEAL FP 7 mm – bLACK

(3) ЧЕТКА ЗА КРИЛО С МЕМБРАНА  
FP 7 mm – СИВО

PILE WEATHERSEAL FP 7 mm – GREy

ET.135 507.01

ET.135 507.02

ET.135 507.03

АКСЕСОАРИ / ACCESSORIES

(1)

(2)

(3)

(1)

(2)

(3)
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E-19

ИЗРАВНЯВАЩИ ЪГЛИ / ALIGNMENT SQUARES

ET.056 607.00

ET.055 508.00
SCALE 1:2

SCALE 1:2

SCALE 1:2

SCALE 1:2

SCALE 1:2

ET.057 705.00

ET.057 706.00

ET.055 507.00

ET.056 604.00

ET.058 804.00

МЕТАЛЕН ИЗРАВНЯВАщ ЪГЪЛ - INOX – Е-19
METAL ALIGNMENT SQUARE – INOX – Е-19

МЕТАЛЕН ИЗРАВНЯВАщ ЪГЪЛ – 
(ГАЛВАНИЗИРАНА СТОМАНА) – Е-19

METAL ALIGNMENT SQUARE – (GALvANIzED 
STEEL) – Е-19

ИЗРАВНЯВАщ ЪГЪЛ ПОЛИАМИД 6.6 -  Е-19 

POLyAMIDE 6.6 ALIGNMENT SQUARE – E-19

ИЗРАВНЯВАщ ЪГЪЛ ПОЛИАМИД 6.6 -  Е-19 

POLyAMIDE 6.6 ALIGNMENT SQUARE – E-19

ИЗРАВНЯВАщ ЪГЪЛ (ГАЛВАНИЗИРАНА 
СТОМАНА) ЗА E-1000 – E-40 – E-19 (5 X 1.25)
ALIGNMENT SQUARE (GALVANIZED STEEL) 

FOR E-1000 – E-40 – E-19 (5 X 1.25)

ИЗРАВНЯВАщ ЪГЪЛ – INOX - ЗА E-1000 –  
E-40 – E-19 (5 X 1.25)

ALIGNMENT SQUARE – INOX - FOR  
E-1000 – E-40 – E-19 (5 X 1.25)

МЕТАЛЕН ИЗРАВНЯВАщ ЪГЪЛ -  
АЛУМИНИй – Е-19

METAL ALIGNMENT SQUARE –  
ALUMINIUM – Е-19

E-19100
E-19101
E-19102
E-19103
E-19104
E-19105
E-19106
E-19107
E-19108

E-19100
E-19101
E-19102
E-19103
E-19104
E-19105
E-19106
E-19107
E-19108

E-19200
E-19201
E-19202
E-19203

E-19200
E-19201
E-19202
E-19203

E-19101
E-19102
E-19104
E-19105
E-19107
E-19108
E-19111
E-19112

АКСЕСОАРИ / ACCESSORIES
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E-19

ЪГЛОВИ СГЛОБКИ / JOINT CORNER BRACKETS

SCALE 1:2

SCALE 1:2

SCALE 1:2

SCALE 1:2

SCALE 1:2

SCALE 1:2

SCALE 1:2

ET.053 304.00

ET.053 318.00

ET.053 316.00

ET.053 306.00

ET.052 207.00

ET.052 208.00

ET.054 445.00

ЛЯТА ЪГЛОВА СГЛОБКА E-1200 – E-2200 
– АРТЕМИС – E-19

DIE CUST AL. JOINT CORNER BRACKET  
E-1200 – E-2200 – ARTEMIS – E-19

E-19200 E-19201 E-19203

E-19202

E-19121 E-19120

E-1214

E-19200 E-19201 E-19203

E-19202

ЛЯТА ЪГЛОВА СГЛОБКА – E-19

DIE CUST AL. JOINT CORNER BRACKET - E-19

ЛЯТА ЪГЛОВА СГЛОБКА E-40 – E-19

DIE CUST AL. JOINT CORNER BRACKET  
E-40 – E-19

ЛЯТА ЪГЛОВА СГЛОБКА – E-2200 – E-2500

DIE CUST AL. JOINT CORNER BRACKET -  
E-2200 – E-2500

ЕКСТРУДИРАНА АЛУМИНИЕВА ЪГЛОВА 
СГЛОБКА 15 мм – Е-19

ExTRUDED AL. JOINT CORNER 15 mm – E-19

ЕКСТРУДИРАНА АЛУМИНИЕВА ЪГЛОВА 
СГЛОБКА 20 мм – Е-19

ExTRUDED AL. JOINT CORNER 20 mm – E-19

ЕКСТРУДИРАНА АЛУМИНИЕВА ЪГЛОВА 
СГЛОБКА 6.6 мм – Е-40950 - Е-19

ExTRUDED AL. JOINT CORNER 6.6 mm –  
Е-40950 -  E-19

АКСЕСОАРИ / ACCESSORIES
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ЪГЛОВИ СГЛОБКИ / JOINT CORNER BRACKETS

АЛУМИНИЕВ СТОПЕР / ALUMINIUM STOPPER

SCALE 1:2

SCALE 1:1

SCALE 1:2

SCALE 1:2

SCALE 1:2

SCALE 1:2

ET.054 444.00

ЕКСТРУДИРАНА АЛУМИНИЕВА ЪГЛОВА 
СГЛОБКА 29.2 мм – Е-2345 - Е-19

ExTRUDED AL. JOINT CORNER 29.2 mm 
– Е-2345 -  E-19

E-19203

E-19121

E-19120

ET.061 102.00

ET.070 105.00

ET.051 101.00

ET.051 102.00

ET.240 609.01

ET.240 609.02

ET.240 608.01

ET.240 608.02

ЪГЛОВА СГЛОБКА 6.6 мм ПОЛИАМИД 
- Е-19

POLYAMIDE 6.6 JOINT CORNER BRACKET 
– E-19

АЛУМИНИЕВА ВРЪЗКА ЗА Е-19

ALUMINIUM JOINT CORNER FOR E-19

СТОМАНЕНА ВРЪЗКА – МАЛКА
STAINLESS STEEL JOINT CORNER (SMALL)

СТОМАНЕНА ВРЪЗКА – ГОЛЯМА
STAINLESS STEEL JOINT CORNER (LARGE)

(1) АЛУМИНИЕВ СТОПЕР Е-19 RAL 9010
STOPPER AL. E-19 – RAL 9010

(2) АЛУМИНИЕВ СТОПЕР Е-19 RAL 9005
STOPPER AL. E-19 – RAL 9005

(1) АЛУМИНИЕВ СТОПЕР Е-19 RAL 9010
STOPPER AL. E-19 – RAL 9010

(2) АЛУМИНИЕВ СТОПЕР Е-19 RAL 9005
STOPPER AL. E-19 – RAL 9005

АКСЕСОАРИ / ACCESSORIES
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РОЛКИ / ROLLERS

ЧЕТКА / BRUSH

ЕЛАСТИЧЕН СТОПЕР ЗА КОМАРНИК / ELASTIC STOPPER FOR INSECT SCREEN

SCALE 1:2

SCALE 1:2

SCALE 1:2

SCALE 1:2

SCALE 1:2

ET.240 406.00

ET.240 410.00

ET.240 411.00

ET.075 506.01

ET.075 506.02

ET.074 642.00

ЕДИНИЧНА РОЛКА ЗА Е-2500 + 
КОМАРНИК – E-1200 -E-19

SINGLE ROLLER FOR E-2500 + INSECT 
SCREEN – E-1200 -E-19

ЕДИНИЧНА РОЛКА - E-19

SINGLE ROLLER -E-19

ДВОйНА РОЛКА - E-19

DOUBLE ROLLER - E-19

(1) ЧЕТКА ЗА Е-19 – 29.7 мм – RAL 9010
bRUSH FOR E-19 – 29.7 mm - RAL 9010

(2) ЧЕТКА ЗА Е-19 – 29.7 мм – RAL 9005
bRUSH FOR E-19 – 29.7 mm - RAL 9005

EPDM СТОПЕР ЗА КОМАРНИК  - E-1200 –  
E - 19

EPDM STOPPER FOR INSECT SCREEN -  
E-1200 – E - 19

АКСЕСОАРИ / ACCESSORIES
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E-19

ПЛАСТМАСОВ СТОПЕР / PLASTIC STOPPER

ПЛАСТМАСОВИ ТАПИ / PLASTIC PLUGS

SCALE 1:2

SCALE 1:2

SCALE 1:2

SCALE 1:2

SCALE 1:2

SCALE 1:2

ET.074 636.00

ET.074 645.00

(1) ПЛАСТМАСОВ СТОПЕР С 
ВЪЗМОЖНОСТ ЗА РЕГУЛИРАНЕ  - Е-19
ADJUSTAbLE PLASTIC STOPPER – E-19

(2) ПЛАСТМАСОВ СТОПЕР - Е-19
PLASTIC STOPPER – E-19

ET.074 637.00

ET.074 638.00

ET.074 639.00

ET.074 640.00

ET.074 641.00

ПЛАСТМАСОВА ДРЕНАЖНА ТАПА – Е-19

PLASTIC DRAIN CAP – E-19

ДВОйКА ПЛАСТМАСОВИ ТАПИ ЗА 
МЕЖДИНЕН ПРОФИЛ – Е- 19510 

PAIR OF PLASTIC PLUGS FOR ADJOINING 
PROFILE E-19510

ДВОйКА ПЛАСТМАСОВИ ТАПИ ЗА 
МЕЖДИНЕН ПРОФИЛ – Е- 19511 

PAIR OF PLASTIC PLUGS FOR ADJOINING 
PROFILE E-19511

ПЛАСТМАСОВА ТАПА ЗА ДОПЪЛВАщ 
ПРОФИЛ – Е- 19513

PLASTIC PLUG FOR SUPPLEMENTARY  
PROFILE E-19513

ПЛАСТМАСОВА ТАПА ЗА СВЪРЗВАщ 
ПРОФИЛ – Е- 19

PLASTIC PLUG FOR INTERLOCK PROFILE 
E-19

АКСЕСОАРИ / ACCESSORIES
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БРАВИ ЗА ПЛЪЗГАЩА СИСТЕМА Е-19 / LOCK FOR SLIDING SySTEM E-19

ET.240 105.01

ET.240 105.02

ET.240 106.01

ET.240 106.02

ET.240 107.01

ET.240 107.02

ET.240 150.00

ET.240 151.00

ET.240 170.00

(1) БРАВА С ДРЪЖКА ЗА ПЛЪЗГАщА СЕ 
ВРАТА ЕТЕМ - RAL 9010 

ETEM SLIDING DOOR LOCK WITH HANDLE 
– RAL 9010

(2) БРАВА С ДРЪЖКА ЗА ПЛЪЗГАщА СЕ 
ВРАТА ЕТЕМ - RAL 9005 

ETEM SLIDING DOOR LOCK WITH HANDLE 
– RAL 9005

(1) БРАВА ЗА ПЛЪЗГАщА СЕ ВРАТА ЕТЕМ 
- RAL 9010

 ETEM SLIDING DOOR LOCK– RAL 9010

(2) БРАВА ЗА ПЛЪЗГАщА СЕ ВРАТА ЕТЕМ 
- RAL 9005 

ETEM SLIDING DOOR LOCK– RAL 9005

(1) ДРЪЖКА ЗА ПЛЪЗГАщА СЕ ВРАТА 
ЕТЕМ - RAL 9010 

ETEM SLIDING DOOR HANDLE – RAL 9010

(2) ДРЪЖКА ЗА ПЛЪЗГАщА СЕ ВРАТА 
ЕТЕМ - RAL 9005 

ETEM SLIDING DOOR HANDLE – RAL 9005

КОМПЛЕКТ ЗА БРАВА ЗА ПЛЪЗГАщА СЕ 
ВРАТА Е-19 ЗА Е-19202

KIT FOR SLIDING DOOR LOCK E-19 FOR 
E-19202

КОМПЛЕКТ ЗА БРАВА ЗА ПЛЪЗГАщА СЕ 
ВРАТА Е-19 ЗА Е-19200 Е-19201 Е-19203

KIT FOR SLIDING DOOR LOCK E-19 FOR 
Е-19200 Е-19201 Е-19203

РИГЛА С КОМПЛЕКТ ЗА Е-19 – 650 мм – ЗА 
ПЛЪЗГАщ СЕ ПРОЗОРЕЦ 
САМО ЗА КРИЛО Е-19202

CONNECTING ROD WITH KIT FOR E19  - 650 
mm – FOR SLIDING WINDOW

ONLY FOR SASH E-19202

АКСЕСОАРИ / ACCESSORIES
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E-19

БРАВИ ЗА ПЛЪЗГАЩА СИСТЕМА Е-19 / LOCK FOR SLIDING SySTEM E-19

ПЛАСТМАСОВА КАПАЧКА ЗА ДОЛНА РЕЛСА / REAR END PLUG FOR BOTTOM RAIL

САМОРАЗШИРЯВАЩА СЕ ЛЕНТА, СИЛИКОН, АКРИЛЕН ПЪЛНИТЕЛ/ SELF ExPANDING TAPE, SILICONE, 
ACRyLIC PUTTy

ET.240 171.00

РИГЛА С КОМПЛЕКТ ЗА Е-19 
– 1400 мм – ЗА ПЛЪЗГАщ СЕ 

ПРОЗОРЕЦ
САМО ЗА КРИЛО Е-19202

CONNECTING ROD WITH KIT 
FOR E19  - 1400 mm – FOR 

SLIDING WINDOW
ONLy FOR SASH E-19202

ET.074 643.00

ET.074 644.00

ET.138 001.00

ET.138 001.01

ET.138 001.02

ET.138 001.03

ET.138 001.04

ПЛАСТМАСОВА КАПАЧКА ЗА ДВОйНА 
РЕЛСА – E-19

REAR END COMPOSITE PLUG FOR DOUBLE 
RAIL – E-19

ПЛАСТМАСОВА КАПАЧКА ЗА ТРОйНА 
РЕЛСА – E-19

REAR END COMPOSITE PLUG FOR TRIPLE 
RAIL – E-19

SCALE 1:2

SCALE 1:4

SCALE 1:4

СИЛИКОН ЗА ОБщА УПОТРЕБА 280 мл 
– БЕЗЦВЕТЕН

SILICONE FOR GENERAL USE 280 ml – COLOUR-
LESS

СИЛИКОН ЗА ОБщА УПОТРЕБА 280 мл – БЯЛ
SILICONE FOR GENERAL USE 280 ml – WHITE

СИЛИКОН ЗА ОБщА УПОТРЕБА 280 мл – ЧЕРЕН
SILICONE FOR GENERAL USE 280 ml – bLACK

СИЛИКОН ЗА ОБщА УПОТРЕБА 280 мл – КАФЯВ
SILICONE FOR GENERAL USE 280 ml – bROWN

СИЛИКОН ЗА ОБщА УПОТРЕБА 280 мл – СИВ
SILICONE FOR GENERAL USE 280 ml – GREy

АКСЕСОАРИ / ACCESSORIES
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E-19

САМОРАЗШИРЯВАЩА СЕ ЛЕНТА, СИЛИКОН, АКРИЛЕН ПЪЛНИТЕЛ/ SELF ExPANDING TAPE, SILICONE, 
ACRyLIC PUTTy

ПЕНОПОЛИУРЕТАНОВИ ПЕНИ И ЕПОКСИДНИ ЛЕПИЛА / P.U. FOAM, EPOxy RESIN

ПИСТОЛЕТ И ЧИСТИТЕЛ ЗА ПЕНОПОЛИУРЕТАНОВА ПЯНА / P.U. FOAM & P.U. GUN CLEANER

ET.138 000.01

ET.133 002.00

ET.136 651.00

ET.136 652.00

ET.140 100.00

ET.140 101.00

ET.160 100.00

ET.142 001.00

АКРИЛЕН ПЪЛНИТЕЛ280 мл – БЯЛ

ACRYLIC PUTTY 280 ml – WHITE

САМОРАЗШИРЯВАщА СЕ И САМОЗАЛЕПВАщА СЕ 
ЛЕНТА “SUPERSEAL 80” (4/ 20 Х 20)

SELF-ADHESIvE, SEL-EXPAND TAPE “SUPERSEAL 80” 
FOR WATERTIGHTNESS AND SOUND INSULATION  

(4 / 20 Х 20)

ПЕНОПОЛИУРЕТАНОВА ПЯНА 750 мл

P.U FOAM 750 ml

ПЕНОПОЛИУРЕТАНОВА ПЯНА (ЗА ПИСТОЛЕТ)  
750 мл

P.U GUNFOAM (MOUSSE PISTOLABLE) 750 ml

ЕПОКСИДНА СМОЛА ARALDITE AW 106 (1 кг)

EPOxY ADHESIVE ARALDITE AW 106 (1 kg)

ВТВЪРДИТЕЛ ARALDITE Hy 953 (0.8 кг)

HARDENER ARALDITE HY 953 (0.8 kg)

ПИСТОЛЕТ ЗА ПЕНОПОЛИУРЕТАНОВА ПЯНА

P.U. FOAM GUN

ЧИСТИТЕЛ ЗА ПИСТОЛЕТ ЗА 
ПЕНОПОЛИУРЕТАНОВА ПЯНА

CLEANER FOR P.U. FOAM GUN

СМЕСЕТЕ С ВТВЪРДИТЕЛ 140101
В СЪОТНОШЕНИЕ 1:1  

(ОБЕМНИ ЧАСТИ)

MIx WITH HARDENER 140101 IN 
ANALOGY 1:1 (BY VOLUME)

СМЕСЕТЕ С ЕПОКСИДНА СМОЛА 
140100

В СЪОТНОШЕНИЕ 1:1  
(ОБЕМНИ ЧАСТИ)

MIx WITH EPOxY 140100 IN  
ANALOGY 1:1 (BY VOLUME)

АКСЕСОАРИ / ACCESSORIES
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E-19
ЩАНЦА ЗА  E-19 / PUNCHING MACHINE FOR E-19

КОД ОПИСАНИЕ
A щАНЦА ЗА ДРЕНАЖЕН ОТВОР НА ДОЛНА РЕЛСА
B РЕЖЕщ ИНСТРУМЕНТ ЗА ОТВОР ЗА РАПИДИ ВЪРХУ РЕЛСА
C РЕЖЕщ ИНСТРУМЕНТ ЗА ЪГЛОВА ВРЪЗКА НА РЕЛСА

ЗА КОМАРНИК И РЕЛСИ Е-19120, Е-19121
D РЕЖЕщ ИНСТРУМЕНТ ЗА ЪГЛОВА ВРЪЗКА ЗА ПРОФИЛ НА КРИЛО
E щАНЦА ЗА ДРЕНАЖЕН ОТВОР НА ПРОФИЛ НА КРИЛО
F щАНЦА ЗА ПЛАСТМАСОВА ТАПА
G РЕЖЕщ ИНСТРУМЕНТ ЗА ОТВОР ЗА РАПИДИ ВЪРХУ Е-19501, Е-19610
H щАНЦОВАНЕ НА ПРОФИЛ Е-19642

CODE DESCRIPTION
A PERFORATOR FOR OPENING DRAIN HOLE ON BOTTOM RAIL
B CUTTING TOOL FOR OPENING FIxING HOLES ON RAIL
C CUTTING TOOL FOR JOINT CORNER BRACKET CONCERNING SASH

FOR INSECT SCREEN & RAILS E-19120 E-19121
D CUTTING TOOL FOR JOINT CORNER BRACKET CONCERNING SASH PROFILES
E PERFORATOR FOR OPENING DRAIN HOLE ON SASH PROFILES
F PERFORATOR FOR PLASTIC PLUG
G CUTTING TOOL FOR OPENING FIxING HOLES ON E-19501 E-19610
H MACHINING ON PROFILE E-19642
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E-19

ОТВАРЯЕМИ

АЛКИОНА
ALCyONE

E-1000

ЕТЕМ АЛУМИНИЕВИ СИСТЕМИ / ETEM ALUMINIUM SySTEMS

ИНО
INO

E-1�00
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E-19
ЕТЕМ АЛУМИНИЕВИ СИСТЕМИ / ETEM ALUMINIUM SySTEMS

ДАНАЯ
DANAE

E-19
КАСИОПЕА
CASSIOPEA

E-�000

ПЛЪЗГАЩИ
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E-19
ЕТЕМ АЛУМИНИЕВИ СИСТЕМИ / ETEM ALUMINIUM SySTEMS

ОКЕАНИС
OCEANIS

E-��
ЕСТИА
ESTIA

E-�0
ДРИАС
DRyAS

E-48

ОТВАРЯЕМИ



11�

E-19
ЕТЕМ АЛУМИНИЕВИ СИСТЕМИ / ETEM ALUMINIUM SySTEMS

ФАСАДНИ

ГАЯ
GAIA

E-��00
ХИПЕРИОН
HyPERION

E-8000



11�

E-19
ЕТЕМ АЛУМИНИЕВИ СИСТЕМИ / ETEM ALUMINIUM SySTEMS

ПРЕГРАДНИ 

ПРОТЕЙ
PROTEUS

E-1�00
ЕВА
EVA

E-��00
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