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ETEM S.A.

ETEM S.A, headquartered in Attiki, is the most 
experienced aluminium extrusion company 
in Greece. In the present day, ETEM is an 
established leader in the light metals industry with 
over 35 years of experience and a high level of 
specialization in a wide range of products. The 
main production site is located in Magoula, Attiki. 
Two more sites, one in Inofita, Attiki and another 
in Bulgaria, complement the main site, resulting in 
a high level of vertical integration.

The main production site consists of four 
departments concentrating on extrusion, surface 
treatment, industrial products and aluminium 
composite materials (etalbond®). It also includes 
up-to-the-minute warehousing facilities, which 
ensure timely delivery. The Inofita site includes 
a foundry unit, providing in overabundance the 
needs in raw material. The Bulgarian site consists 
of two complete extrusion lines, an electrostatic 
powder coating unit and a modern warehouse.

Our commitment to constantly ameliorating quality 
and services is achieved through frequent training 
of our staff as well as continuous equipment 
upgrading. All products have been accredited by 
international certification organizations (IQNet 
ELOT, CERFF, QUALICOAT] and are being 
successfully received by both the Greek and the 
international market. 

ETEM S.A., е компанията с най-голям опит в 
екструзията на алуминий в Гърция. Нейната 
централна производствена база се намира в 
Атики.
Понастоящем ETEM е доказан лидер 
в производството на леки метали с 
над 35-годишен опит и високо ниво на 
специализация в широк асортимент от 
продукти. Основната производствена 
база се намира в Могула, Атики, като 
ETEM S.A.има още два завода – един в 
Инофита, Атики и още един в България, 
които допълват основните производствени 
мощности, благодарение на което се 
получава високо ниво на вертикална 
интеграция.

Централната производствена база се 
състои от четири цеха, предназначени 
за екструзия, повърхностна обработка, 
производство на индустриални продукти 
и алуминиеви композитни материали (etal-
bond). Освен това разполага със складови 
помещения в непосредствена близост, 
които осигуряват навременна доставка. 
Заводът в Инофита включва леярски цех, 
който задоволява изцяло нуждите от 
суровини. Българският завод има две напълно 
оборудвани линии за екструзия, цех за 
прахово боядисване и модерна складова база.

Стремежът ни да поддържаме постоянно 
високо качеството на нашата продукция 
и услуги постигаме чрез непрекъснато 
повишаване на квалификацията на нашите 
специалисти, както и закупуването на 
най-модерно оборудване. Всички продукти 
имат сертификати от международни 
сертифициращи организации (IQNet ELOT, 
CERFF, QUALICOAT) и се реализират успешно 
на международните пазари.
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Dear aluminium constructor,

I would like to congratulate you on your 
decision to use the E-1000 ALCYONE series 
for simple and complex window and door 
constructions. The profiles have been designed 
to fully satisfy all structural and aesthetic 
requirements.

I am certain that functionality and variety of 
profiles have helped you to select this series 
in order to fullfil your customer’s needs. Every 
single profile of E-1000 ALCYONE series offers 
a number of different advantages.

“T” profiles (beams and transoms) each having 
different moment of inertia, were designed so 
that to offer optimum structural stability with 
minimum use of aluminium. Care was taken 
during design stage (of ‘T’ profiles ) so that to 
achieve optimum stiffness in terms of weight 
per linear meter.

Profiles and accessories are specially designed 
so that all type of constructions to achieve 
optimum performance against adverse weather 
conditions.
Variety of solutions regarding the sealing of the 
main entrance (inward or outward), fixed either 
with a cut of 45° or 90° by using bottom rail, 
and sealed with overlap on a threshold, or not, 
for frequent passes.

Variety of certified accessories
• ETEM turn & tilt mechanism (130kg)
• EPDM gaskets
• Extruded aluminium joint corner brackets and 
shimming corners
• Plastic plugs made of polyamide PA 6
• Sealing brushes that are not distorted by 
humidity

Accumulated experience in the design of 
doors and windows special requirements was 
used during the design stage of the E-1000 
ALCYONE series, in order to give it competitive 
advantage and allow you to offer the customer 
a product free of defects.

Concluding, I would like to assure you that our 
Technical Assistance Department will be at 
your disposal for any question or clarification.

Th. Kassanis
Mechanical Engineer
R&D Manager  

Скъпи производители на алуминиеви профилни 
системи,

Искам да ви поздравя за това, че сте избрали 
серията Е-1000 ALCYONE за производството на 
прозорци и врати. Профилите са проектирани 
така, че да задоволят всички конструктивни и 
естетични изисквания. 

Сигурен съм, че функционалността и 
разнообразието от профили са ви подтикнали 
да изберете тази серия, за да отговорите на 
нуждите на вашите клиенти. Всеки отделен 
профил от серията Е-1000 ALCYONE има своите 
преимущества.

Т-профилите (хоризонтален и вертикален) имат 
различен инерционен момент и са конструиран 
така, че да осигурява максимална структурна 
стабилност с минимална употреба на алуминий. 
Още по време на самото конструиране на Т-
профилите е постигната максимална твърдост, 
изразена в тегло на линеен метър.

Профилите и аксесоарите са специално 
проектирани, така че всички типове 
конструкции да притежават максимална 
издръжливост на различни атмосферни условия.

Предлагат се различни решения за детайла към 
пода на входни врати с отваряне навътре и 
навън.

Асортимент от сертифицирани аксесоари
• Механизъм за двуплосткостно отваряне ETEM 
(130 кг)
• EPDM уплътнения
• Екструдирани алуминиеви ъглови сглобки и 
шайби
• Пластмасови тапи, направени от полиамид PA 6
• Влагоустойчиви уплътняващи четки

Благодарение на натрупания опит при 
проектирането на врати и прозорци серията 
E-1000 ALCYONE е конструирана така, че да 
отговаря на специални изисквания, като по този 
начин притежава конкурентни преимущества и 
ви позволява да предложите на клиента продукт 
без каквито и да било дефекти.

Накрая бих искал да ви уверя, че нашият 
отдел за техническо съдействие е на ваше 
разположение за въпроси и пояснения.

Т. Касанис
Машинен инженер
R&D мениджър



5

E-1000
ДИАГРАМИ ЗА СТАТИЧЕСКИ СТОЙНОСТИ / 

DIAGRAMS FOR STATICS VALUES

SELECTION OF THE PROPER “T” PROFILE

The selection of the proper aluminium section of a 
transom and/or of a mullion is in accordance to DIN 
18056, for a permissible deflection of H/300 in the 
distance between supports, considering the wind 
pressure, the position and the height of the building.

SELECTION OF THE PROPER ALUMINIUM 
SECTION FOR A T PROFILE , SUBJECTED TO 
WIND PRESSURE

Type of loading: simply supported beam subjected to 
trapezoidal loading.

If the required moment of inertia Jx is to be 
determined for a deflection other than H/300, e.g 
between the edges of the glass panes, the the 
moment of inertia which has been evaluated must be 
corrected by the following factor:

If, because of the division by transoms, the deflection 
limit has to be complied within the case of the 
longest glass edge (H1) in the frame, the required 
moment of inertia must be corrected by the following 
factor:

In table 1 the required moment of inertia Jx was 
evaluated for a wind load of 60 Kp/m2.

In all computations it was assumed that:

Deflection:  f = H/300 < 0.008 m

Modulus of Elasticity of Aluminium: E = 7 x 109 Kp/m2

Table 1 lists the required moment of inertia Jx for 
wind pressure of 60 Kp/m2 In the case of different 
wind load, conversion is necessary. Table 2 lists 
conversion factors for different wind loads. 

H
300 x fдопустимо/permissible

ИЗБОР НА ПОДХОДЯЩ “Т - ОБРАЗЕН ПРОФИЛ

Изборът на  правилния вертикален и 
хоризонтален делител се определя от 
изискванията на стандарт DIN 18056: 
допустимо отклонение от Н/300 за между 
опорите, вземайки предвид налягането на 
вятъра,  разположението и височината на 
сградата.

ИЗБОР НА ПОДХОДЯЩО СЕЧЕНИЕ НА “Т” - 
ОБРАЗЕН ПРОФИЛ, ПОДЛОЖЕН НА ВЕТРОВО 
НАЛЯГАНЕ

Вид натоварване: проста греда, подложена на 
трапецовидно натоварване.

Ако необходимият инерционен момент Jx 
трябва да се определи за провисване, различно 
от Н/300, момент трябва да се коригира със 
следния коефициент:

При разделяне от хоризонтални елементи, 
границата на провисване трябва да бъде 
съобразена в случая на най-дългия размер (Н1) на 
стъклото в рамката, изискуемият инерционен 
момент трябва да се коригира със

В таблица 1 необходимият инерционен момент 
Jx е при натоварване на вятъра 60 Kg/m2 

Всички изчисления са били извършени на основа:

Провисване:  f = H/300 < 0.008 m

Коефициент на еластичност на алуминий:  
Е = 7 х 109 Kp/m2

В таблица 1 са изброени необходими стойности 
на инерционен момент Jx за на вятъра от  
60 Kp/m2

В случай на различно ветрово натоварване на 
необходимо е да се извърши преобразуване. 
В таблица 2 са изброени стойности на 
коефициенти за преобразуване за различни 
натоварвания на вятъра.

)H1
H

x ( 2H
300 x fдопустимо/permissible
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CALCULATION OF THE REQUIRED GLASS PANE 
THICKNESS

The required pane thickness is given by the following 
equations:

a) For H/L≤   3

b) For H/L >  3       

where:
t    = Minimum theoretical thickness  mm
p   = Wind pressure                                             Kp/m2

L   = The smallest dimension of the glass pane m
H1 = The largest dimension of the glass pane   m

In the case of selection of double thermal insulating 
glazing, the total thickness of the glazing is equal to 
the thickness of a single glass pane (evaluated using 
the above equations) multiplied by 1.5, while for triple 
glazing by 1.7. The specific weight of glass is 2.5 
Kp/dm3

SELECTION OF THE PROPER "T" PROFILE 
SUBJECTED BOTH TO THE WEIGHT OF THE 
GLASS PANE, AS WELL AS, TO SELF LOADING

1) The moment of inertia of a transom due to the 
weight of the glazing is given by:

  where:
  G = weight of glass pane  кg 
  fi = H/300 and f1<0.003    m

Suggested distance (a) of the sitting blocks of the 
glass pane: a= 0.150 m

t=
10 x L x H x ρ

72

t=
L x    10 x ρ

4.9

Jy1=
G x a x 108

48 x Eal x f1
(3L2 - 4a2)

G

G/2 G/2
H

L

a a

cm4

mm

mm

ИЗЧИСЛЯВАНЕ НА НЕОБХОДИМАТА 
ДЕБЕЛИНА НА СТЪКЛОТО

Необходимата дебелина на стъклото се 
изчислява съгласно уравненията по долу:

a) за H/L≤   3

б) за H/L >  3       

където
t    = минимална теоретична дебелина mm
p   = налягане на вятъра                                 Kp/m2

L   = най-малък размер на стъклото  m
H1 = най-голям размер на стъкло  m

В случай, на остъкляване със стъклопакет 
за изчисление се използва дебелината на 
единичното стъкло (изчислена, съгласно 
горните уравнения), умножена по 1.5 за двоен 
стъклопакет или умножена по 1.7 за троен. 
Относителното тегло на стъклото
е: 2.5 Kp/dm3.

ИЗБОР  НА  ПОДХОДЯЩ Т - ОБРАЗЕН ПРОФИЛ, 
НАТОВАРЕН ОТ ТЕЖЕСТТА НА СТЪКЛОТО, 
КАКТО И ОТ СОБСТВЕНАТА СИ ТЕЖЕСТ

1) Инерционният момент на напречния 
хоризонтален делител, подложен на тежестта 
на стъклото се изчислява както следва:

 където:
 G = тегло на стъклото   кg 
 fi = H/300 и f1<0.003       m

Предлаганото разстояние (а) на подпорите на 
стъклото е: а = 0.150 т
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ТАБЛИЦА ЗА ОПРЕДЕЛЯНЕ НА 
НЕОБХОДИМИЯ ИНЕРЦИОНЕН МОМЕНТ

TABLE FOR THE DETERMINATION OF THE 
REQUIRED MOMENT OF INERTIA
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2) The required moment of inertia of a transom 
subjected to self weight loading is given by:

where:

q = Weight of transom per linear meter Kp/m
ρ = Specific gravity of aluminium Kp/cm2 m
L = Length of the transom m
f2= L/300 m
A = Cross sectional area of the transom cm2

Total required moment of inertia Jy:

Jy2=
5 x q x L4 x 108

348 x Eal x f2

q = A x ρ

cm4

Kp/m

Jy= Jy1 + Jy2 cm4

ATTENTION: PLEASE NOTE THAT THE ABOVE CALCULATIONS 
ARE INDICATIVE AND DO NOT FORM A COMPLETE STRESS 
ANALYSIS

2) Необходимият инерционен момент на 
напречния елемент, подложен на собствената 
си тежест се изчислиава както следва:

където:

q = тегло на напречния елемент Kp/m
ρ = плътност на алуминий Kp/cm2 
m
L = дължина на напречен елемент m
f2= L/300 m
A = площ на напречно сечение на  
напречен  елемент cm2

ВНИМАНИЕ: СЛЕДВА ДА СЕ ИМА ПРЕДВИД, ЧЕ 
ГОРЕПОСОЧЕНИТЕ ИЗЧИСЛЕНИЯ ИМАТ ИНДИКАТИВЕН 
ХАРАКТЕР И НЕ ПРЕДСТАВЛЯВАТ ПЪЛЕН АНАЛИЗ НА 
ПРИЛОЖЕНИЯТА

ДИАГРАМИ ЗА СТАТИЧЕСКИ СТОЙНОСТИ / 
DIAGRAMS FOR STATICS VALUES
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Example 1

Selection of required transom in a simple construction

Installation height: 0 - 8 m
Wind load: 60 Kp/m2

Height: 2200 mm
Maximum deflection of insulating glass pane: 8 mm

From Table 1:

Required moment of inertia, Jx, is:
Jx = Ja +Jb = 32.76 cm4

Correction factor for pane edge

Since the correction factor is <1 therefore, no 
correction required

The "T" profile that can be used is the following:  
E-1133 (Jx=34.4 cm4 Jy=46.7 cm4)

H
300 x fдопустимо/permissible

= 220
300 x 0.8 = 0.92 < 1

Пример 1

Избор на необходимия напречния елемент при 
обикновена конструкция

Височина на монтаж: 0 - 8 m
Натоварване на вятъра: 60 Kp/m2

Височина: 2200 mm
Максимално отклонение на стъклопакета: 8 mm

От таблица 1:

Необходимият инерционен момент, Jx, е както 
следва: Jx = Ja +Jb = 32.76 cm4

Коефициента за корекция за ръба на стъклото:

Тъй като коефициентът за корекция е <1, 
следователно не е необходима корекция.

"T" профилът, който може да се използва е:  
E-1133 (Jx=34.4 cm4 Jy=46.7 cm4)

ДИАГРАМИ ЗА СТАТИЧЕСКИ СТОЙНОСТИ / 
DIAGRAMS FOR STATICS VALUES

товарна ивица - Load width инерционен момент - Moment of Inertia
a= 0.5 m Ja = 16.38 cm4

b= 0.5 m Jb = 16.38 cm4
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Example 2
Selection of required transom in a complex construction

Installation height: 8 - 20 m
Wind load: 96 Kp/m2
Height of structure: 2300 mm
Maximum dimension of the glass pane: L1 1650 mm
Maximum distance between transoms: 1300 mm
Maximum deflection of insulating glass pane: 8 mm

1. Determination of the required moment of inertia for 
the 2.3 m long "T" profile
From the table 1:

The required moment of inertia is:  
Jx = Ja +Jb = 36.01 cm4

Required moment of inertia, Jx, is calculated
as follows:
Jx = 36.01 x 1.6 = 57.6 cm4

Because of the division by transoms, the deflection 
limit has to be complied within the case of the longest 
glass edge in the frame, the required moment of 
inertia must be corrected by the following factor:

Since the correction factor is <1 therefore, no 
correction required
The "T" profile that can be used is the following:  
E-1134 (Jx=58.8 cm4, Jy=30.7 cm4) 

1300 650

650 325

16
50

65
0

23
00

32
5

13
00

/2
=6

50

c

d

a b

)H
300 x fдопустимо/permissible

H1
H

x ( 2
= 230

300 x 0.8 = 0.49 < 1)230
230( 2

Пример 2
Избор на необходимия напречния елемент при 
сложна конструкция:
Височина на монтаж: 8 - 20 m
Натоварване на вятъра: 96 Kp/m2
Височина на конструкция : 2300 mm
Максимален размер на стъклото: L1 1650 mm
Максимално разстояние между вертикалните 
опори: 1300 mm
Максимално отклонение на стъклото: 8 mm

1. Определяне на необходимия инерционен 
момент за  "T" профил с дължина 2.3 m
От таблица 1:

Необходимият инерционен момент е както 
следва:  
Jx = Ja +Jb = 36.01 cm4

Необходимият инерционен момент, Jx, е 
изчислен както следва:
Jx = 36.01 x 1.6 = 57.6 cm4

Поради разделянето по напречни елементи, 
границата на отклонение трябва да бъде 
съобразена със случая на най-дългия ръб на 
стъклото в стъклопакета, необходимият 
инерционен момент трябва да се корегира със 
следния коефициент:

Тъй като коефициента за корекция е <1, 
следователно не е необходима корекция.
"Т" профилът, който може да се използва е 
както следва:  
E-1134 (Jx=58.8 cm4, Jy=30.7 cm4) 

ДИАГРАМИ ЗА СТАТИЧЕСКИ СТОЙНОСТИ / 
DIAGRAMS FOR STATICS VALUES

товарна ивица - Load width инерционен момент - Moment of Inertia
a= 0.65 m Ja = 23.2 cm4

b= 0.325 m Jb = ((11.89+13.73)/2) = 12.81 cm4
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2. Определяне на необходим инерционен момент 
за "T" профил с дължина 1 m

От таблицата за определяне на инерционните 
моменти:

Необходимият инерционен момент е  
Jx = Jc + Jd = 5.21 cm4

Необходимият инерционен момент, Jx, е 
изчислен както следва: 
Jx = 5.21 x 1.6 = 8.3 cm4

Изчисление на необходимата дебелина на 
стъклото

И понеже H/L < 3

За стъклопакет дебелината на еденичното 
стъкло ще бъде увеличена с  1.5:

Тегло на стъкла, G, :

Необходимият инерционен момент за 
напречен елемент, подложен на тежестта на 
прозоречните стъкла:

Избрания "T" профил: E-1122 (Jx= 12.6 cm4 Jy= 
16.2 cm4 , A = 4.17 cm2)

Тегло на напречен елемент за линеен метър:

Необходимият инерционен момент за напречен 
елемент, подложен на собствената си тежест:

Необходимият инерционен момент е Jy: 

2. Determination of the reqired moment of inertia for 
1 m long "T" profile

From the table for the determination of moment of 
inertia:

The reqired moment of inertia is Jx = Jc + Jd = 5.21 
cm4

Reqired moment of inertia, Jx, is calculated as 
follows: 
Jx = 5.21 x 1.6 = 8.3 cm4

Calculations of the required glass pane thickness

Since H/L < 3

As double thermal insulating glazing will be used, the 
thickness of the single pane must be multiplied by 
1.5:

Weight of the glass panes, G,:

Required moment of inertia for a transom subjected 
to the weight of the glass panes:

Selected "T" profile: E-1122 (Jx= 12.6 cm4 Jy= 16.2 
cm4 , A = 4.17 cm2)

transom weight per linear meter:

Required moment of inertia for a transom subjected 
to self weight loading:

The required moment of inertia Jy: 

товарна ивица - Load width инерционен момент - Moment of Inertia
c= 0.65 m Ja = 3.06 cm4

d= 0.325 m Jb = ((2.02+2.28)/2) = 2.15 cm4

)H
L( = 1.65

1.3 = 1.26 < 3

T=
10 x L x H x ρ

72 =
10 x 1.3 x 1.65 x 96

72 T= 5 mm

t final= 1.5 x 5 = 7.5 mm t final ≈ 8 mm

G = 8 x 2.5 x 1.3 x 1.65 = 42.9 KpG = t x ρglass x L x H

Jy1=
G x a x 108

48 x Eal x f1
)3L2 - 4а2( Jy1=

42.9 x 0.15 x 108 (3 x 1.32 - 4 x 0.152)
48 x 7 x 109 x 0.003

= 3.18 cm4

q = a x ρ q = 4.17 x 0.27 = 1.12 Kp/m

Jy2=
5 x q x L4 x 108

348 x Eal x f2
Jy2=

5 x 1.12 x 1.34 x 108

348 x 7 x 109 x 1.3/300
= 0.14 cm4

Jy = Jy1 +Jy2 = 3.18 + 0.14 = 3.32 cm4

ДИАГРАМИ ЗА СТАТИЧЕСКИ СТОЙНОСТИ / 
DIAGRAMS FOR STATICS VALUES
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CHARACTERISTICS  
AND ADVANTAGES

• Designed to fully satisfy all structural     
and aesthetic requirements.
•Variety of profiles that can be used for 
all type of constuctions concerning win-
dows and doors.
• Capability of having different coloring 
at the internal (sash) and external side 
(shutter).
• Profiles are designed so that to   offer   
optimum   structural stability with mini-
mum use of aluminium.
• Frames can be fixed:
  o   Opening   inwards   or outwards
  o Tilting and turning
  o Tilting
  o Sliding - tilting
  o Projected outwards •Tilt and turn 
mechanism up to 130 Kg.
• Special care was taken so that to en-
sure water tightness of the costruction, 
by removing water      through      spe-
cially formated internal water drains
• Specially   designed   EPDM gaskets 
with increased contact area (6mm) in or-
der to achieve optimum sealing of    the 
construction
• Max dimensions of opening frame 
are strongly dependent on sash profile. 
Please refer to the diagram in page 77
• Max   dimensions   of   fixed frame: 
1.5x2.5 m
• For Max weight of opening frame   
please   refer   to   the diagram in page 77
•All machinings required are performed 
by single punching machine, which can 
be also used for E - 2300

РАЗНООБРАЗИЕ ОТ ПРОФИЛИ, КОИТО МОГАТ ДА БЪДАТ КОМБИНИРАНИ, ЗА ЦЯЛОСТНОТО ЗАДОВОЛЯВАНЕ НА ЕСТЕТИЧЕСКИТЕ ИЗИСКВАНИЯ
VARIETY OF PROFILES WHICH CAN BE COMBINED IN ORDER TO FULLY SATISFY ALL AESTHETIC REQUIREMENTS 

ПРЕДИМСТВА / ADVANTAGES

ХАРАКТЕРИСТИКИ И 
ПРЕДИМСТВА

• Проектирана напълно да задоволи 
всички структурни и естетични 
изисквания.
• Разнообразие от профили, които 
могат да бъдат използвани за всички 
типове конструкции на прозорци и 
врати.
• Възможности за различни цветове 
от вътрешната и външната страна
• Профилите са проектирани така, че 
да осигуряват максимална структур-
на стабилност при използването на 
минимално количество алуминий.
• Касите могат да бъдат монтирани:
 o С отваряне навън и навътре
 o С двуплоскостно отваряне
 o На долна или горна хоризонтална ос
 o Паралелно плъзгане
 o Отваряне навън
• Механизъм за двуплоскостно отва-
ряне до 130 кг.
• Обръща се специално внимание за 
постигането на устойчивост на 
воден напор на конструкцията, като 
водата се отвежда чрез специално 
проектирани водоотводни канали.
• Специално проектирани EPDM уплът-
нения с увеличена контактна площ (6 
мм) за постигането на максимално 
уплътняване на конструкцията.
• Максимални размери на отваря-
емите части зависят предимно от 
профила на крилото. Вижте диаграма-
та на стр. 77.
• Максимални размери на монтирана-
та каса: 1,5 х 2,5 м
• За максималното тегло на отваря-
емите елементи вижте диаграмата 
на стр. 77.
• Всички необходими операции се 
извършват на единична щанца, която 
може да бъде използвана и за Е-2300.
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ПРЕДИМСТВА / ADVANTAGES

Възможност за производство на конструкции под различни 
свободни (от 90О-270О)  или фиксирани ъгли (90О-135О)
Capability of producing corner constructions either at fixed or 
adjustable angles with the use of specially designed profiles 

Минимален размер на крилото: 250 mm
Min opening frame width: 250 mm

МИН. ШИРИНА НА КРИЛОТО
MIN SASH WIDTH

МИНИМАЛЕН РАЗМЕР НА КАСАТА, ЗА ДА БЪДЕ ВЪЗМОЖНО 
ПОСТАВЯНЕТО НА КРИЛО
MIN  OPENING REQUIRED FOR THE INSERTION OF THE 
WINDOW

Делители и каса с увеличени инерционни моменти
‘’T’’ and frame profiles of increased moment of inertia.

Стъклодържатели, проектирани така че да 
издържат на най-сурови метеорологични условия
Glazing beads that remain within the track under sever 
weather conditions 

Усилване на участъците, подложени на по-голямо 
натоварване по време на монтажа или при 
употреба
Reinforcement of areas which are likely to be stressed 
either during construction or during use

Многообразие от профили, които позволяват 
добро уплътняване на вратата в зависимост 
от геометрията на пода
Variety of profiles concerning sealing of the main 
entrance door depending on use and floor geometry

ВОДОУСТОЙЧИВИ 
УПЛЪТНИТЕЛНИ ЧЕТКИ
SEALING BRUSHES THAT ARE NOT 
DISTORDED BY HUMIDITY

Внимателно проектирани пластмасови тапи, 
които осигуряват максимално уплътнение и 
сигурно отвеждане на водата. Надеждно се 
фиксират с винтове. 
Care was taken during the design stage of plastic 
plugs so that to achive optimum sealing and 
removal of water drops. Plastic plugs are fixed on 
to the profiles means of screws
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No ПРОФИЛ-PROFILE
бр. опаковка

PCS/BUNDLE

СТАТИЧНИ ХАРАКТЕРИСТИКИ
STATIC VALUES

E-
11

00
П

РА
ВА

 К
АС

А
ST

RA
IG

H
T 

FI
XE

D 
FR

AM
E

678 g/m

6.01 m

ИНЕРЦИОНЕН МОМЕНТ cm4

MOMENT OF INERTIA cm4

Jx = 5.8 cm4

Jy = 4.4 cm4

ey (max) = 2.292 cm
ex (max) = 3.078 cm

СЪПРОТИВИТЕЛЕН МОМЕНТ cm3

MOMENT OF RESISTANCE cm3

Wx = 2.5 cm3

Wy = 1.4 cm3

E-
11

06
О

БЛ
О

 К
РИ

ЛО
RO

UN
D 

SA
SH 851 g/m

6.01 m

E-
11

05
Ц

О
КЪ

Л
DO

O
R 

BO
TT

O
M

 R
AI

L

1474 g/m

6.01 m

ИНЕРЦИОНЕН МОМЕНТ cm4

MOMENT OF INERTIA cm4

Jx = 14.2 cm4

Jy = 77.9 cm4

ey (max) = 6.649 cm
ex (max) = 2.162 cm

СЪПРОТИВИТЕЛЕН МОМЕНТ cm3

MOMENT OF RESISTANCE cm3

Wx = 2.1 cm3

Wy = 36 cm3

E-
11

0�
Ш

ИР
О

К 
Д

ЕЛ
ИТ

ЕЛ
"T

" 
PR

O
FI

LE
(T

RA
NS

O
M

/M
UL

LI
O

N)

1131 g/m

6.01 m

ИНЕРЦИОНЕН МОМЕНТ cm4

MOMENT OF INERTIA cm4

Jx = 8.8 cm4

Jy = 19.9 cm4

ey (max) = 2.409 cm
ex (max) = 4.518 cm

СЪПРОТИВИТЕЛЕН МОМЕНТ cm3

MOMENT OF RESISTANCE cm3

Wx = 3.7 cm3

Wy = 4.4 cm3

E-
11

0�
Д

ЕЛ
ИТ

ЕЛ
"T

" 
PR

O
FI

LE
(T

RA
NS

O
M

) 902 g/m

6.01 m

ИНЕРЦИОНЕН МОМЕНТ cm4

MOMENT OF INERTIA cm4

Jx = 6.7 cm4

Jy = 7.9 cm4

ey (max) = 2.472 cm
ex (max) = 3.515 cm

СЪПРОТИВИТЕЛЕН МОМЕНТ cm3

MOMENT OF RESISTANCE cm3

Wx = 2.7 cm3

Wy = 2.3 cm3

E-
11

0�
О

БЛ
А 

КА
СА

 С
  

ВЪ
ТР

ЕШ
НО

 П
ЕР

О
RO

UN
D 

FI
XE

D 
FR

AM
E

956 g/m

6.01 m

ИНЕРЦИОНЕН МОМЕНТ cm4

MOMENT OF INERTIA cm4

Jx = 14.5 cm4

Jy = 12.4 cm4

ey (max) = 2.972 cm
ex (max) = 4.231 cm

СЪПРОТИВИТЕЛЕН МОМЕНТ cm3

MOMENT OF RESISTANCE cm3

Wx = 4.9 cm3

Wy = 2.9 cm3

E-
11

01
О

БЛ
А 

КА
СА

 
RO

UN
D 

FI
XE

D 
FR

AM
E

813 g/m

6.01 m

ИНЕРЦИОНЕН МОМЕНТ cm4

MOMENT OF INERTIA cm4

Jx = 8.8 cm4

Jy = 6.0 cm4

ey (max) = 2.746 cm
ex (max) = 3.067 cm

СЪПРОТИВИТЕЛЕН МОМЕНТ cm3

MOMENT OF RESISTANCE cm3

Wx = 3.2 cm3

Wy = 1.9 cm3
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ТАБЛИЦА ЗА ПРОФИЛИ E - 1000 ALCYONE / 
TABLE OF PROFILES E - 1000 ALCYONE

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT
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E-
11

0�
КР

ИЛ
О

 З
А 

ВР
АТ

А
RO

UN
D 

SA
SH 1247 g/m

6.01 m

E-
11

1�
СТ

Ъ
КЛ

О
Д

Ъ
РЖ

АТ
ЕЛ

 З
А 

СТ
Ъ

КЛ
О

П
АК

ЕТ
G

LA
ZI

NG
 B

EA
D 189 g/m

6.01 m

E-
11

1�
СТ

Ъ
КЛ

О
Д

Ъ
РЖ

АТ
ЕЛ

 З
А 

ЕД
ИН

ИЧ
НО

 С
ТЪ

КЛ
О

G
LA

ZI
NG

 B
EA

D 281 g/m

6.01 m

E-
11

1�
Д

ОП
ЪЛ

НИ
ТЕ

ЛЕ
Н 

ПР
ОФ

ИЛ
 З

А 
ИЗ

ПЪ
ЛН

ЕН
ИЕ

 Н
А 

ПР
ОИ

ЗВ
ОЛ

НИ
 

ЪГ
ЛИ

 О
КО

ЛО
 Т

РЪ
БА

SU
PP

LE
M

EN
TA

RY
 P

RO
FI

LE
 F

OR
 

RO
UN

D 
CO

RN
ER

 M
UL

LI
O

N

381 g/m

6.01 m

E-
11

11
КО

ЛО
НА

 З
А 

ВР
Ъ

ЗК
А 

 
НА

 1
35

O

CO
RN

ER
 M

UL
LI

O
N 

13
5O

524 g/m

6.01 m

ИНЕРЦИОНЕН МОМЕНТ cm4

MOMENT OF INERTIA cm4

Jx = 4.3 cm4

Jy = 3.4 cm4

ey (max) = 2.400 cm
ex (max) = 2.279 cm

СЪПРОТИВИТЕЛЕН МОМЕНТ cm3

MOMENT OF RESISTANCE cm3

Wx = 1.8 cm3

Wy = 1.5 cm3

E-
11

10
КО

ЛО
НА

 З
А 

ВР
Ъ

ЗК
А 

 
НА

 9
0O

 
CO

RN
ER

 M
UL

LI
O

N 
90

O

554 g/m

6.01 m

ИНЕРЦИОНЕН МОМЕНТ cm4

MOMENT OF INERTIA cm4

Jx = 4.3 cm4

Jy = 5.4 cm4

ey (max) = 2.551 cm
ex (max) = 2.829 cm

СЪПРОТИВИТЕЛЕН МОМЕНТ cm3

MOMENT OF RESISTANCE cm3

Wx = 1.7 cm3

Wy = 1.9 cm3

E-
11

0�
КР

ИЛ
О

 З
А 

ВР
АТ

А 
ЗА

 
О

ТВ
АР

ЯН
Е 

НА
ВЪ

Н
RO

UN
D 

SA
SH 1118 g/m

6.01 m
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ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

No ПРОФИЛ-PROFILE
бр. опаковка

PCS/BUNDLE

СТАТИЧНИ ХАРАКТЕРИСТИКИ
STATIC VALUES
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E-

11
15

Д
О

П
Ъ

ЛН
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ЕЛ
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 П
ЕР

О
 З

А 
ВР

Ъ
ЗК

А 
КА

СА
-С

ТЕ
НА

W
AL

L 
JO

IN
IN

G
 P

RO
FI

LE

408 g/m

6.01 m

E-
11

�1
О

БЛ
А 

КА
СА

RO
UN

D 
FI

XE
D 

FR
AM

E

1134 g/m

6.01 m

E-
11

�0
О

БЩ
А 

КА
СА

 З
А 

ВЪ
НШ

НИ
 

КА
П

АЦ
И 

И 
П

РО
ЗО

РЦ
И

FI
XE

D 
FR

AM
E 

FO
R 

 
G

LA
ZI

NG
 A

ND
 S

H
UT

TE
RS

2284 g/m

6.01 m

E-
11

19
Ц

О
КЪ

Л
DO

O
R 

BO
TT

O
M

 R
AI

L

1072 g/m

6.01 m

E-
11

1�
КР

ИЛ
О

SA
SH

934 g/m

6.01 m

E-
11

1�
КР

ИЛ
О

SA
SH

899 g/m

6.01 m

E-
11

16
КР

ИЛ
О

SA
SH

842 g/m

6.01 m

ИНЕРЦИОНЕН МОМЕНТ cm4

MOMENT OF INERTIA cm4

Jx = 24.2 cm4

Jy = 10.0 cm4

ey (max) = 3.909 cm
ex (max) = 2.876 cm

СЪПРОТИВИТЕЛЕН МОМЕНТ cm3

MOMENT OF RESISTANCE cm3

Wx = 6.2 cm3

Wy = 3.5 cm3

ИНЕРЦИОНЕН МОМЕНТ cm4

MOMENT OF INERTIA cm4

Jx = 293.0 cm4

Jy = 21.8 cm4

ey (max) = 9.338 cm
ex (max) = 2.908 cm

СЪПРОТИВИТЕЛЕН МОМЕНТ cm3

MOMENT OF RESISTANCE cm3

Wx = 31.4 cm3

Wy = 7.5 cm3

ИНЕРЦИОНЕН МОМЕНТ cm4

MOMENT OF INERTIA cm4

Jx = 8.5 cm4

Jy = 36.4 cm4

ey (max) = 1.811 cm
ex (max) = 5.000 cm

СЪПРОТИВИТЕЛЕН МОМЕНТ cm3

MOMENT OF RESISTANCE cm3

Wx = 4.7 cm3

Wy = 7.2 cm3
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ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT
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бр. опаковка
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СТАТИЧНИ ХАРАКТЕРИСТИКИ
STATIC VALUES
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E-
11

��
О

БЪ
Л 

Д
ЕЛ

ИТ
ЕЛ

"T
" 

PR
O

FI
LE

(T
RA

NS
O

M
) 1104 g/m

6.01 m

ИНЕРЦИОНЕН МОМЕНТ cm4

MOMENT OF INERTIA cm4

Jx = 12.6 cm4

Jy = 16.2 cm4

ey (max) = 2.871 cm
ex (max) = 3.878 cm

СЪПРОТИВИТЕЛЕН МОМЕНТ cm3

MOMENT OF RESISTANCE cm3

Wx = 4.4 cm3

Wy = 4.2 cm3

E-
11

��
Д

ЕЛ
ИТ

ЕЛ
 

"T
" 

PR
O

FI
LE

815 g/m

6.01 m

ИНЕРЦИОНЕН МОМЕНТ cm4

MOMENT OF INERTIA cm4

Jx = 6.4 cm4

Jy = 7.7 cm4

ey (max) = 2.486 cm
ex (max) = 3.500 cm

СЪПРОТИВИТЕЛЕН МОМЕНТ cm3

MOMENT OF RESISTANCE cm3

Wx = 2.6 cm3

Wy = 2.2 cm3

E-
11

��
Д

О
П

Ъ
ЛН

ИТ
ЕЛ

ЕН
 П

РО
Ф

ИЛ
 

ЗА
 В

РЪ
ЗК

А 
КА

СА
-С

ТЕ
НА

W
AL

L 
JO

IN
T 

PR
O

FI
LE

288 g/m

6.01 m

E-
11

26
КР

ИЛ
О

 В
РА

ТА
SA

SH

1018 g/m

6.01 m

E-
11

25
КР

ИЛ
О

 П
РО

ЗО
РЕ

Ц
RO

UN
D 

SA
SH 969 g/m

6.01 m

E-
11

��
Ш

ИР
О

К 
Д

ЕЛ
ИТ

ЕЛ
"T

" 
PR

O
FI

LE
(T

RA
NS

O
M

/M
UL

LI
O

N)

1369 g/m

6.01 m

ИНЕРЦИОНЕН МОМЕНТ cm4

MOMENT OF INERTIA cm4

Jx = 13.2 cm4

Jy = 66.3 cm4

ey (max) = 6.400 cm
ex (max) = 2.251 cm

СЪПРОТИВИТЕЛЕН МОМЕНТ cm3

MOMENT OF RESISTANCE cm3

Wx = 2.0 cm3

Wy = 29.4 cm3

E-
11

��
ЧЕ

ТК
О

Д
Ъ

РЖ
АТ

ЕЛ
 З

А 
ВР

АТ
А

BO
TT

O
M

 R
AI

L 335 g/m

6.01 m

�

10

�

�

�

10

�

ТАБЛИЦА ЗА ПРОФИЛИ E - 1000 ALCYONE / 
TABLE OF PROFILES E - 1000 ALCYONE

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT
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СТАТИЧНИ ХАРАКТЕРИСТИКИ
STATIC VALUES
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ИНЕРЦИОНЕН МОМЕНТ cm4

MOMENT OF INERTIA cm4

Jx = 81.2 cm4

Jy = 6.8 cm4

ey (max) = 8.645 cm
ex (max) = 3.343 cm

СЪПРОТИВИТЕЛЕН МОМЕНТ cm3

MOMENT OF RESISTANCE cm3

Wx = 9.4 cm3

Wy = 2.0 cm3

ИНЕРЦИОНЕН МОМЕНТ cm4

MOMENT OF INERTIA cm4

Jx = 58.8 cm4

Jy = 30.7 cm4

ey (max) = 4.547 cm
ex (max) = 4.500 cm

СЪПРОТИВИТЕЛЕН МОМЕНТ cm3

MOMENT OF RESISTANCE cm3

Wx = 12.9 cm3

Wy = 6.8 cm3

ИНЕРЦИОНЕН МОМЕНТ cm4

MOMENT OF INERTIA cm4

Jx = 34.4 cm4

Jy = 46.7 cm4

ey (max) = 3.830 cm
ex (max) = 4.500 cm

СЪПРОТИВИТЕЛЕН МОМЕНТ cm3

MOMENT OF RESISTANCE cm3

Wx = 8.9 cm3

Wy = 10.4 cm3

ИНЕРЦИОНЕН МОМЕНТ cm4

MOMENT OF INERTIA cm4

Jx = 38.3 cm4

Jy = 11.9 cm4

ey (max) = 2.817 cm
ex (max) = 4.500 cm

СЪПРОТИВИТЕЛЕН МОМЕНТ cm3

MOMENT OF RESISTANCE cm3

Wx = 13.6 cm3

Wy = 2.6 cm3

E-
11

29
КА

СА
FI

XE
D 

FR
AM

E 1239 g/m

6.01 m

E-
11
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П

О
Д

ВИ
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ЕЛ
ИТ

ЕЛ
 

/О
БЪ

Л/
ST

RA
IG

H
T 
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AR

Y 
SA
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 P
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FI

LE 891 g/m

6.01 m

E-
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35
П
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Д
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ЕЛ
ИТ

ЕЛ
 

/П
РА

В/
ST
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H
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LE 829 g/m

6.01 m

E-
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УС
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ЕЛ
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ЕЛ

"T
" 

PR
O

FI
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(M
UL
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O
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1771 g/m

6.01 m

E-
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��
О

БЪ
Л 

Д
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ЕЛ

"T
" 
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O

FI
LE

(M
UL
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O

N)

1760 g/m

6.01 m

E-
11

��
О

БЛ
А 

Ш
ИР

О
КА
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АС

А
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D 

FI
XE

D 
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1239 g/m

6.01 m

E-
11
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Ъ
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D 181 g/m

6.01 m
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No ПРОФИЛ-PROFILE
бр. опаковка

PCS/BUNDLE

СТАТИЧНИ ХАРАКТЕРИСТИКИ
STATIC VALUES

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT
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E-1000

E-
11

��
ЗА

ВЪ
РШ

ВА
Щ

 П
РО

Ф
ИЛ

 З
А 

ВР
АТ

А 
-О

ТД
О

ЛУ
/Р

АБ
О

ТИ
 С

Ъ
ВМ

ЕС
ТН

О
 С

 
П

РА
Г 

Е-
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/

BO
TT

O
M

 R
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L 213 g/m

6.01 m

E-
23

46
ЕК

СТ
РУ

Д
ИР

АН
 П

РО
Ф

ИЛ
 

ЗА
 Ъ

ГЛ
О

ВА
 В

РЪ
ЗК

А 
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ГЛ
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БИ

ВН
А 

М
АШ

ИН
А
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RU
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D 
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O
IN

T 
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6.01 m

E-
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Д
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Ф
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ЗА
 Ъ

ГЛ
О

ВА
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РЪ
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Ъ

ГЛ
О
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А 

М
АШ

ИН
А
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D 
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. J

O
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T 
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RA

CK
ET 2630 g/m

6.01 m

E-
��

0�
РИ

ГЛ
А

O
PE

RA
TI

NG
 R

O
D 154 g/m

4.40 m

E-
22

62
RA

IL
 F

O
R 

BL
IN

D 
P-

15
69

259 g/m

6.01 m

E-
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39
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ВЪ
РШ

ВА
Щ

 П
РО

Ф
ИЛ

 З
А 

ВР
АТ

А 
-О

ТД
О
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/Р
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О

ТИ
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Ъ
ВМ
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ТН

О
 С

 
П

РА
Г 

Е-
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/
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O
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L 516 g/m

6.01 m

E-
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��
П

РА
Г 

ЗА
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ТА
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O

R 
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O
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PR

O
FI

LE

432 g/m

6.01 m
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ТАБЛИЦА ЗА ПРОФИЛИ E - 1000 ALCYONE / 
TABLE OF PROFILES E - 1000 ALCYONE

No ПРОФИЛ-PROFILE
бр. опаковка

PCS/BUNDLE

СТАТИЧНИ ХАРАКТЕРИСТИКИ
STATIC VALUES

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT
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E-1000
E-

23
57

ВО
Д

О
БР

АН
DR

IP
 P

RO
FI

LE 144 g/m

6.01 m

E-
53

81
Д

О
П

Ъ
ЛН

ИТ
ЕЛ

ЕН
 Ъ

ГЪ
Л

EX
RU

DE
D 

AL
. J

O
IN

T 
CO

RN
ER

 B
RA

CK
ET 1820 g/m

6.01 m

E-
53

64
П

РА
Г

DO
O

R 
TH

RE
SH

O
LD

 
PR

O
FI

LE

402 g/m

6.01 m

E-
53

52
Д

О
П

Ъ
ЛН

ИТ
ЕЛ

НА
 К

АС
А 

ЗА
 

ВЪ
НШ

НИ
 К

АП
АЦ

И
SU

PL
EM

EN
TA

RY
 P

RO
FI

LE
FO

R 
SH

UT
TE

R 1744 g/m

6.01 m

E-
53

24
СТ

Ъ
КЛ

О
Д

Ъ
РЖ

АТ
ЕЛ

И
G

LA
ZI

NG
 B

EA
D 238 g/m

6.01 m

E-
53

04
СТ

Ъ
КЛ

О
Д

Ъ
РЖ

АТ
ЕЛ

И
G

LA
ZI

NG
 B

EA
D 270 g/m

6.01 m

E-
23

66
Д

О
П

Ъ
ЛН

ИТ
ЕЛ

ЕН
 /П

О
Д

ЛО
-

Ж
ЕН

/ Ъ
ГЛ

Ъ
Л 

ЗА
 С

ГЛ
О

БК
А

EX
RU

DE
D 

AL
. J

O
IN

T 
CO

RN
ER

 B
RA

CK
ET 735 g/m

6.01 m
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ТАБЛИЦА ЗА ПРОФИЛИ E - 1000 ALCYONE / 
TABLE OF PROFILES E - 1000 ALCYONE

No ПРОФИЛ-PROFILE
бр. опаковка

PCS/BUNDLE

СТАТИЧНИ ХАРАКТЕРИСТИКИ
STATIC VALUES

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT
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E-1000

E-
53

83
ЕК

СТ
РУ

Д
ИР

АН
 П

РО
Ф

ИЛ
 

ЗА
 Ъ

ГЛ
О
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РЪ
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АШ
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O
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ET 5743 g/m

6.01 m

P-
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РО
Ф

ИЛ
 З

А 
КА

П
АЦ

И 
BL

IN
D

540 g/m

6.01 m

E-
�0

��
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ВО
Д

О
БР

АН
DR

IP
 P

RO
FI

LE 143 g/m

6.01 m

E-
�0

�1
�

ЧЕ
ТК

О
Д

Ъ
РЖ

АТ
ЕЛ

 /Д
О

-
П

Ъ
ЛВ

А 
КР

ИЛ
О

ТО
 О

ТД
О

ЛУ
 

ЗА
 В

РЪ
ЗК

А 
С 

П
РА

Г/
BO

TT
O

M
 R

AI
L 138 g/m

6.01 m

E-
40

65
0

Д
ЕК

О
РА

ТИ
ВЕ

Н 
Д

ЕЛ
ИТ

ЕЛ
DE
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RA

TI
VE

 L
AT

TI
CE

338 g/m

6.01 m

E-
��

��
ТР

Ъ
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0
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0 615 g/m

6.01 m

E-
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СТ

Ъ
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О
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Ъ
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И
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D 235 g/m

6.01 m

�

16

5

10

�0

�0

�

ТАБЛИЦА ЗА ПРОФИЛИ E - 1000 ALCYONE / 
TABLE OF PROFILES E - 1000 ALCYONE

No ПРОФИЛ-PROFILE
бр. опаковка

PCS/BUNDLE

СТАТИЧНИ ХАРАКТЕРИСТИКИ
STATIC VALUES

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT
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E-1000
P-

15
01

П
РО

Ф
ИЛ

 З
А 
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П

АЦ
И
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D

718 g/m

6.01 m

P-
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РО
Ф

ИЛ
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Ъ

ЛН
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АЧ
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6.01 m
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П

РО
Ф

ИЛ
 З

А 
КА

П
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И
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D

305 g/m

6.01 m
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П

РО
Ф

ИЛ
 З
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П
АЦ

И
BL

IN
D

510 g/m

6.01 m
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П
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Ф

ИЛ
 З

А 
КА

П
АЦ

И
BL

IN
D

482 g/m

6.01 m
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15
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П
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Ф
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П
АЦ

И
BL
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D

718 g/m

6.01 m
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Ф
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 З
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П
АЦ

И
BL
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D

686 g/m

6.01 m
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ТАБЛИЦА ЗА ПРОФИЛИ E - 1000 ALCYONE / 
TABLE OF PROFILES E - 1000 ALCYONE

No ПРОФИЛ-PROFILE
бр. опаковка

PCS/BUNDLE

СТАТИЧНИ ХАРАКТЕРИСТИКИ
STATIC VALUES

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT
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E-1000

P-
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6.01 m
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И
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D

335 g/m

6.01 m
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ТАБЛИЦА ЗА ПРОФИЛИ E - 1000 ALCYONE / 
TABLE OF PROFILES E - 1000 ALCYONE

No ПРОФИЛ-PROFILE
бр. опаковка

PCS/BUNDLE

СТАТИЧНИ ХАРАКТЕРИСТИКИ
STATIC VALUES

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT

ТЕГЛО
WEIGHT

ДЪЛЖИНА
LENGHT
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E-1000

Е-1100 Е-1101
678 g/m

Е-1102
956 g/m

Е-1121
1134 g/m

813 g/m
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ПРОФИЛИ ЗА КАСА / FIXED FRAMES
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E-1000

Е-1129
1239 g/m

Е-1132
1239 g/m

x

x

y

y
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90

53
.5

53
.5

21
32

.5
21

32
.5

ПРОФИЛИ ЗА КАСА / FIXED FRAMES
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E-1000

Е-1120
2284 g/m

Е-5352
1744 g/m

x

x

y

y
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136.3

53
.5

53
.5

21
32

.5

32
.5

22
.8

 ПРОФИЛИ ЗА КАСА / ROUND FIXED FRAMES
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E-1000

Е-1103
902 g/m

Е-1104
1131 g/m

Е-1122
1104 g/m

Е-1128
815 g/mx

x

x

x

y

y
y

y
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40 50
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9
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"Т" ПРОФИЛИ / PROFILES “Т”
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E-1000

Е-1133
1760 g/m

Е-1134
1771 g/m

x
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70
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.2

8.
9

"Т" ПРОФИЛИ / PROFILES “Т”
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E-1000
ЗАВЪРШВАЩИ ПРОФИЛИ ЗА ВРАТА /  

PROFILES “T” AND DOOR BOTTOM RAILS

Е-1124
1369 g/m

Е-1119
1072 g/m

Е-1105
1474 g/mx

y

y

x

14.5 14.516.5

40

22 56
100

40

12
8
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0

21 21
99

8.
9

8.
9
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21

35

11
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86



�0

E-1000
КРИЛА / SASHES

Е-1106
851 g/m

Е-1107
1247 g/m

Е-1108
1118 g/m

Е-1125
969 g/m

47.5

47.547.5

47.5

35
65

21 21
53

.5

74
.5

42
.5

46
21 21

44
32

76

97 97

67
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E-1000
КРИЛА / SASHES

Е-1116
842 g/m

Е-1118
934 g/m

Е-1126
1018 g/m

Е-1117
899 g/m

25.5

25.2 25.2

13

47.5

47.5

47.5

47.5

61 61

29
34

.5

44
.5

66
.5

76
.5
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E-1000
 ПОДВИЖНИ ДЕЛИТЕЛИ / ADDITIONAL PROFILES

Е-1135
829 g/m

Е-1136
891 g/m

x

x

y

y

45.7

53.2

59
59

21
32
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E-1000ВАРИАНТИ ЗА ЗАВЪРШВАНЕ НА ВРАТА ОТДОЛУ (РАЗРЕЗИ НА ПРОФИЛИ) / 
ADDITIONAL PROFILES

Е-1137
213 g/m

Е-1139
516 g/m

Е-1123
335 g/m

Е-5364
402 g/m

Е-40812
138 g/m

Е-1138
432 g/m

Е-2357
144 g/m

Е-40820
143 g/m

Е-2308
154 g/m

Е-40650
338 g/m

17.7

19.8

53.6

47.5

4334.8

21.5 17.5
19.3 40

22
.8

34
.8

11
.7

8

8.
8

15

12
.5

17
.3

4.
3

7.
5
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E-1000
ИЗПЪЛНЕНИЕ НА КОНСТРУКЦИИ ПОД РАЗЛИЧНИ ЪГЛИ / 
ADDITIONAL PROFILES

Е-1110
554 g/m

Е-1115
408 g/m

Е-1112
381 g/m

Е-1127
288 g/m 7233

615 g/m

Е-1111
524 g/m

x

x

y
y

47

45.7

40

54
.6

18
.5 17

35
.6

40
 

R 20
40

135o

50

50

ПРОФИЛ НА 900 

С КАСА
ПРОФИЛ НА 1350 

С КАСА

ВРЪЗКА НА КАСА С ТРЪБА Ø 50

ДОПЪЛНИТЕЛНИ ЗАВЪРШВАЩИ 
ПРОФИЛИ ЗА ВРЪЗКА СЪС 
СТЕНАТА
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E-1000
ЕКСТРУДИРАНИ ПРОФИЛИ ЗА ЪГЛОВА ВРЪЗКА / 

EXTRUDED AL. JOINT CORNER BRACKET

Е-2345
2630 g/m

Е-2346
4282 g/m

Е-5383
5743 g/m

Е-5381
1820 g/m

Е-2366

SCALE 1:2

735 g/m

62

44
.5

75

11
0

75

30 40 7.
5

14
.5 22

ДОПЪЛНИТЕЛНИ ЪГЛИ
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E-1000
ВАРИАНТИ ЗА ПЪЛНЕЖИ / BLINDS

P-1503
718 g/m
7.18 Kgr/m2

10

P-1504
482 g/m
8.34 Kgr/m2

18

P-1500
540 g/m
8.50 Kgr/m2

16

P-1505
510 g/m
6.89 Kgr/m2

14

P-1501
718 g/m
9.09 Kgr/m2

13

P-1502
686 g/m
8.68 Kgr/m2

13

25

25

25

25

25

25

11
2
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82 86

10
2
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E-1000
ВАРИАНТИ ЗА ПЪЛНЕЖИ / BLINDS

P-1596
943 g/m
7.86 Kgr/m2

9

P-1543
982 g/m
9.85 Kgr/m2

10

P-1577
335 g/m
4.01 Kgr/m2

13

P-1506
305 g/m
4.73 Kgr/m2

16

P-1569
321 g/m
8.02 Kgr/m2

25

E-2262
259 g/m

8.5 22 75.5

50

25.4
9

32.4

85

12
4 11
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10

11
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E-1000
СТЪКЛОДЪРЖАТЕЛИ / GLAZING  BEADS

E-1130
181 g/m

E-5394
235 g/m

E-5304
270 g/m

E-1113
281 g/m

E-1114
189 g/m

E-5324
238 g/m

10

18.5 18.5 22

10 14

21
21 21 21

21 21



39

E-1000
ТАБЛИЦА ЗА ИЗБОР НА СТЪКЛОДЪРЖАТЕЛИ  / SELECTION OF GLAZING

E
-5

39
4

A = ET.130175.00 B = ET.130176.00 C = ET.130177.00

E
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4

E
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E
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E
-1

13
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E
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E
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E
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E
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E
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E
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4

E
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E
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E
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E
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E
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4

E
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4

6

6

C
C C

7.5 18.5

8

8

B
B B

A
A A

C C C

B B B

A A A

5.5 18.5

10

10

10
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20 7

20

22

322 733 19

19

517 5

17

715 7718

1815
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3.5 18.5 15
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3 14
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5 14

11
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7 14 4
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6 22
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7

7

3 22
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7.5 18.5

8
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5.5 18.5

18.53.510
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E-1000
ПРАКТИЧЕСКИ ФОРМУЛИ ЗА ПРЕСМЯТАНЕ НА РАЗМЕРИТЕ  
/ CUTTINGS FOR WINDOWS

ЕДНОКРИЛ / SINGLE LEAF

ФОРМУЛА ЗА ИЗЧИСЛЯВАНЕ РАЗМЕРИТЕ НА КРИЛОТО

ШИРИНА НА КРИЛОТО = W - 53 mm 
WIDTH OF LEAF

ВИСОЧИНА НА КРИЛОТО = H - 53 mm 
HIGHT OF LEAF

ДВУКРИЛ - DOUBLE LEAF WINDOW

ШИРИНА НА КРИЛОТО = W - 58 mm 
WIDTH OF LEAF                      2

ВИСОЧИНА НА КРИЛОТО = H - 53 mm 
HIGHT OF LEAF

 ПОДВИЖЕН ДЕЛИТЕЛ = H - 123 mm 
SECONDARY SASH
PROFILE

ТРИКРИЛ - TRIPLE LEAF WINDOW

ЧЕТИРИКРИЛ - FOURFOLD LEAF WINDOW

IMPORTANT NOTICE: THE WIDTH OF LEAVES DENOTED WITH (A) MUST BE SHORTER THAN THE WIDTH OF THOSE DENOTED WITH (B). THIS IS 
CRUCIAL IN ORDER FOR LEAF (A) TO FOLD ONTO LEAF (B), SO AS TO ACHIEVE FULL OPENING OF COMBINATION (A) + (B)

ATTENTION: THE SUM OF THE WIDTH OF THE LEAVES MUST REMAIN CONSTANT DEPENDING ON THE FORMULA USED

W=WIDTH OF CASEMENT
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W=ШИРИНА НА КАСАТА

W=WIDTH OF CASEMENT

WIDTH OF SASH

HE
IG

HT
 O

F 
SA

SH

H=
HE

IG
HT

 O
F 

CA
SE

M
EN

T
H=

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КА

С
АТ

А

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КР

И
ЛО

ТО

ШИРИНА НА КРИЛОТО

W=ШИРИНА НА КАСАТА

W=WIDTH OF CASEMENT

WIDTH OF SASH
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W=WIDTH OF CASEMENT
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ФОРМУЛА ЗА ИЗЧИСЛЯВАНЕ РАЗМЕРИТЕ НА КРИЛОТО

ФОРМУЛА ЗА ИЗЧИСЛЯВАНЕ РАЗМЕРИТЕ НА КРИЛОТО

ФОРМУЛА ЗА ИЗЧИСЛЯВАНЕ РАЗМЕРИТЕ НА КРИЛОТО

ШИРИНА НА КРИЛОТО = W - 63 mm 
WIDTH OF LEAF                      2

ВИСОЧИНА НА КРИЛОТО = H - 53 mm 
HIGHT OF LEAF

 ПОДВИЖЕН ДЕЛИТЕЛ = H - 123 mm 
SECONDARY SASH
PROFILE

ШИРИНА НА КРИЛОТО = W - 68 mm 
WIDTH OF LEAF                      4

ВИСОЧИНА НА КРИЛОТО = H - 53 mm 
HIGHT OF LEAF

 ПОДВИЖЕН ДЕЛИТЕЛ = H - 123 mm 
SECONDARY SASH
PROFILE



�1

E-1000
РАЗРЕЗИ (крило/каса) / SECTIONS



��

E-1000
РАЗРЕЗИ (крило/каса) / SECTIONS



��

E-1000
РАЗРЕЗИ (две крила с подвижен делител) / SECTIONS



��

E-1000
РАЗРЕЗИ (две крила и фиксиран делител) / SECTIONS
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E-1000РАЗРЕЗИ / SECTIONS
(неотваряема надстройка, хоризонтален делител и крило) 
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E-1000
РАЗРЕЗИ (през делител) / SECTIONS



��

E-1000РАЗРЕЗИ  / SECTIONS
(декоративен делител, отводняване на широка каса)

1) Декоративен делител

2) Одводняване на широка каса



��

E-1000 РАЗРЕЗИ  / SECTIONS
(двойна каса с вътрешно крило и външни капаци)
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E-1000
РАЗРЕЗИ  / SECTIONS

(съставна двойна каса с вътрешно крило и външен капак)
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E-1000
РАЗРЕЗИ (завършване на врата отдолу) / SECTIONS
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E-1000
РАЗРЕЗИ (варианти за завършване на врата отдолу) / SECTIONS
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E-1000
РАЗРЕЗИ  / SECTIONS
(през делител, завършване на врата отдолу при отваряне навън и навътре)
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E-1000
РАЗРЕЗИ / SECTIONS

(комбинация колона на 900 с отваряема част и витрина)



54

E-1000
РАЗРЕЗИ / SECTIONS
(комбинация колона на 1350 с отваряема част и витрина) 



55

E-1000
РАЗРЕЗИ  / SECTIONS

(изпълнение на ъгъл между 880 и 2720 между два елемента)
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E-1000 РАЗРЕЗИ / SECTIONS
(хоризонтален и вертикален разрези на еднокрил прозорец) 

СТРАНИЧНО И ДВУПЛОСКОСТНО ОТВАРЯНЕ 
SIDE HUNG, TILT & TURN WINDOW, 1 LEAF

ШИРИНА НА КРИЛОТО = W - 53 mm 
WIDTH OF SASH

ВИСОЧИНА НА КРИЛОТО = H - 53 mm 
HIGHT OF SASH

W=WIDTH OF CASEMENT
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W=ШИРИНА НА КАСАТА
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E-1000РАЗРЕЗИ  / SECTIONS
(разрези на двукрил прозорец с подвижен делител)

ШИРИНА НА КРИЛОТО      = W - 58 mm 
WIDTH OF SASH                            �

ВИСОЧИНА НА КРИЛОТО = H - 53 mm 
HIGHT OF SASH

ВИСОЧИНА НА                    = H - 123 mm
ПОДВИЖНИЯ ДЕЛИТЕЛ 
HIGHT OF SECONDARY 
SASH PROFILE

ДВУКРИЛ ПРОЗОРЕЦ С ОСНОВНО КРИЛО С 
ДВУПЛОСКОСТНО ОТВАРЯНЕ И ВТОРО КРИЛО С 
ОТВАРЯНЕ НА ВЕРТИКАЛНА ОС
TURN-TILT & TURN-VENT WITHOUT TRANSOM, 2 LEAVES

W=WIDTH OF CASEMENT

WIDTH OF SASH
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E-1000 РАЗРЕЗИ / SECTIONS
(разрези на вътрешно крило и външен капак) 

ЕДНОКРИЛ ПРОЗОРЕЦ НА 
ВЕРТИКАЛНА ОС И ВЪНШЕН 
КАПАК
SIDE HUNG, TILT TURN WINDOW & 
SHUTTER, SINGLE 1 LEAF

ШИРИНА НА КРИЛОТО      = W - 53 mm 
WIDTH OF SASH

ВИСОЧИНА НА КРИЛОТО = H - 53 mm 
HIGHT OF SASH

W=WIDTH OF CASEMENT
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W=ШИРИНА НА КАСАТА
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E-1000РАЗРЕЗИ / SECTIONS
(двукрил прозорец от двойна каса с вътрешни крила и външни капаци) 

ДВУКРИЛ ПРОЗОРЕЦ НА 
ВЕРТИКАЛНА ОС И ВЪНШНИ 
КАПАЦИ
TURN-TILT & TURN-VENT WINDOW 
& SHUTTERS

W=WIDTH OF CASEMENT

WIDTH OF SASH
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ШИРИНА НА КРИЛОТО      = W - 58 mm 
WIDTH OF SASH                            �

ВИСОЧИНА НА КРИЛОТО = H - 53 mm 
HIGHT OF SASH

ВИСОЧИНА НА                    = H - 123 mm
ПОДВИЖНИЯ ДЕЛИТЕЛ 
HIGHT OF SECONDARY 
SASH PROFILE
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E-1000
РАЗРЕЗИ (балконска врата с надстройка) / SECTIONS

БАЛКОНСКА ВРАТА С НАДСТРОЙКА
INWARD OPENING SIDE HUNG DOOR 
WITH FIXED DORMER WINDOW

ШИРИНА НА КРИЛОТО      = W - 53 mm 
WIDTH OF SASH

ВИСОЧИНА НА КРИЛОТО = H1 - 44.5 mm 
HIGHT OF SASH

W=WIDTH OF CASEMENT
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E-1000РАЗРЕЗИ  / SECTIONS
(врата - отваряне навън)

ВРАТА ЗА ОТВАРЯНЕ НАВЪН
OUTWARD OPENING SIDE HUNG DOOR 

ШИРИНА НА КРИЛОТО      = W - 53 mm 
WIDTH OF SASH

ВИСОЧИНА НА КРИЛОТО = H - 33.5 mm 
HIGHT OF SASH

W=WIDTH OF CASEMENT
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E-1000

ВРАТИ ЗА ОТВАРЯНЕ 
НАВЪТРЕ
INWARD OPENING SIDE 
HUNG DOOR

ШИРИНА НА КРИЛОТО=W-53 mm 
WIDTH OF SASH

ВИСОЧИНА НА КРИЛОТО=H-36.5 mm 
HIGHT OF SASH

ШИРИНА НА КРИЛОТО = W - 53 mm 
WIDTH OF SASH

ВИСОЧИНА НА КРИЛОТО=H-40.5 mm 
HIGHT OF SASH

РАЗРЕЗИ (различни варианти врати) / SECTIONS

W=WIDTH OF CASEMENT
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E-1000
РАЗРЕЗИ (двукрила врата) / SECTIONS

ДВУКРИЛА ВРАТА - ОТВАРЯНЕ НАВЪТРЕ
DOUBLE SASH INWARD OPENING SIDE HUNG 
DOOR 

ШИРИНА НА КРИЛОТО      = W - 58 mm 
WIDTH OF SASH                            �

ВИСОЧИНА НА КРИЛОТО = H - 44.5 mm 
HIGHT OF SASH

ВИСОЧИНА НА                    = H - 79.5 mm
ПОДВИЖНИЯ ДЕЛИТЕЛ 
HIGHT OF SECONDARY 
SASH PROFILE

W=WIDTH OF CASEMENT
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E-1000
ОБРАБОТКА / PROCESSES

"Т" ВРЪЗКА /MACHINING TO USE "T" BRACKETS
"Т" ВРЪЗКА ЗА ХОРИЗОНТАЛНИ И ВЕРТИКАЛНИ ПРОФИЛИ/ "T" BRACKETS FOR MULLIONS-TRANSOMS
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ВИНАГИ ИЗПОЛЗВАЙТЕ 
ЕПОКСИДНО ЛЕПИЛО ЗА 
ДЪЛГОТРАЙНА ВРЪЗКА
USE OF EPOXY RESIN FOR 
LONG LASTING JOINING
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E-1000
ОБРАБОТКА / PROCESSES

"Т" ВРЪЗКА / MACHINING TO USE "T" BRACKETS
"Т" ВРЪЗКА ЗА ХОРИЗОНТАЛНИ И ВЕРТИКАЛНИ ПРОФИЛИ / "T" BRACKETS FOR MULLIONS-TRANSOMS

ВИНАГИ ИЗПОЛЗВАЙТЕ 
ЕПОКСИДНО ЛЕПИЛО ЗА 
ДЪЛГОТРАЙНА ВРЪЗКА
USE OF EPOXY RESIN FOR 
LONG LASTING JOINING
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E-1000

"Т" ВРЪЗКА / MACHINING TO USE "T" BRACKETS
"Т" ВРЪЗКА ЗА ХОРИЗОНТАЛНИ И ВЕРТИКАЛНИ ПРОФИЛИ / "T" BRACKETS FOR MULLIONS-TRANSOMS

ОБРАБОТКА / PROCESSES

ВИНАГИ ИЗПОЛЗВАЙТЕ 
ЕПОКСИДНО ЛЕПИЛО ЗА 
ДЪЛГОТРАЙНА ВРЪЗКА
USE OF EPOXY RESIN FOR 
LONG LASTING JOINING
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E-1000

"Т" ВРЪЗКА / MACHINING TO USE "T" BRACKETS
"Т" ВРЪЗКА ЗА ХОРИЗОНТАЛНИ И ВЕРТИКАЛНИ ПРОФИЛИ / "T" BRACKETS FOR MULLIONS-TRANSOMS

ОБРАБОТКА / PROCESSES

ВИНАГИ ИЗПОЛЗВАЙТЕ 
ЕПОКСИДНО ЛЕПИЛО ЗА 
ДЪЛГОТРАЙНА ВРЪЗКА
USE OF EPOXY RESIN FOR 
LONG LASTING JOINING
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E-1000

ВОДООТВОДЕН КАНАЛ НА КАСАТА / MACHINING FOR DRAIN AND PLASTIC CAP 

ОБРАБОТКА / PROCESSES
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E-1000

ОТВОР НА ДРЪЖКА / MACHINING TO FIX T/T HANDLE "MAXIMA"

ОБРАБОТКА / PROCESSES



�0

E-1000

ВОДООТВОДЕН КАНАЛ НА КРИЛОТО / MACHINING FOR DRAIN ON SASH

ОБРАБОТКА / PROCESSES



�1

E-1000

ЗАРЯЗВАНЕ НА "Т" ПРОФИЛ Е-1133 / MACHINING TO USE E-1133 PROFILE

ОБРАБОТКА / PROCESSES



��

E-1000

ЩАНЦОВАНЕ НА КАНАЛА НА РИГЛАТА ПРИ СРЕЗА / 
MACHINING FOR CONNECTING ROD

ОБРАБОТКА / PROCESSES



��

E-1000

ЩАНЦОВАНЕ НА ОТВОРИТЕ ЗА ЪГЛОВА СГЛОБКА  - КАСА / MACHINING TO USE DIE CUST JOINS

ОБРАБОТКА / PROCESSES



��

E-1000

ЩАНЦОВАНЕ НА ОТВОРИТЕ ЗА ЪГЛОВА СГЛОБКА  - КРИЛО / MACHINING TO USE DIE CUST JOINS

ОБРАБОТКА / PROCESSES
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E-1000МЕХАНИЗЪМ ЗА ДВУПЛОСКОСТНО ОТВАРЯНЕ НА КРИЛОТО  (ЕДНОКРИЛ 
ПРОЗОРЕЦ) / ETEM TURN & TILT MECHANISM
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ОПИСАНИЕ НА КОМПЛЕКТА / DEFINITIONS OF SETS

No СЪСТАВЕНО ОТ / COMPOSED OF КОД/CODE КОЛИЧЕСТВО/ 
QUANTITY

1A

ДРЪЖКА MAXIMA / T/T HANDLE MAXIMA RAW ET.210 301.00

1
ДРЪЖКА MAXIMA RAL 9016 / 
T/T HANDLE MAXIMA RAL 9016 ET.210 301.01

ДРЪЖКА MAXIMA RAL 9005 SATINE /  
T/T HANDLE MAXIMA RAL 9005 SATINE ET.210 301.02

НАБОР ОТ ДЕТАЙЛИ ЗА МЕХАНИЗЪМ ЗА 
ДВОЙНО ОТВАРЯНЕ / T/T BASE MECHANISM ET.210 154.00 1
ПАНТИ / T/T HINGES ET.210 153.00

1ПАНТИ / T/T HINGES RAL 9016 ET.210 153.01

ПАНТИ RAL 9005 SATINE / T/T HINGES RAL 9005 
SATINE ET.210 153.02

НОЖИЦА – КЪСА (размер на крилото от 375 
до 554 mm) / COMPASS ARM No1 (SASH WIDTH 
375-554 mm)

ET.210 151.00

1
НОЖИЦА – ДЪЛГА (РАЗМЕР НА КРИЛОТО ОТ 555 
ДО 1200 mm) / COMPASS ARM No2 (SASH WIDTH 
555-1700 mm)

ET.210 152.00

КОМПЛЕКТ НАСРЕЩНИЦИ – ЕВРОКАНАЛ / T/T 
STRIKERS CAM EURO ET.210 100.00 1
НАСРЕЩНИК – ЕВРОКАНАЛ / STRIKER CAM EURO ET.210 110.00 1

2

ДОПЪЛНИТЕЛНО ВЕРТИКАЛНО ЗАКЛюЧВАНЕ / 
ADDITIONAL VERTICAL LOCK ET.210 102.00 1
 НАСРЕЩНИЦИ ЗА ДОПЪЛНИТЕЛНО 
ЗАКЛюЧВАНЕ (ЕВРОКАНАЛ) / STRIKER CAM 
EURO FOR ADDITIONAL LATCH

ET.210 112.00 1

3

ДОПЪЛНИТЕЛНО ХОРИЗОНТАЛНО ЗАКЛюЧВАНЕ 
/ ADDITIONAL HORIZONTAL LOCK ET.210 103.00 1
НАСРЕЩНИК ЗА ДОПЪЛНИТЕЛНОТО 
ХОРИЗОНТАЛНО ЗАКЛюЧВАНЕ / STRIKER CAM 
EURO FOR ADDITIONAL LATCH

ET.210 112.00 1

4 ДОПЪЛНИТЕЛНО РАМО ЗА КРИЛО > 1200 mm / 
SUPPLEMENTARY ARM  FOR LEAF WIDTH > 1200 mm ET.210 104.00 1

5 РЕГУЛИРУЕМА ОС ЗА ПАНТА / ADJUSTABLE PIN 
FOR T/T AND SECOND LEAF HINGE (±0.6 mm) ET.210 106.00 1

ДЪЛЖИНА НА РИГЛАТА / CUTTING LENGHT OF THE CONNECTING RODS

ДЪЛЖИНА (mm) CUTTING LENGHT (mm) БР/PCS.

L1 = HH - 186 L1 = HH - 186 1
L2 = SH - HH - 284 L2 = SH - HH - 284 1

L3 = SW - 345

L3 = SW - 485

L3 = SW - 345

L3 = SW - 485

1

L4 = SH/2 - 162 L4 = SH/2 - 162 1
L5 = SW - 631 L5 = SW - 631 1
L6 = SW/2 - 125 L6 = SW/2 - 125 1

FOR COMPASS ARM No 1

FOR COMPASS ARM No 2

ЗА КОМПАС No 1

ЗА КОМПАС No 2

SH - ВИСОЧИНА НА КРИЛОТО/SASH HEIGHT (mm)

HH - ВИСОЧИНА НА КРИЛОТО/HANDLE HEIGHT (mm)

SW - ШИРИНА НА КРИЛОТО/SASH WIDTH (mm)

СЕРТИФИКАТ
F-130-4
130 kg
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E-1000
МЕХАНИЗЪМ ЗА ДВОЙНО ОТВАРЯНЕ НА КРИЛОТО (ДВУКРИЛ ПРОЗОРЕЦ, С ВОДЕЩО 
КРИЛО С ДВОЙНО ОТВАРЯНЕ) / ETEM MECHANISM FOR SECOND LEAF

АЛТЕРНАТИВНИ ПОЗИЦИИ ЗА 
ФИКСИРАЩИЯ ЕЛЕМЕНТ НА 

МЕХАНИЗМА
ALTERNATIVE POSITION OF THE FALSE 

MOVEMENT MECHANISM

ОПИСАНИЕ НА КОМПЛЕКТА / DEFINITIONS OF SETS

ОБКОВ ЗА ДВУПЛОСКОСТНО ОТВАРЯНЕ / SETS FOR T/T SASH

No СЪСТАВЕНО ОТ / COMPOSED OF КОД/CODE КОЛИЧЕСТВО/ 
QUANTITY

1B

ДРЪЖКА MAXIMA / T/T HANDLE MAXIMA RAW ET.210 301.00

1
ДРЪЖКА MAXIMA RAL 9016 / 
T/T HANDLE MAXIMA RAL 9016 ET.210 301.01

ДРЪЖКА MAXIMA RAL 9005 SATINE /  
T/T HANDLE MAXIMA RAL 9005 SATINE ET.210 301.02

НАБОР ОТ ДЕТАЙЛИ ЗА МЕХАНИЗЪМ ЗА 
ДВОЙНО ОТВАРЯНЕ / T/T BASE MECHANISM ET.210 154.00 1
ПАНТИ / T/T HINGES ET.210 153.00

1ПАНТИ / T/T HINGES RAL 9016 ET.210 153.01

ПАНТИ RAL 9005 SATINE / T/T HINGES RAL 9005 
SATINE ET.210 153.02

НОЖИЦА – КЪСА (размер на крилото от 375 
до 554 mm) / COMPASS ARM No1 (SASH WIDTH 
375-554 mm)

ET.210 151.00

1
НОЖИЦА – ДЪЛГА (РАЗМЕР НА КРИЛОТО ОТ 555 
ДО 1200 mm) / COMPASS ARM No2 (SASH WIDTH 
555-1700 mm)

ET.210 152.00

КОМПЛЕКТ НАСРЕЩНИЦИ – ЕВРОКАНАЛ / T/T 
STRIKERS CAM EURO ET.210 100.00 1

НАСРЕЩНИК – ЕВРОКАНАЛ / STRIKER CAM EURO ET.210 110.00 1

2

ДОПЪЛНИТЕЛНО ВЕРТИКАЛНО ЗАКЛюЧВАНЕ / 
ADDITIONAL VERTICAL LOCK ET.210 102.00 1
 НАСРЕЩНИЦИ ЗА ДОПЪЛНИТЕЛНО 
ЗАКЛюЧВАНЕ (ЕВРОКАНАЛ) / STRIKER CAM 
EURO FOR ADDITIONAL LATCH

ET.210 112.00 1

5 РЕГУЛИРУЕМА ОС ЗА ПАНТА / ADJUSTABLE PIN 
FOR T/T AND SECOND LEAF HINGE (±0.6 mm) ET.210 106.00 1

ОБКОВ ЗА ДВУПЛОСКОСТНО ОТВАРЯНЕ / SETS FOR T/T SASH

No СЪСТАВЕНО ОТ / COMPOSED OF КОД/CODE КОЛИЧЕСТВО/ 
QUANTITY

6

ПАНТИ ЗА ВТОРОТО КРИЛО / T/T HINGES FOR 
SECOND LEAF ET.205 100.00

1ПАНТИ ЗА ВТОРОТО КРИЛО RAL 9016 / T/T 
HINGES FOR SECOND LEAF RAL 9016 ET.205 100.01

ПАНТИ ЗА ВТОРОТО КРИЛО RAL 9005 SATINE / 
T/T HINGES FOR SECOND LEAF RAL 9005 SATINE ET.205 100.02

7
КОМПЛЕКТ НАСРЕЩНИЦИ – ЕВРОКАНАЛ / SET 
FOR SECOND LEAF EURO GROOVE (DOUBLE 
STRIKERS)

ET.215 218.00 1

8 СюРМЕ – ЕВРОКАНАЛ / T/T BOLT FOR SECOND 
LEAF ETEM/EURO GROOVE ET.215 226.00 1

9
ДОПЪЛНИТЕЛЕН НАСРЕЩНИК ЗА ЗАКЛюЧВАНЕ 
ПО СРЕДАТА НА ВТОРОТО КРИЛО – ЕВРОКАНАЛ  
/ ADDITIONAL CENTRAL LOCK FOR SECOND LEAF 
EURO GROOVE

ET.215 220.00

5 РЕГУЛИРУЕМА ОС ЗА ПАНТА / ADJUSTABLE PIN 
FOR T/T AND SECOND LEAF HINGE (±0.6 mm) ET.210 106.00 1

SH - ВИСОЧИНА НА КРИЛОТО/SASH HEIGHT (mm)

HH - ВИСОЧИНА НА КРИЛОТО/HANDLE HEIGHT (mm)

SW - ШИРИНА НА КРИЛОТО/SASH WIDTH (mm)
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E-1000
 ДИАГРАМА ЗА ИЗБОР НА ГОЛЕМИНАТА КРИЛОТО И АКСЕСОАРИ ЗА ДВУПЛОСКОСТЕН МЕХАНИЗЪМ, В 

ЗАВИСИМОСТ ОТ РАЗМЕРИТЕ МУ / APPLICATION DIAGRAM FOR SASH SIZE AND FITTINGS OF ETEM MECHANISM

ПОДБЕРЕТЕ ПОДХОДЯЩИЯ ПРОФИЛ ЗА КРИЛО 
СПОРЕД ДЕБЕЛИНАТА А НА СТЪКЛОТО И 
РАЗМЕРИТЕ НА КРИЛОТО
SELECTION OF THE APPROPRIATE SASH PROFILE 
ACCORDING TO THE GLAZING THICKNESS AND 
THE DIMENSIONS OF THE WINDOW/DOOR

ДИАГРАМАТА Е ВАЛИДНА ЗА ВРАТИ 
/ПРОЗОРЦИ, КОИТО СА СГЛОБЕНИ 
СЪС ЪГЛОНАБИВНА МАШИНА И 
ЕПОКСИДНО ЛЕПИЛО.

THE DIAGRAM IS VALID FOR DOORS/
WINDOWS WHICH ARE CONSTRUCTED 
USING CORNER CRIMPING MACHINE & 
EPOXY RESIN

ВИ
С

О
ЧИ

НА
 Н

А 
КР

И
ЛО

ТО
 (m

m
)

SA
SH

 H
EI

G
HT

 (m
m

)

ШИРИНА НА КРИЛОТО (mm)
SASH WIDTH (mm)

ДЕБЕЛИНА НА СТЪКЛОТО /  
GLAZING THIKNESS 18 17 16 15 14 13 12 11 10

Kg/m2 45 42.5 40 37.5 35 32.5 30 27.5

Забележка: Посочената в таблицата дебелина се отнася само до дебелина на стъклата, 
без да се отчита въздушната междина.
N.B. Glazing thikness refers to the thikness of the glass pane-s, air space excluded.

ПЛОЩ С
AREA C

ПЛОЩ B
AREA B

ПЛОЩ A
AREA A

Максимален размер на крилото на прозореца 2,4 m2

Максимален размер на крилото на врата 2,2 m2 
Максимална ширина на крилото 1400 mm
Широчината на крилото не бива да превишава  
125 % от височината на крилото      
Избор на профил от диаграмата за приложението:
Избор на подходящ механизъм на Еtem от диаграмата на 
приложението:

Max window sash size: 2,4 m2

Max door sash size: 2,2 m2 
Max sash width: 1400 mm
Sash width must not exeed 125% of sash height.      
Choice of profile as per application diagram:
Choice of fitting of the ETEM mechanism as per appli-
cation diagram:
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E-1000

EL.130 128.00
990270

УПЛЪТНЕНИЯ / GASKETS

SCALE 1:1

ET.130 128.00
900260

ОСНОВЕН УПЛЪТНИТЕЛ /EPDM/ ЗА Е-1000 И Е-2300

CENTRE SEAL EPDM FOR E-1000 & E-2300

ET.060 128.00

990833

EL.130 152.00
900074

ET.130 152.00
990268

ET.130 411.00
997627     (1)

ET.130 153.00
900075     (2)

ET.130 153.00
990269     (2)

ET.130 174.00
990622     (1)

ET.130 131.00
900262     (2)

EL.130 154.00

900282

ET.130 175.00

990730

ET.130 176.00

990731

SCALE 1:1

SCALE 1:1

SCALE 1:1

ATTENTION
USE WITH PROFILE E-110�SCALE 1:1

SCALE 1:1

SCALE 1:1

ВУЛКАНИЗИРАН ЪГЪЛ ЗА УПЛЪТНИТЕЛЯ 

VULCANISED EPDM E-1000 E-2300 FOR 130128

ВЪНШЕН УПЛЪТНИТЕЛ  /EPDM/ ЗА Е-1000 И U-2004

INTERNAL SEAL EPDM GASKET FOR E-1000 & U-2004

(1) “ЧАКАЩ” УПЛЪТНИТЕЛ ЗА Е-1000 И U-2004 (3 mm)

GLAZING EPDM GASKET FOR E-1000 & U-2004 (3 mm)

(2) “ЧАКАЩ” УПЛЪТНИТЕЛ ЗА Е-1000 И U-2004 (4 mm)

GLAZING EPDM GASKET FOR E-1000 & U-2004 (4 mm)

(1) ВЪТРЕШЕН УПЛЪТНИТЕЛ TOP LINE
INTERIOR SEAL EPDM GASKET TOP LINE

(2) ВЪТРЕШЕН УПЛЪТНИТЕЛ E-2300 - E-40 - E-1000
INTERIOR SEAL GASKET E-2300 - E-40 - E-1000

ВЪТРЕШЕН УПЛЪТНИТЕЛ  
E-6300 U-2400 E-1000 (4.7 mm)

INTERIOR SEAL WINDOW EPDM GASKET FOR
E-6300 U-2400 E-1000 (4.7 mm)

НАБИВЕН УПЛЪТНИТЕЛ ЗА ОСТЪКЛЯВАНЕ 3-4 mm

GLAZING EPDM GASKET PRESS-IN 3-4 mm

НАБИВЕН УПЛЪТНИТЕЛ ЗА ОСТЪКЛЯВАНЕ 5-6 mm

GLAZING EPDM GASKET PRESS-IN 5-6 mm

АКСЕСОАРИ / ACCESSORIES

ВНИМАНИЕ
ИЗПОЛЗВАЙТЕ С 
ПРОФИЛ E-110�
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E-1000

УПЛЪТНЕНИЯ /GASKETS

EL.130 177.00

990732
SCALE 1:1

EL.130 203.00

900268
SCALE 1:1

EL.130 204.00

900046
SCALE 1:1

EL.130 205.00

900047
SCALE 1:1

EL.130 207.00

900044
SCALE 1:1

EL.130 208.00

900045
SCALE 1:1

EL.130 412.00

997628
SCALE 1:1

УПЛЪТНЕНИЕ ЗА ВРАТА ЗА E-1000 & E-40

DOOR SEAL EPDM GASKET FOR E-1000 & E-40

EL.130 156.00

900200
SCALE 1:1

ПЛЪТНЕНИЕ ЗА ВРАТА ЗА E-1000 & E-2300

DOOR SEAL EPDM GASKET FOR E-1000 & E-2300

EL.130 413.00

997629
SCALE 1:1

УПЛЪТНЕНИЯ ЗА ДЕКОРАТИВЕН ДЕЛИТЕЛ E-40650

SEAL EPDM GASKET FOR DECORATIVE LATTICE BAR
E-40650

ATTENTION
USE WITH PROFILE E-11��

ATTENTION
USE WITH PROFILE E-11��
AND E-1139

АКСЕСОАРИ / ACCESSORIES

НАБИВЕН УПЛЪТНИТЕЛ ЗА ОСТЪКЛЯВАНЕ 7-8 mm

GLAZING EPDM GASKET PRESS-IN 7-8 mm

НАБИВЕН УПЛЪТНИТЕЛ ЗА ОСТЪКЛЯВАНЕ 3 mm

GLAZING EPDM GASKET PRESS-IN 3 mm

НАБИВЕН УПЛЪТНИТЕЛ ЗА ОСТЪКЛЯВАНЕ 4 mm

GLAZING EPDM GASKET PRESS-IN 4 mm

НАБИВЕН УПЛЪТНИТЕЛ ЗА ОСТЪКЛЯВАНЕ 5 mm

GLAZING EPDM GASKET PRESS-IN 5 mm

НАБИВЕН УПЛЪТНИТЕЛ ЗА ОСТЪКЛЯВАНЕ 7 mm

GLAZING EPDM GASKET PRESS-IN 7 mm

НАБИВЕН УПЛЪТНИТЕЛ ЗА ОСТЪКЛЯВАНЕ 8 mm

GLAZING EPDM GASKET PRESS-IN 8 mm

ВНИМАНИЕ
ИЗПОЛЗВАЙТЕ С 
ПРОФИЛ E-11��

ВНИМАНИЕ
ИЗПОЛЗВАЙТЕ С ПРОФИЛ 
E-1123 И E-1139
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E-1000

ET.074 605.00
997228

SCALE 1:2

ET.074 624.00
997770      (2)

КАПАЧКА ЗА ВОДООТВОДЕН КАНАЛ

PLASTIC DRAIN CAP

ЧЕТКИ ЗА ПРАГОВЕ /BRUSH DOOR THRESHOLD PROFILES

ЪГЪЛ ЗА ОБЪЛ СТЪКЛОДЪРЖАТЕЛ /CORNER FOR ROUND BEAD

ET.074 629.00
900260      (1)

ET.074 628.00
997781

ET.074 633.00
997972

ET.074 625.00

997771

ET.074 626.00

997772

ET.135 900.00
997669

ET.059 902.00
997389

ET.059 902.00
997319

ET.059 902.00
997533

SCALE 1:2

SCALE 1:4

SCALE 1:2

SCALE 1:2

(1) КАПАЧКИ ЗА КРАИЩАТА НА ВОДОБРАНИ ЗА E-2357
PAIR OF PLASTIC PLUGS FOR STRAIGHT  

DRIP PROFILE E-2357
(2) КАПАЧКИ ЗА КРАИЩАТА НА ВОДОБРАНИ ЗА E-40820

PAIR OF PLASTIC PLUGS FOR ROUND  
DRIP PROFILE E-40820

ПЛАСТМАСОВА ТАПА ЗА E-1137

PLASTIC PLUG FOR E-1137

ПЛАСТМАСОВА ТАПА ЗА E-1139

PLASTIC PLUG FOR E-1139

ТАПА ЗА ПОДВИЖЕН ДЕЛИТЕЛ Е-1135

PAIR OF PLASTIC PLUGS FOR STRAIGHT  
SECONDARY SASH PROFILE E-1135

ЧЕТКА С МЕТАЛНО ТЯЛО a=12 mm - L=2.2 mm

BRUSH WITH METALLIC BODY a=12 mm - L=2.2 mm 

ЪГЪЛ ЗА ОБЪЛ СТЪКЛОДЪРЖАТЕЛ RAW
CORNER FOR ROUND BEAD RAW

ПЛАСТМАСОВИ КАПАЧКИ / PLASTIC PLUGS

АКСЕСОАРИ / ACCESSORIES

ТАПА ЗА ПОДВИЖЕН ДЕЛИТЕЛ Е-1136

PAIR OF PLASTIC PLUGS FOR STRAIGHT  
SECONDARY SASH PROFILE E-1136

ЪГЪЛ ЗА ОБЪЛ СТЪКЛОДЪРЖАТЕЛ RAL 9016
CORNER FOR ROUND BEAD RAL 9016

ЪГЪЛ ЗА ОБЪЛ СТЪКЛОДЪРЖАТЕЛ RAL 9005 SATINE
CORNER FOR ROUND BEAD RAL 9005 SATINE
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E-1000

СТАБИЛИЗИРАЩ ЪГЪЛ /ALIGNMENT SQUARES

СТОМАНЕНА ВЪНШНА ЪГЛОВА ВРЪЗКА / STAINLESS STEEL JOINT CORNER

ET.057 704.00
900032      (2)

ET.055 501.00
900049      (1)

ET.056 603.00
998037     (1)

ET.056 604.00
998038

ET.055 507.00
997635

ET.056 605.00
998039

ET.055 505.00
900500

ET.056 606.00
998040

ET.055 506.00
997590

ET.051 102.00
997471

ET.051 101.00
997470

SCALE 1:2

SCALE 1:2

SCALE 1:2

SCALE 1:2

SCALE 1:2

(1) СТАБИЛИЗИРАЩ ЪГЪЛ (ГАЛВАНИЗИРАНА 
СТОМАНА) ЗА T-2004 E-1000 E-40

ALIGNMENT SQUARE (GALVANIZED STEEL) FOR 
T-2004 E-1000 E-40

(1) СТАБИЛИЗИРАЩ ЪГЪЛ INOX ЗА  
T-2004 E-1000 E-40

ALIGNMENT SQUARE INOX FOR T-2004 E-1000 
E-40

(2) СТАБИЛИЗИРАЩ ЪГЪЛ ПЛАСТМАСОВ ЗА 
E-1000 E-40

ALIGNMENT SQUARE (PLASTIC) FOR E-1000 E-40

СТАБИЛИЗИРАЩ ЪГЪЛ (ГАЛВАНИЗИРАНА 
СТОМАНА) ЗА E-1000 E-40 (5x1.25)

ALIGNMENT SQUARE (GALVANIZED STEEL) FOR 
E-1000 E-40 (5x1.25)

СТАБИЛИЗИРАЩ ЪГЪЛ INOX ЗА E-1000  
E-40 (5x1.25)

ALIGNMENT SQUARE INOX  
FOR E-1000 E-40 (5x1.25)

СТАБИЛИЗИРАЩ ЪГЪЛ (ГАЛВАНИЗИРАНА 
СТОМАНА) ЗА E-1000 T-2004

ALIGNMENT SQUARE (GALVANIZED STEEL) FOR 
E-1000 T-2004

СТАБИЛИЗИРАЩ ЪГЪЛ INOX ЗА E-1000 T-2004
ALIGNMENT SQUARE INOX  

FOR E-1000 T-2004

СТОМАНЕНА ВЪНШНА ЪГЛОВА ВРЪЗКА (МАЛКА)
STAINLESS STEEL JOINT CORNER (SMALL)

СТОМАНЕНА ВЪНШНА  ЪГЛОВА ВРЪЗКА 
(ГОЛЯМА)

STAINLESS STEEL JOINT CORNER (LARGE)

E-1129

E-1100 E-1101 E-1102

E-1120 E-1121

E-1129 E-1132

АКСЕСОАРИ / ACCESSORIES

СТАБИЛИЗИРАЩ ЪГЪЛ (ГАЛВАНИЗИРАНА 
СТОМАНА) ЗА E-1000 Е-2300

ALIGNMENT SQUARE (GALVANIZED STEEL) FOR 
E-1000 Е-2300

СТАБИЛИЗИРАЩ ЪГЪЛ INOX ЗА E-1000 Е-2300
ALIGNMENT SQUARE INOX  

FOR E-1000 Е-2300
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E-1000

"Т" ВРЪЗКА / BRACKETS FOR MULLIONS / TRANSOMS

ЪГЛОВА СГЛОБКА И ДОПЪЛНИТЕЛЕН ЪГЪЛ /DIE CUST AL. JOINT CORNER BRACKETS & EXTRUDED AL. SHIMMING CORNERS

SCALE 1:2

SCALE 1:2

SCALE 1:2

SCALE 1:2

SCALE 1:2

E-1100 E-1101 E-1102

E-1106 E-1116 E-1117

E-1118 E-1126 E-1121

E-1120 E-1129

E-1132

E-1125

ATTENTION
ALWAYS USE EPOXY
RESIN FOR LONG
LASTING JOINING

E-1108

ET.070 203.00

997765

ET.070 304.00

997778      (1)

ET.070 204.00

997777      (2)

ET.143 901.00

997663

ET.053 302.00

900155      (1)

ET.053 301.00

900153      (2)

ET.050 001.00

900463

ET.050 005.00

900467

"Т" ВРЪЗКА  
E-1000 - 15 mm

SCREWING "T" BRACKET FOR  
MULLIONS/TRANSOM E-1000 - 15 mm

(1) "Т" ВРЪЗКА  ОТ ВЪНШНАТА 
СТРАНА E-1000 - 15 mm

"T" BRACKET FOR MULLIONS/ 
TRANSOM EXTERNAL SIDE 

E-1000 - 15 mm
(2) "Т" ВРЪЗКА  E-1000 - 15 mm
"T" BRACKET FOR MULLIONS/ 

TRANSOM  
(FASTENED WITH ROLL PINS)  

E-1000 - 15 mm

ШИФТ ЗА "Т" ВРЪЗКА 

ROLL PIN Ø 4/8 x 6.5 mm

(1) ЪГЛОВА СГЛОБКА (900) 
ЗА E-1000 E-2300 E-6400

DIE CUST AL. JOINT CORNER 
BRACKET - E-1000 E-2300 E-6400

(2) ЪГЛОВА СГЛОБКА (≠900) 
ЗА E-1000 E-2300

DIE CUST AL. VARIABLE ANGLED 
JOINT CORNER BRACKET - E1000 

E-2300

ДОПЪЛНИТЕЛЕН ЪГЪЛ - 36.5 mm 
- E1000 E-2300 E-2366

EXTRUDED AL. SHIMMING CORNER 
- 36.5 mm - E1000 E-2300 E-2366

ДОПЪЛНИТЕЛЕН) ЪГЪЛ - 36.5 mm 
- E-1000 E-5381

EXTRUDED AL. SHIMMING CORNER 
- 36.5 mm - E-1000 E-5381

АКСЕСОАРИ / ACCESSORIES

ВНИМАНИЕ
ВИНАГИ ИЗПОЛЗВАЙТЕ 
ЕПОКСИДНО ЛЕПИЛО ЗА 
ДЪЛГОТРАЙНА ВРЪЗКА
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E-1000

ЕКСТРУДИРАНИ ЪГЛОВИ СГЛОБКИ / EXTRUDED ALUMINIUM JOINT CORNER BRACKETS

ET.050 008.00

990402

ET.054 401.00

900450

ET.054 404.00

900453

ET.054 412.00

900461

ET.054 429.00

990411

E-1107

SCALE 1:2

SCALE 1:2

ATTENTION
ALWAYS USE EPOXY
RESIN FOR LONG
LASTING JOINING

E-1100 E-1101 E-1102

E-1106 E-1116 E-1117

E-1118 E-1126 E-1121

E-1120 E-1129

E-1132

ATTENTION
ALWAYS USE 
EPOXY
RESIN FOR LONG
LASTING JOINING

E-1125

E-1108

ATTENTION
ALWAYS USE EPOXY
RESIN FOR LONG
LASTING JOINING

ATTENTION
ALWAYS USE EPOXY
RESIN FOR LONG
LASTING JOINING

E-1107

ПОДЛОЖЕН (ДОБАВЪЧЕН) ЪГЪЛ 
- 30 mm - E1000 T-2004 E-5381

EXTRUDED AL. SHIMMING CORNER 
- 30 mm - E1000 T-2004 E-5381

ЪГЛОВА ВРЪЗКА ЗА УПОТРЕБА С 
ЪГЛОНАБИВНА МАШИНА - 36.5 mm 

- E1000 E-2300 E-2345

EXTRUDED AL. JOINT CORNER 
BRACKET - 36.5 mm - E1000 E-2300 

E-2345

SCALE 1:2

SCALE 1:2

SCALE 1:2

АКСЕСОАРИ / ACCESSORIES

ВНИМАНИЕ
ВИНАГИ ИЗПОЛЗВАЙТЕ 
ЕПОКСИДНО ЛЕПИЛО ЗА 
ДЪЛГОТРАЙНА ВРЪЗКА

ВНИМАНИЕ
ВИНАГИ ИЗПОЛЗВАЙТЕ 
ЕПОКСИДНО ЛЕПИЛО ЗА 
ДЪЛГОТРАЙНА ВРЪЗКА

ВНИМАНИЕ
ВИНАГИ ИЗПОЛЗВАЙТЕ 
ЕПОКСИДНО ЛЕПИЛО ЗА 
ДЪЛГОТРАЙНА ВРЪЗКА

ВНИМАНИЕ
ВИНАГИ ИЗПОЛЗВАЙТЕ 
ЕПОКСИДНО ЛЕПИЛО ЗА 
ДЪЛГОТРАЙНА ВРЪЗКА

ЪГЛОВА ВРЪЗКА ЗА УПОТРЕБА С 
ЪГЛОНАБИВНА МАШИНА - 36.5 mm 

- E1000 E-2300 E-2346

EXTRUDED AL. JOINT CORNER 
BRACKET - 36.5 mm - E1000 E-2300 

E-2346

ЪГЛОВА ВРЪЗКА ЗА УПОТРЕБА С 
ЪГЛОНАБИВНА МАШИНА - 36.5 mm 

- E1000 E-5383

EXTRUDED AL. JOINT CORNER 
BRACKET - 36.5 mm - E1000 E-5383

ЪГЛОВА ВРЪЗКА ЗА УПОТРЕБА С 
ЪГЛОНАБИВНА МАШИНА - 30 mm 

- E1000 T-2004 E-5383

EXTRUDED AL. JOINT CORNER 
BRACKET - 30 mm - E1000 T-2004 

E-5383
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МЕХАНИЗЪМ ЗА ДВОЙНО ОТВАРЯНЕ / ETEM TURN & TILT MECHANISM

SCALE 1:4

SCALE 1:4

SCALE 1:4

SCALE 1:4

SCALE 1:4

ET.210 301.00

990905

ET.210 301.01

990742

ET.210 301.02

990743

ET.210 154.00

990904

ET.210 153.00

990902

ET.210 153.01

990742

ET.210 153.02

990903

ET.210 151.00

990740

ET.210 152.00

990741

ДРЪЖКА ЗА ПРОЗОРЕЦ MAXIMA
T/T HANDLE MAXIMA - RAW

НАБОР ДЕТАЙЛИ ЗА МЕХАНИЗЪМ ЗА 
ДВОЙНО ОТВАРЯНЕ

T/T BASE MECHANISM 
(WITHOUT STRIKERS, HANDLE, HINGES & ARM)

ПАНТИ ЗА МЕХАНИЗЪМ ЗА ДВОЙНО 
ОТВАРЯНЕ

T/T HINGES - RAW

ПАНТИ ЗА МЕХАНИЗЪМ ЗА ДВОЙНО 
ОТВАРЯНЕ -  RAL 9016
T/T HINGES - RAL 9016

ПАНТИ ЗА МЕХАНИЗЪМ ЗА ДВОЙНО 
ОТВАРЯНЕ -  RAL 9005 SATINE
T/T HINGES - RAL 9005 SATINE

НОЖИЦА ЗА МЕХАНИЗЪМ ЗА ДВОЙНО 
ОТВАРЯНЕ /КЪСА/ 

COMPASS ARM No 1
(SASH WIDTH: 375 - 554 mm)

НОЖИЦА ЗА МЕХАНИЗЪМ ЗА ДВОЙНО 
ОТВАРЯНЕ /ДЪЛГА/ 

COMPASS ARM No 1
(SASH WIDTH: 555 - 1700 mm)

АКСЕСОАРИ / ACCESSORIES

ДРЪЖКА ЗА ПРОЗОРЕЦ MAXIMA - RAL 9016
T/T HANDLE MAXIMA - RAL 9016

ДРЪЖКА ЗА ПРОЗОРЕЦ MAXIMA -  
RAL 9005 SATINE

T/T HANDLE MAXIMA - RAL 9005 SATINE
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МЕХАНИЗЪМ ЗА ДВОЙНО ОТВАРЯНЕ / ETEM TURN & TILT MECHANISM

SCALE 1:2

SCALE 1:2

SCALE 1:4

SCALE 1:4

SCALE 1:4

SCALE 1:2

ET.210 100.00

997340

ET.210 110.00

997343

ET.210 102.00

990898

ET.210 103.00

990899

ET.210 112.00

997505

ET.210 104.00

990900

КОМПЛЕКТ НАСРЕЩЕН МЕХАНИЗЪМ ЗА 
ДВОЙНО ОТВАРЯНЕ (ЕВРОКАНАЛ)

T/T SET OF STRIKERS EURO GROOVE

НАСРЕЩНИК /ДОЛУ, ПОД ДРЪЖКАТА/

STRIKER EURO GROOVE

ДОПЪЛНИТЕЛЕН ЪГЪЛ ЗА ВЕРТИКАЛНО 
ЗАТВАРЯНЕ

ADDITIONAL VERTICAL LOCKING SET
(WITHOUT STRIKERS)

ДОПЪЛНИТЕЛЕН ЪГЪЛ ЗА ХОРИЗОНТАЛНО 
ЗАТВАРЯНЕ

ADDITIONAL HORIZONTAL LOCKING SET
(WITHOUT STRIKERS)

ЧИФТ ДОПЪЛНИТЕЛНИ НАСРЕЩНИЦИ 
(ЕВРОКАНАЛ)

PAIR OF STRIKERS EURO GROOVE 
FOR ADDITIONAL VERTICAL OR HORIZONTAL 

LOCKING SET

УДЪЛЖИТЕЛ ЗА КРИЛО ПО-ШИРОКО ОТ  
1200 mm

SUPPLEMENTARY ARM FOR 
SASH WIDTH > 1200 mm

АКСЕСОАРИ / ACCESSORIES
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ПАНТИ ЗА ВТОРОТО КРИЛО / ETEM MECHANISM FOR SECOND LEAF

SCALE 1:4

SCALE 1:4

SCALE 1:2

SCALE 1:2

SCALE 1:2

ET.205 100.00

997504

ET.205 100.01

997502

ET.205 100.02

997503

ET.215 226.00

997508

ET.215 215.00

997378

ET.215 216.00

990950

ET.215 218.00

997379

ET.215 220.00

997637

ET.210 106.00

997492

ПАНТИ ЗА ВТОРОТО КРИЛО ПРИ ДВУКРИЛ 
ПРОЗОРЕЦ

HINGES FOR THE SECOND LEAF - RAW

ПАНТИ ЗА ВТОРОТО КРИЛО ПРИ ДВУКРИЛ 
ПРОЗОРЕЦ - RAL 9016

HINGES FOR THE SECOND LEAF - RAL 9016

ПАНТИ ЗА ВТОРОТО КРИЛО ПРИ ДВУКРИЛ 
ПРОЗОРЕЦ - RAL 9005 SATINE

HINGES FOR THE SECOND LEAF - 
RAL 9005 SATINE

СюРМЕ ЗА ВТОРОТО КРИЛО /ЗА 
УПОТРЕБА ПРИ ДВУКРИЛ ПРОЗОРЕЦ С 

ЕДНО КРИЛО ОТВАРЯЩО СЕ ПО ДВЕ ОСИ/

T/T BOLT FOR SECOND LEAF

ETEM/EURO GROOVE

СюРМЕ ЗА ВТОРОТО КРИЛО (ЗА 
УПОТРЕБА ПРИ ДВУКРИЛ ПРОЗОРЕЦ С 

ЕДНО КРИЛО ОТВАРЯЩО СЕ ПО ДВЕ ОСИ)

T/T BOLT FOR SECOND LEAF

WITH HANDLE EURO GROOVE

СюРМЕ ЗА ВТОРОТО КРИЛО

T/T BOLT FOR SECOND LEAF
WITH STRIKERS - PLASTIC - 

 EURO GROOVE

КОМПЛЕКТ НАСРЕЩНИЦИ ЗА ВТОРОТО 
КРИЛО

SET FOR SECOND LEAF

EURO GROOVE (DOUBLE STRIKER)

ДОПЪЛНИТЕЛНИ НАСРЕЩНИЦИ ЗА 
ЗАТВАРЯНЕ ПО СРЕДАТА НА КРИЛОТО

а) РЕГУЛИРУЕМ; b) ФИКСИРАН

ADDITIONAL CENTRAL LOCK FOR

SECOND LEAF EURO GROOVE

ОС ЗА ПАНТА С  ИЗНЕСЕН ЦЕНТЪР НА 
ВЪРТЕНЕ С ВЪЗМОЖНОСТ ЗА РЕГЛАЖ  

(±0.6 mm)
ADJUSTABLE PIN FOR T/T AND SECOND 

LEAF HINGE (±0.6 mm)

АКСЕСОАРИ / ACCESSORIES

а)

b)
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ПАНТИ ЗА ВТОРОТО КРИЛО / ETEM MECHANISM FOR SECOND LEAF

SCALE 1:4

SCALE 1:2

SCALE 1:4

SCALE 1:4

SCALE 1:2

ET.210 305.00

990995

ET.210 305.01

990759

ET.210 305.02

990996

ET.206 519.00

997498

ET.205 000.00

997496

ET.205 000.01

997494

ET.205 000.02

997495

ET.215 227.00

997499

ET.205 001.00

997683

ДРЪЖКА ЗА ПРОЗОРЕЦ MAXIMA ЗА ОТВАРЯНЕ 
НАВЪТРЕ

SIDE HUNG HANDLE MAXIMA OPENING IN - RAW

ДРЪЖКА ЗА ПРОЗОРЕЦ MAXIMA ЗА ОТВАРЯНЕ 
НАВЪТРЕ - RAL 9016

SIDE HUNG HANDLE MAXIMA OPENING IN -  
RAL 9016

ДРЪЖКА ЗА ПРОЗОРЕЦ MAXIMA ЗА 
ОТВАРЯНЕ НАВЪТРЕ - RAL 9005 SATINE

SIDE HUNG HANDLE MAXIMA OPENING IN - 
RAL 9005 SATINE

КИТ ЗА ДРЪЖКА 

SIDE HUNG VERTICAL LOCKING SET

EURO GROOVE

ПАНТА /ЕВРОКАНАЛ/
ETEM WINDOW HINGES ETEM/EURO GROOVE  

- RAW

ПАНТА /ЕВРОКАНАЛ/ - RAL 9016
ETEM WINDOW HINGES ETEM/EURO GROOVE  

- RAL 9016

ПАНТА /ЕВРОКАНАЛ/ - RAL 9005 SATINE
ETEM WINDOW HINGES ETEM/EURO GROOVE  

- RAL 9005 SATINE

СюРМЕ

BOLT FOR SECOND LEAF SIDE HUNG

ПЛАСТМАСОВА ВЛОЖКА ЗА ПАНТА С ИЗНЕСЕН 
ЦЕНТЪР НА ВЪРТЕНЕ С ВЪЗМОЖНОСТ ЗА 

РЕГЛАЖ (±0.6 mm)

ECCENTRIC PLASTIC BRUSH FOR ETEM 
WINDOW - 00.ETE.205 000.00 (±0.6 mm) 

АКСЕСОАРИ / ACCESSORIES
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ДРЪЖКА ЗА ВРАТА / MAIN DOOR

SCALE 1:4

SCALE 1:4

SCALE 1:2

ET.235 101.00

997478

ET.235 101.01

990834

ET.235 101.02

990837

ET.235 103.00

997479

ET.235 103.01

990836

ET.235 103.02

990839

ET.235 104.00

997480

ET.235 104.01

990840

ET.235 104.02

990841

ET.235 701.00

997587

ET.235 703.00

997589

ET.235 702.00

997588

ДРЪЖКА ЗА ВРАТА MAXIMA – ЕДИНИЧНА, ПРЕДЛАГА 
СЕ ЗА ВАРИАНТ ЛЯВА ИЛИ ДЯСНА

LEVER HANDLE MAXIMA SINGLE (R+L) - RAW

ДРЪЖКА ЗА ВРАТА MAXIMA – ЕДИНИЧНА, ПРЕДЛАГА 
СЕ ЗА ВАРИАНТ ЛЯВА ИЛИ ДЯСНА - RAL 9016

LEVER HANDLE MAXIMA SINGLE (R+L) - RAL 9016

ДРЪЖКА ЗА ВРАТА MAXIMA – ЕДИНИЧНА, ПРЕДЛАГА 
СЕ ЗА ВАРИАНТ ЛЯВА ИЛИ ДЯСНА  - RAL 9005 SATINE

LEVER HANDLE MAXIMA SINGLE (R+L) -  
RAL 9005 SATINE

КОМПЛЕКТ ОТ ДВЕ ДРЪЖКИ ЗА ВРАТА – MAXIMA
LEVER HANDLE MAXIMA DOUBLE - RAW

КОМПЛЕКТ ОТ ДВЕ ДРЪЖКИ ЗА ВРАТА – MAXIMA 
- RAL 9016

LEVER HANDLE MAXIMA DOUBLE - RAL 9016

КОМПЛЕКТ ОТ ДВЕ ДРЪЖКИ ЗА ВРАТА – MAXIMA 
- RAL 9005 SATINE

LEVER HANDLE MAXIMA DOUBLE-  
RAL 9005 SATINE

"ШИЛД" ЗА ПАТРОН ЗА ДРЪЖКА MAXIMA
'ROSES (METALLIC) FOR MAXIMA - RAW

"ШИЛД" ЗА ПАТРОН ЗА ДРЪЖКА MAXIMA -  
RAL 9016

ROSES (METALLIC) FOR MAXIMA - RAL 9016
"ШИЛД" ЗА ПАТРОН ЗА ДРЪЖКА MAXIMA -  

RAL 9005 SATINE
ROSES (METALLIC) FOR MAXIMA-  

RAL 9005 SATINE

ДРЪЖКА ЗА ВРАТА С БРАВА С РОЛКА /
НЕРЪЖДАЕМА СТОМАНА/

BIKE - STRAIGHT - STAINLESS STEEL HANDLE

ДВОЙНО ОГЪНАТА ДРЪЖКА ЗА ВРАТА ЗА 
БРАВА С РОЛКА /НЕРЪЖДАЕМА СТОМАНА/

BIKE - DOUBLE BEND - STAINLESS STEEL 
HANDLE

ОБЛА ДРЪЖКА ЗА ВРАТА С БРАВА С РОЛКА 
/НЕРЪЖДАЕМА СТОМАНА/

BIKE - STRAIGHT - STAINLESS STEEL HANDLE

АКСЕСОАРИ / ACCESSORIES
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БРАВИ / LOCKS

85 mm

85 mm

METAL ROSES

PLASTIC ROSES

70

35

70

35

A 10
B

L

ET.237 004.00

997387

ET.237 001.00

997134

ET.237 006.00

997657

ET.237 003.00

997151

ET.237 005.00

997388

ET.237 002.00

997133

ET.237 101.00

997135

ET.237 108.00

997536

БРАВА И РЕГУЛИРУЕМ НАСРЕЩНИК. РАЗСТОЯНИЕ 
ОТ ЧЕЛНАТА ПОВЪРХНИНА НА БРАВАТА ДО ОСТА 

НА  ПАТРОНА А=30 mm (ПАТРОНЪТ НЕ Е ВКЛюЧЕН В 
КОМПЛЕКТА)

SPRING LATCH STRAIGHT DEADBOLT, A= 30 mm, WITH 
ROSES & ADJUTABLE STRIKER  

(NOT INCLUDING CYLINDER)

ПАТРОН 70 mm (МЕСИНГ) 
CYLINDER 70 mm, BRASS, DIM (25-10-35)

CYLINDER 70 mm, SILVER MAT, DIM (25-10-35)

АКСЕСОАРИ / ACCESSORIES

БРАВА И РЕГУЛИРУЕМ НАСРЕЩНИК. РАЗСТОЯНИЕ 
ОТ ЧЕЛНАТА ПОВЪРХНИНА НА БРАВАТА ДО ОСТА 

НА  ПАТРОНА А=35 mm (ПАТРОНЪТ НЕ Е ВКЛюЧЕН В 
КОМПЛЕКТА)

SPRING LATCH STRAIGHT DEADBOLT, A= 35 mm, WITH 
ROSES & ADJUTABLE STRIKER  

(NOT INCLUDING CYLINDER)

БРАВА С ПАДАЩ ЕЗИК И РЕГУЛИРУЕМ НАСРЕЩНИК. 
РАЗСТОЯНИЕ ОТ ЧЕЛНАТА ПОВЪРХНИНА НА БРАВАТА 

ДО ОСТА НА  ПАТРОНА А=30 mm (ПАТРОНЪТ НЕ Е 
ВКЛюЧЕН В КОМПЛЕКТА)

SPRING LATCH FALLING DEADBOLT, A= 30 mm, WITH 
ROSES & ADJUTABLE STRIKER  

(NOT INCLUDING CYLINDER)
БРАВА С ПАДАЩ ЕЗИК И РЕГУЛИРУЕМ НАСРЕЩНИК. 

РАЗСТОЯНИЕ ОТ ЧЕЛНАТА ПОВЪРХНИНА НА БРАВАТА 
ДО ОСТА НА  ПАТРОНА А=35 mm (ПАТРОНЪТ НЕ Е 

ВКЛюЧЕН В КОМПЛЕКТА)
SPRING LATCH FALLING DEADBOLT, A= 35 mm, WITH 

ROSES & ADJUTABLE STRIKER  
(NOT INCLUDING CYLINDER)

БРАВА С РОЛКА И РЕГУЛИРУЕМ НАСРЕЩНИК. 
РАЗСТОЯНИЕ ОТ ЧЕЛНАТА ПОВЪРХНИНА НА БРАВАТА 

ДО ОСТА НА  ПАТРОНА А=30 mm (ПАТРОНЪТ НЕ Е 
ВКЛюЧЕН В КОМПЛЕКТА)

ROLLER LATCH STRAIGHT DEADBOLT, A= 30 mm, WITH 
STRIKER & ROSES  

(NOT INCLUDING CYLINDER)
БРАВА С РОЛКА И РЕГУЛИРУЕМ НАСРЕЩНИК. 

РАЗСТОЯНИЕ ОТ ЧЕЛНАТА ПОВЪРХНИНА НА БРАВАТА 
ДО ОСТА НА  ПАТРОНА А=35 mm (ПАТРОНЪТ НЕ Е 

ВКЛюЧЕН В КОМПЛЕКТА)
ROLLER LATCH STRAIGHT DEADBOLT, A= 35 mm, WITH 

STRIKER & ROSES  
(NOT INCLUDING CYLINDER)
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ET.238 703.00

997236

БРАВИ / LOCKS

2585

23

85 mm

25

25

ЕЛЕКТРИЧЕСКИ НАСРЕЩНИЦИ /ELECTRIC STICKERS

25

25

ET.238 802.00

997231

FE.238 702.00

997234

FE.238 801.00

997230

FE.238 804.00

997233

FE.238 805.00

997237

БРАВА 'AVANT' -  ЗА ПОВИШЕНА 
СИГУРНОСТ С ТРИ ТОЧКИ НА ЗАКЛюЧВАНЕ. 
РАЗСТОЯНИЕ ОТ ЧЕЛНАТА ПОВЪРХНИНА НА 

БРАВАТА ДО ОСТА НА ПАТРОНА А= 35

'AVANT' SAFETY LOCK - 35 mm - "ADVANCING" 
BOLTS FLAT FRONT PLATE 25 mm -  

STAINLESS STEEL

КОМПЛЕКТ РЕГУЛИРУЕМИ НАСРЕЩНИЦИ ЗА 
БРАВА 'AVANT'

SET OF STRIKERS FOR 'AVANT' - STAINLESS 
STEEL

МЕХАНИЗЪМ ЗА МНОГОТО4КОВО 
ЗАКЛюЧВАНЕ "МУЛТИ"

'MULTI' SAFETY LOCK (BIFID) -  35 mm -  
TIPPING BOLTS REVERSIBLE FLAT FRONT 

PLATE - 25 mm - STAINLESS STEEL

КОМПЛЕКТ НАСРЕЩНИЦИ ЗА "МУЛТИ"

SET OF STRIKERS FOR 'MULTI' 

ЕЛЕКТРИЧЕСКИ НАСРЕЩНИК /С ПАМЕТ/

REVERSIBLE ELECTRIC STRIKERS FOR SIMPLY, 
ARTIGLIO AND CONTROL LOCKS WITH RELEASE 

LEVER FLAT FOREHAND IN BRUSH-POLISHED 
STAINLESS STEEL - WITH REAR PLASTIC COVER

ЕЛЕКТРИЧЕСКИ НАСРЕЩНИК

REVERSIBLE ELECTRIC STRIKER LOCK FOR 
WOOD WITH RELEASE LEVER FLAT FOREHAND 
IN BRUSH-POLISHED STAINLESS STEEL - WITH 

REAR PLASTIC COVER

АКСЕСОАРИ / ACCESSORIES
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НОЖИЦИ ЗА ПРОЗОРЕЦ / COMPASS ARM FOR BOTTOM HUNG WINDOW

АЕРОПЛАН / FINGER CATCH

SCALE 1:4

SCALE 1:2

ET.200 002.00

997510

ET.202 001.00

997137

ET.200 203.01

997511

ET.200 203.02

997512

GI.200 202.01

997332

ET.200 202.02

997333

КОМПАС (НОЖИЦИ ЗА ПРОЗОРЕЦ ОТВАРЯЩ 
СЕ НА ДОЛНА ХОРИЗОНТАЛНА ОС) - 

ЕВРОКАНАЛ

COMPASS ARM FOR BOTTOM HUNG WINDOW 
EURO GROOVE

АЕРОПЛАН /ШНАПЕР/ ЗА ПРОЗОРЕЦ 
ОТВАРЯЩ СЕ НА ДОЛНА ХОРИЗОНТАЛНА ОС 

RAL 9016

FINGER CATCH RAL 9016

АЕРОПЛАН /ШНАПЕР/ ЗА ПРОЗОРЕЦ 
ОТВАРЯЩ СЕ НА ДОЛНА ХОРИЗОНТАЛНА ОС 

RAL 9005 SATINE

FINGER CATCH RAL 9005 SATINE

АКСЕСОАРИ / ACCESSORIES

КОМПАС (НОЖИЦИ ЗА ПРОЗОРЕЦ ОТВАРЯЩ 
СЕ НА ДОЛНА ХОРИЗОНТАЛНА ОС) - 

ЕВРОКАНАЛ

COMPASS ARM FOR BOTTOM HUNG WINDOW 
EURO GROOVE

АЕРОПЛАН /ШНАПЕР/ ЗА ПРОЗОРЕЦ 
ОТВАРЯЩ СЕ НА ДОЛНА ХОРИЗОНТАЛНА ОС 

RAL 9016

FINGER CATCH RAL 9016

АЕРОПЛАН /ШНАПЕР/ ЗА ПРОЗОРЕЦ 
ОТВАРЯЩ СЕ НА ДОЛНА ХОРИЗОНТАЛНА ОС 

RAL 9005 SATINE

FINGER CATCH RAL 9005 SATINE
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ОБКОВ ЗА ОТВАРЯЩ СЕ НАВЪН ПРОЗОРЕЦ / FITTINGS FOR OPENING - OUT TOP HUNG WINDOW

СИСТЕМИ ЗА УПЛЪТНЕНИЕ ЗА ВРАТИ / DOOR SEALING SYSTEM

ПНЕВМАТИЧЕН ГАЙКОВ ЧУК / PNEUMATIC HAMMER FOR ROLL PINS

GI.255 560.00

997127

SCALE 1:4

GI.212 700.01
997690

GI.212 700.02
997691

FA.134 250.00
997774   (1)   

FA.134 251.00
997775   (2)   

FA.134 252.00
997776   (3)   

ET.190 000.00

997674  

ТЕЛЕСКОПИЧЕН КОМПАС

TELESCOPIC COMPASS ARM EURO GROOVE

ДРЪЖКА ЗА ПРОЗЕЦ, ОТВАРЯЩ СЕ НАВЪН 
- RAL 9016

HANDLE FOR OPENING OUT TOP HUNG  
WINDOW RAL 9016

УПЛЪТНИТЕЛ ЗА ВЪТРЕШНА ВРАТА
18 x 24 (13) 1100 ÷ 1001 mm

DOOR SEALING SYSTEM INTERNAL & SLIDING 
18 x 24 (13) 1100 ÷ 1001 mm

УПЛЪТНИТЕЛ ЗА ВЪТРЕШНА ВРАТА
18 x 24 (13) 1000 ÷ 901 mm

DOOR SEALING SYSTEM INTERNAL & SLIDING 
18 x 24 (13) 1000 ÷ 901 mm

УПЛЪТНИТЕЛ ЗА ВЪТРЕШНА ВРАТА
18 x 24 (13) 900 ÷ 801 mm

DOOR SEALING SYSTEM INTERNAL & SLIDING 
18 x 24 (13) 900 ÷ 801 mm

ПНЕВМАТИЧЕН ГАЙКОВЕРТ

PNEUMATIC HAMMER FOR ROLL PINS WITH 
UNIVERSAL HOLDER FOR ROLL PINS WITH 

HEXAGONAL OUTSIDE & CASE

АКСЕСОАРИ / ACCESSORIES

ДРЪЖКА ЗА ПРОЗЕЦ, ОТВАРЯЩ СЕ НАВЪН 
- RAL 9005

HANDLE FOR OPENING OUT TOP HUNG  
WINDOW RAL 9005
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E-1000

САМОЗАЛЕПВАЩИ СЕ ЛЕНТИ / SELF ADHESIVE TAPES

ПЕНОПОЛИУРЕТАНОВИ ПЕНИ И ЕПОКСИДНИ ЛЕПИЛА / P.U. FOAM EPOXY RESIN

ПИСТОЛЕТ И ЧИСТИТЕЛ ЗА ПЯНА /P.U. FOAM GUN & P.U. GUN CLEANER

MIX WITH HARDENER 140101 IN 
ANALOGY 1:1 (BY VOLUME)

MIX WITH EPOXY 140100 IN 
ANALOGY 1:1 (BY VOLUME)

ET.133 002.00

997602

ET.133 501.00

997636

ET.136 651.00

990815

ET.136 652.00

990816

ET.140 100.00

997953

ET.140 101.00

997954

ET.160 100.00

997954

ET.142 001.00

997685

САМОРАЗШИРЯВАЩА СЕ И САМОЗАЛЕПВАЩА СЕ 
УПЛЪТНИТЕЛНА ЛЕНТА 4/20 Х 20 ММ

SELF-ADHESIVE, SELF-EXPAND TAPE 'SUPERSEAL 80' FOR 
WATERTIGHTNESS AND SOUND ISOLATION (4/ 20 x 20)

САМОЗАЛЕПВАЩА СЕ ДЕКОРАТИВНА ЛЕНТА

SELF-ADHESIVE, SELF-EXPAND TAPE FOR 
DECORATIVE LATTICE BAR E-40650

ПЕНОПОЛИУРЕТАНОВА ПЯНА (РЪЧНА) 750 ml

P.U. FOAM 750 ml

ПЕНОПОЛИУРЕТАНОВА ПЯНА (ЗА ПИСТОЛЕТ) 750 ml

P.U. GUN FOAM (mousse pistolable) 750 ml

ЕПОКСИДНО ЛЕПИЛО И ВТВЪРДИТЕЛ AW 106 (1kg)

EPOXY ADHESIVE ARALDITE AW 106 (1kg)

ЕПОКСИДНО ЛЕПИЛО И ВТВЪРДИТЕЛ HY 953 (0.8 kg)

HARDENER ARALDITE HY 953 (0.8 kg)

ПИСТОЛЕТ ЗА ПЕНОПОЛИУРЕТАНОВА ПЯНА 

P.U. FOAM GUN

ЧИСТИТЕЛ ЗА ПЕНОПОЛИУРЕТАНОВА ПЯНА

CLEANER FOR P.U. FOAM GUN

АКСЕСОАРИ / ACCESSORIES
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E-1000

1 РЕЖЕЩ ИНСТРУМЕНТ ЗА ВОДООТВОДНИ 
КАНАЛИ

CUTTING TOOL FOR DRIP PROFILE

2 РЕЖЕЩ ИНСТРУМЕНТ ЗА ОТВОР НА 
ДРЪЖКАТА

CUTTING TOOL FOR HANDLE

3 РЕЖЕЩ ИНСТРУМЕНТ ЗА ЪГЛОВА ВРЪЗКА 219 CUTTING TOOL FOR CORNER BRACKET 219
4 ПЕРФОРАТОР ЗА ЪГЛОВА ВРЪЗКА PERFORATOR FOR JOINT CORNER BRACKET
5 ПЕРФОРАТОР ЗА ТАБЛАТА НА Е-2300 PERFORATOR FOR DOOR BOTTOM RAIL E-2300
6 ПЕРФОРАТОР ЗА ТАБЛАТА НА Е-1000 PERFORATOR FOR DOOR BOTTOM RAIL E-1000
7 ПЕРФОРАТОР ЗА РИГЛА CUTTING TOOL FOR OPERATING ROD
8 РЕЖЕЩ ИНСТРУМЕНТ ЗА ВОДООТВОДЕН 

КАНАЛ НА Е-2300
DRIP PROFILE FOR E-2300

9 ИНСТРУМЕНТ ЗА ПОДРЯЗВАНЕ НА 
ЪГЪЛЧЕТАТА НА КАНАЛА НА РИГЛАТА

CUTTING TOOL FOR SASH GROOVE (OPERATING ROD)

10 РЕЖЕЩ ИНСТРУМЕНТ ЗА ОТВОДНИТЕЛЕН 
КАНАЛ НА ТАБЛАТА

CUTTING TOOL FOR SHUTTER BOTTOM RAIL

ПРЕСА ЗА Е-1000 И Е-2300 / PUNCHING MACHINE FOR E-1000 & E-2300

1 � � � 5 6 � � 9 10

ОПИСАНИЕ DESCRIPTION
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E-1000

1 04.02.01 РЕЖЕЩ ИНСТРУМЕНТ ЗА ВОДООТВОДЕН КАНАЛ DRIP (UPPER)
2 04.02.02 СЪБУВАЧ DRIP EJECTOR
3 04.02.03 ОСНОВА DRIP (LOWER)
4 04.02.04 БЛОК ЗА ДРЪЖКАТА – ГОРЕН И ЗАДЕН BLOCK FOR HANDLE UPPER & REAR
5 04.02.05 БЛОК ЗА ДРЪЖКАТА – ГОРЕН И ПРЕДЕН BLOCK FOR HANDLE UPPER & FRONT
6 04.02.06 РЕЖЕЩ ИНСТРУМЕНТ ЗА ДРЪЖКАТА HANDLE (UPPER)
7 04.02.07 ПОДПОРЕН БЛОК ЗА РЕЖЕЩ ИНСТРУМЕНТ ЗА ЪГЛОВА 

ВРЪЗКА 219 – ГОРЕН
BLOCK FOR 219 (UPPER)

7A 04.02.07A РЕЖЕЩ ИНСТРУМЕНТ ЗА ЪГЛОВА ВРЪЗКА 219 PERFORATOR FOR JOINT CORNER BRACKET (UPPER)
8 04.02.08 СЪБУВАЧ НА РЕЖЕЩ ИНСТРУМЕНТ ЗА ЪГЛОВА 

ВРЪЗКА 219
PERFORATOR FOR 219 (UPPER)

9 04.02.09 ОСНОВА НА РЕЖЕЩ ИНСТРУМЕНТ ЗА ЪГЛОВА ВРЪЗКА 
219

EJECTOR 219 (LOWER)

10 04.02.010 ПЕРФОРАТОР ЗА 219 PERFORATOR FOR 219 (LOWER)
10A 04.02.010A РЕЖЕЩ ИНСТРУМЕНТ ЗА ЪГЛОВА ВРЪЗКА PERFORATOR FOR JOINT CORNER BRACKET (LOWER)
11 04.02.011 РЕЖЕЩ ИНСТРУМЕНТ ЗА ДРЪЖКАТА HANDLE (LOWER)
12 04.02.012 НАПРАВЛЯВАЩ БЛОК ЗА РЕЖЕЩИЯ ИНСТРУМЕНТ НА 

ДРЪЖКАТА
DRIP BLOCK

13 04.02.013 СЪБУВАЧ НА РЕЖЕЩ ИНСТРУМЕНТ ЗА ЪГЛОВАТА 
ВРЪЗКА

PERFORATOR FOR JOINT CORNER BRACKET (UPPER)

14 04.02.014 ПЕРФОРАТОР ЗА ЪГЛОВА СГЛОБКА PERFORATOR FOR JOINT CORNER BRACKET (LOWER)
15 04.02.015 РЕЖЕЩ ИНСТРУМЕНТ ЗА ТАБЛАТА НА ВРАТА НА Е-

2300 /ДВОЕН/
PERFORATOR FOR DOOR BOTTOM RAIL E-2300 DOUBLE (UPPER)

16-17 04.02.016 СЪБУВАЧ ЗА РЕЖЕЩ ИНСТРУМЕНТ ЗА ТАБЛАТА НА 
ВРАТА НА Е-2300 /ДВОЕН/

PERFORATOR FOR DOOR BOTTOM RAIL E-2300 DOUBLE 
(LOWER)

18 04.02.018 СТОПЕР STOP
19 04.02.019 БЛОК BLOCK
20 04.02.020 ПЕРФОРАТОР ЗА РИГЛА PERFORATOR FOR OPERATING (UPPER)
21 04.02.021 РЕЖЕЩ ИНСТРУМЕНТ ЗА ТАБЛАТА НА Е-1000 – ДВОЕН PERFORATOR FOR BOTTOM RAIL FOR E-1000 DOUBLE (UPPER)
22 04.02.022 ОСНОВА НА РЕЖЕЩ ИНСТРУМЕНТ ЗА ВОДООТВОДЕН 

КАНАЛ НА Е-2300 И НАПРАВЛЯВАЩА ЗА РИГЛАТА
DRIP E-2300 (LOWER) & GUIDE FOR OPERATING ROD

23 04.02.023 СЪБУВАЧ НА ПЕРФОРАТОРА НА  РИГЛАТА PERFORATOR FOR OPERATING ROD (LOWER)
24 04.02.024 СЪБУВАЧ НА ИНСТРУМЕНТ ЗА ВОДООТВОДЕН КАНАЛ 

НА Е-2300
DRIP E-2300 (UPPER)

25 04.02.025 РЕЖЕЩ ИНСТРУМЕНТ ЗА ПОДРЯЗВАНЕ НА 
ЪГЪЛЧЕТАТА НА КАНАЛА НА РИГЛАТА
26. ОСНО

SASH EDGES CUTTING TOOL (UPPER)

26 04.02.026 ОСНОВА НА РЕЖЕЩ ИНСТРУМЕНТ ЗА ПОДРЯЗВАНЕ 
НА ЪГЪЛЧЕТАТА НА КАНАЛА НА РИГЛАТА

SASH EDGES CUTTING TOOL (LOWER)

27 04.02.027 ФИКСАТОР НА РЕЖЕЩИЯ ИНСТРУМЕНТ ЗА 
ДРЪЖКАТА

HANDLE EJECTOR

28 04.02.028 СТОПЕР STOP
31 04.02.031 НОСЕЩ БЛОК SUPPORT BLOCK
32 04.02.032 ПЕРФОРАТОР ЗА ОТВОДНИТЕЛЕН КАНАЛ НА ТАБЛАТА PERFORATOR FOR SHUTTER BOTTOM RAIL (UPPER)
33 04.02.033 ПЕРФОРАТОР ЗА ОТВОДНИТЕЛЕН КАНАЛ НА ТАБЛАТА PERFORATOR FOR SHUTTER BOTTOM RAIL (LOWER)
34 04.02.034 ОПОРЕН БЛОК BLOCK
36 04.02.036 СЪБУВАЧ EJECTOR
38 04.02.038 РЕЖЕЩ ИНСТРУМЕНТ ЗА ТАБЛАТА НА ВРАТА НА Е-

1000 ДВОЕН
PERFORATOR FOR DOOR BOTTOM RAIL E-1000 DOUBLE 
(LOWER)

39 04.02.039 ОПОРЕН БЛОК ЗА ТАБЛАТА НА ВРАТА НА Е-1000 
ДВОЕН

PERFORATOR BLOCK

ПРЕСА ЗА Е-1000 И Е-2300 / PUNCHING MACHINE FOR E-1000 & E-2300

ОПИСАНИЕ DESCRIPTION
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E-1000
ЕТЕМ АЛУМИНИЕВИ СИСТЕМИ / ETEM ALUMINIUM SYSTEMS

ОТВАРЯЕМИ

OCEANIS

E-�00� E-�0
ESTIA
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E-1000
ЕТЕМ АЛУМИНИЕВИ СИСТЕМИ / ETEM ALUMINIUM SYSTEMS

INO

E-1600

ПЛЪЗГАЩИ

VERGINA

E-2500
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E-1000
ЕТЕМ АЛУМИНИЕВИ СИСТЕМИ / ETEM ALUMINIUM SYSTEMS

CASSIOPEA

Θ-3000

ПЛЪЗГАЩИ
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E-1000
ЕТЕМ АЛУМИНИЕВИ СИСТЕМИ / ETEM ALUMINIUM SYSTEMS

ФАСАДНИ

E-6400
GAIA HYPERION

E-�000
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E-1000

ПРЕГРАДНИ 

E-1�00
PROTEUS EVA

E-6300

ЕТЕМ АЛУМИНИЕВИ СИСТЕМИ / ETEM ALUMINIUM SYSTEMS
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E-1000
БЕЛЕЖКИ / NOTES
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